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1. OBJETIVO

1.1. Definir os critérios técnicos para execugcdo, acompanhamento e arquivamento de as-builts e data-

books da POTIGAS.

2. NORMAS/ESPECIFICAGOES APLICAVEIS

2.1. Para a execugéo das atividades descritas neste procedimento deverédo ser observadas as instrugbes contidas
nas normas abaixo:

PETROBRAS N-57 - Projeto Mecénico de Tubulagéo Industrial;

PETROBRAS N-58 - Simbolos Gréficos para Fluxogramas de Processo e de Engenharia;
PETROBRAS N-59 - Simbolo Grafico para Desenhos de Tubulagéo Industrial;

PETROBRAS N-75 - Abreviaturas para os Projetos Industriais;

PETROBRAS N-76 - Materiais de Tubulagao;

PETROBRAS N-115 - Fabricagao, Montagem e Condicionamento de Tubulages Industriais;
PETROBRAS N-133 - Soldagem;

PETROBRAS N-279 - Projeto de Estruturas Metalicas;

PETROBRAS N-293 - Fabricagao e Montagem de Estruturas Metélicas;

PETROBRAS N-381 - Execugao de Desenho e Outros Documentos Técnicos em Geral;
PETROBRAS N-1521 - Identificacdo de Equipamentos Industriais;

ISA S 5.1 - Instrumentation Symbols and Identification.

PETROBRAS N-1522 - Identificagdo de Tubulagdes Industriais;

PETROBRAS N-1745 - Folha de Isométrico de Tubulagao;

PETROBRAS N-2064 - Emissao e Revisdo de Documentos de Projeto;

ABNT NBR 6492 - Representagao de Projetos de Arquitetura;

ABNT NBR 8196 - Desenho Técnico - Emprego de Escalas;

ABNT NBR 8403 - Aplicagao de Linhas em Desenhos - Tipos de Linhas - Larguras das Linhas;
ABNT NBR 10068 - Folha de Desenho - Leiaute e Dimensdes;

ABNT NBR 12298 - Representagéo de Area de Corte por Meio de Hachuras em Desenho Técnico;
ABNT NBR 13142 - Desenho Técnico - Dobramento de Copia;

ISA 5.1 - Instrumentation Symbols and Identification Formerly.
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2.2. As instrucdes descritas neste procedimento complementam as determinagdes contidas nas normas relacionadas
neste item e as demais normas por elas referenciadas. No caso da ocorréncia de conflitos entre as informagoes
contidas neste procedimento e nas normas citadas prevalecerédo as instrugdes registradas nas mesmas.

3. PROCEDIMENTOS POTIGAS ASSOCIADOS
3.1. Deveréo ser observadas as demais instrugdes contidas nas seguintes especificagdes técnicas da POTIGAS

E0000-ET-A04-500-001 — Norma Basica — Identificagdo de documentos

E0000-ET-A04-500-011 — Procedimento para elaboragao e controle de projetos executivos e as-builts
E0000-ET-A04-500-003 — Procedimentos para elaboragéo de projetos de clientes Industriais
E0000-ET-A04-500-004 - Procedimentos para elaboragéo de projetos de clientes GNV
E0000-ET-A04-500-005 — Procedimentos para elaborag&o de projetos de clientes residenciais e comerciais
E0000-ET-E04-500-020 — Procedimento para Constru¢do de CRMs Comerciais e Residenciais
E0000-ET-E04-500-031 — Procedimento para Construcdo de ERPMs Industriais e GNV

NP —0002.0811 — Atendimento a novos clientes — Fornecimento de Gés

VVVVVVYY
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ANEXOS

ANEXO A - E0000-RT-B07-520-002 — Check-list de data-books

EQUIPAMENTOS

Os seguintes equipamentos deverdo ser empregados na execugao das atividades descritas neste procedimento:
»  Computador;

> Planilha Eletronica;

»  Editor de texto — Licenga Potigas: MS Excel

»  Aplicativo de CAD (“Computer Aided Design”) — Licenga Potigas: ZWcad 2009;

PESSOAL

Os seguintes profissionais deveréo ser mobilizados para a execugao das atividades descritas neste documento:
»  Engenheiro préprio fiscal dos contratos de Construgao e Montagem da POTIGAS

»  Técnico de Processos proprio fiscal dos contratos de Construgdo e Montagem da POTIGAS
» Empresa contratada de Construgéo e Montagem

PROCEDIMENTOS PARA EXECUGAO E ARQUIVAMENTO DOS AS-BUILTS

Os AS-BUILTS devem ser elaborados utilizando como base os Projetos Executivos encaminhados pela
POTIGAS & empresa contratada. No que tange & formatagdo, os mesmos devem ser desenvolvidos em
conformidade com o E0000-ET-A04-500-011 — Procedimento para elaboragao e controle de projetos executivos
e as-builts.

Os as-builts realizados pelas empresas contratadas para execugéo das obras devem ser feitos com a incluséo
das seguintes informagdes adicionais no projeto:

a) Mapeamento das interferéncias identificadas durante a execucao;

b) Informagéo das facilidades, como tubos e conexdes, instalados
c) Profundidade e locagéo dos servigos e tubulagGes realizados
d) Nome do responsavel técnico pela execugao

e) ldentificacdo do numero da reviséo;

f)  Logotipo da empresa executante;

Todos os as-builts confeccionados, devem manter a mesma condificagdo do projeto executivo, avangando
apenas uma revisao;

Apds entregue pela empreiteira, 0 as-built ser encaminhado para arquivamento. Todos os as-builts e demais
data-books, bem como suas revisdes, devem ser arquivados no subdiretério DATA-BOOKS POTIGAS abaixo:

S:\Geréncia Técnica\Técnico\DATA-BOOKS POTIGAS

A arvore do subdiretério esta organizada conforme a estrutura fisica da rede de gasodutos da POTIGAS e
conforme a sequéncia da codificacdo da norma basica.

O subdiretorio DATA-BOOKS POTIGAS é protegido contra edigao, de modo que todos os membros da Geréncia
Técnica terdo permissao apenas para ler os arquivos 1a depositados, a excec¢do do gerente técnico, que tera
poderes para ler e escrever no subdiretorio.
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7.7. Deste modo, o processo de arquivamento s podera ser feito pelo gerente técnico ou outro profissional por ele
designado para esta fungdo especifica. O objetivo desta medida é garantir a integridade dos arquivos la
disponiveis.

7.8. Todos os as-builts devem ser impressos e fazer parte do conjunto de documentos entregues pela contratada e
arquivados dentro da pasta de data-books. Os mesmos devem servir de evidéncia contratual, administrativa da
execugao dos servigos.

8. PROCEDIMENTOS PARA EXECUGAO E ARQUIVAMENTO DOS DATA-BOOKS

8.1. Os data-books deve ser elaborados utilizando Word ou excel conforme o caso do tipo de relatdrio exigido.

8.2. O tipo e a quantidade dos relatérios ird depender do tipo de obra que estara sendo executada. Abaixo seguem
os tipos de relatorios em fungéo dos tipos de ensaios que seréo realizados em funcdo dos diversos tipos de
obras:

8.21. Vala Aberta/Ago

Capa do Data Book

Relatorio de teste de valvulas

Desfile dos tubos

Especificagdo do Procedimento de Soldagem (EPS) e Qualificagdo do Soldador
Ensaio Visual das soldas realizadas de todas as juntas soldadas (duto e spools)
Ensaio por Liquido Penetrante (duto e spools) (dutos até 2")

Ensaio por Ultrassom (duto e spools) (dutos acima de 2")

Revestimento das juntas (Teste de aderéncia e teste de descontinuidade)
Abertura de vala

Abaixamento e cobertura da coluna

Protecéo e restauragéo de pista

Relatério de limpeza, secagem e condicionamento

Relatorio de andlise da agua do teste

Relatorio de pintura de spool’s: Grau de preparagao da superficie, tipo de tinta, etc
Certificado de Calibragdo do manémetro

Relatorio de recebimento dos consumiveis

Teste Hidrostatico da tubulagéo

Certificado dos materiais de fornecimento da contratada

Versao encadernada do data-book
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8.2.2. Furo Direcional/Ag¢o

Capa do Data Book

Relatorio de teste de valvulas

Desfile dos tubos

Especificagdo do Procedimento de Soldagem (EPS) e Qualificagdo do Soldador
Ensaio Visual das soldas realizadas de todas as juntas soldadas (duto e spools)
Ensaio por Liquido Penetrante (duto e spools) (dutos até 2")

Ensaio por Ultrassom (duto e spools) (dutos acima de 2")

Revestimento das juntas (Teste de aderéncia e teste de descontinuidade)
Abertura de vala

Plano de furo

Protecéo e restauragéo de pista

Relatorio de limpeza, secagem e condicionamento

Relatorio de andlise da agua do teste

Relatorio de pintura de spool’s: Grau de preparagdo da superficie, tipo de tinta, etc.
Certificado de Calibragdo do mandmetro
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p) Relatorio de recebimento dos consumiveis

q) Teste Hidrostatico da tubulacéo

r) Certificado dos materiais de fornecimento da contratada
s) Vers&o encadernada do data-book

8.2.3. Vala Aberta/PEAD

Capa do Data Book

Relatério de teste de valvulas

Desfile dos tubos

Relatério de solda da maquina de eletrofuséo
Relatério fotografico das soldas padrao POTIGAS
Abertura de vala

Abaixamento e cobertura da coluna

Protecéo e restauragéo de pista

Certificado de Calibragdo do manémetro

Teste Pneumatico da tubulagéo

Certificado dos materiais de fornecimento da contratada
Versao encadernada do data-book
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8.2.4. Furo Direcional/PEAD

Capa do Data Book

Relatério de teste de valvulas

Desfile dos tubos

Relatério de solda da maquina de eletrofuséo
Relatério fotografico das soldas padrao POTIGAS
Abertura de vala

Plano de Furo

Protegéo e restauracao de pista

Certificado de Calibragdo do mandmetro

Teste Pneumatico da tubulagéo

Certificado dos materiais de fornecimento da contratada
Versao encadernada do data-bookCaixas de valvulas
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8.2.5. Caixas de Valvulas

Capa do Data Book

Relatorio de teste estanqueidade de valvulas

Especificagdo do Procedimento de Soldagem (EPS) (spools)

Ensaio Visual das soldas realizadas de todas as juntas soldadas (spools)
Ensaio por Liquido Penetrante (spools) (dutos até 2")

Ensaio por Ultrassom (spools) (dutos acima de 2")

Abertura de vala

Relatorio de pintura de spool’s: Grau de preparacdo da superficie, tipo de tinta, etc.
Certificado dos materiais de fornecimento da contratada

Versdo encadernada do data-book
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8.2.6. Estagoes

Capa do Data Book

Relatério de teste estanqueidade de valvulas

Especificagdo do Procedimento de Soldagem (EPS) (spools)

Ensaio Visual das soldas realizadas de todas as juntas soldadas (spools)
Ensaio por Liquido Penetrante (spools) (dutos até 2")

Ensaio por Ultrassom (spools) (dutos acima de 2")
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8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

8.9.

6.1.

6.2.

g) Abertura de vala

h) Relatério de pintura de spool’s: Grau de preparacao da superficie, tipo de tinta, etc.
i) Certificado dos materiais de fornecimento da contratada

j)  Verséo encadernada do data-book

Estes relatorios devem ser produzidos em conformidade com os procedimentos de construgdo e montagem
especificos que tratam das respectivas matérias.

Para que n&o haja dlvidas com relagcdo a quais documentos devem ser entregues, recomenda-se que a
fiscalizagdo POTIGAS, ao receber o data-book preencha o check-list (ANEXO A este procedimento) de modo a
garantir que nenhum dos relatérios exigiveis esteja faltando.

Os data-books devem ser encaminhados os originais, necessariamente com as assinaturas dos responsaveis
pelos testes, que deve ser arquivado no arquivo técnico da POTIGAS. As versées em meio magnético devem
também ser enviados pela empresa contratada.

Todos os data-books devem ser arquivados no subdiretério DATA-BOOKS POTIGAS abaixo:

S:\Geréncia Técnica\Técnico\DATA-BOOKS POTIGAS

A arvore do subdiretério esta organizada conforme a estrutura fisica da rede de gasodutos da POTIGAS e
conforme a sequéncia da codificagdo da norma basica.

O subdiretorio DATA-BOOKS POTIGAS é protegido contra edigao, de modo que todos os membros da Geréncia
Técnica terdo permissao apenas para ler os arquivos 1a depositados, a excec¢do do gerente técnico, que tera
poderes para ler e escrever no subdiretorio.

Deste modo, o processo de arquivamento s6 podera ser feito pelo gerente técnico ou outro profissional por ele
designado para esta fungédo especifica. O objetivo desta medida é garantir a integridade dos arquivos la
disponiveis.

CONSIDERAGOES FINAIS

Todos os servigos de projeto deverdo ser executados rigorosamente em atendimento as disposicdes e
recomendagdes contidas neste Procedimento Técnico, bem como nos padroes e recomendagdes dos
fabricantes dos dispositivos e instrumentos envolvidos no atendimento.

Quaisquer divergéncias encontradas entre os requisitos deste Procedimento Técnico, nas normas aplicaveis
e nas recomendagdes dos fabricantes, deverdo ser submetidas a apreciagdo da geréncia que determinara,
em conjunto com o projetista, o critério a ser adotado.




