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POTIGAS

COMPANHIA POTIGUAR DE GAS (POTIGAS)

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N2 4-016-18

OBJETO: O PRESENTE PREGAO ELETRONICO TEM POR OBJETO A CONTRATAGAO DE EMPRESA PARA O
FORNECIMENTO E MONTAGEM DE MOBILIARIO DE ESCRITORIO PARA NOVA SEDE DA POTIGAS,
CONFORME ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS CONSTANTES NO PRESENTE EDITAL E EM SEUS ANEXOS.
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A Companhia Potiguar de Gas (POTIGAS), por meio de seu PREGOEIRO Oficial, designado pela Diretoria
Executiva da POTIGAS, conforme Portaria n® 028/2018, de 03 de Julho de 2018, torna publico para
conhecimento dos interessados, que na data, hordrio e local abaixo indicados realizara licitacdo na
modalidade PREGAO ELETRONICO, do tipo MENOR PRECO POR LOTE, cujo objeto esta definido abaixo, o
gual observara os preceitos de direito publico e, em especial, os termos da Lei Federal n° 10.520, de 17 de
Julho de 2002, da Lei Federal n2 13.303, de 30 de junho de 2016, da Lei Complementar n2 123/2006, do
Decreto Estadual n° 20.103, de 19 de Outubro de 2007, do Regulamento Interno de Licitagdes e Contratos
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da POTIGAS e pelas demais normas especificas aplicaveis ao objeto, ainda que n3o citadas expressamente
bem como pelas condicdes estabelecidas neste EDITAL e seus anexos.

1. DO OBJETO:

1.1 - O presente Pregdo Eletronico tem por objeto a contratacdo de empresa para o fornecimento e
montagem de MOBILIARIO DE ESCRITORIO para nova Sede da POTIGAS, conforme especificacdes e
quantitativos constantes no presente EDITAL e em seus anexos.

2. DO ENDERECO, DATA E HORARIO DA SESSAO PUBLICA:

2.1 - A sessdo publica deste Pregdo Eletronico sera aberta por comando do PREGOEIRO com a utilizagcdo de
sua chave de acesso e senha, no endereco eletronico, data e horario abaixo discriminados:

ENDERECO ELETRONICO: www.comprasgovernamentais.gov.br - UASG: 925880 — PREGAO N2 162018

DATA DA SESSAO PUBLICA: 26/09/2018
HORARIO (Brasilia/Distrito Federal): 09:00 h (nove horas)

2.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do
certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia util
subsequente, no mesmo hordrio e endereco anteriormente estabelecido, salvo comunicacdo do
PREGOEIRO em sentido contrario.

3. DAS CONDICOES PARA PARTICIPACAO:
3.1 - Poderdo participar deste Pregdo as empresas que:

3.1.1 - Atendam as condi¢Oes e prazos estabelecidos no presente EDITAL e apresentem os documentos
nele exigidos, em original ou qualquer processo de cdpia autenticada, por Cartdrio de Notas e Oficios
competentes ou por membro da equipe de apoio da Companhia Potiguar de Gas (POTIGAS), a vista dos
originais;

3.1.2 - Estejam HABILITADAS PARCIALMENTE (habilitacdo parcial valida) no Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores - SICAF, nos termos da Instru¢do Normativa - MARE n° 05, de 21 de julho de
1995 e suas alteragdes, situagao esta que sera verificada mediante consulta "on line" junto aquele Sistema,
na hora da licitagdo (Decreto 3.722, de 09 de janeiro de 2001, publicado no D.0.U. de 10 de janeiro de
2001), com redacdo dada pelo Decreto n°® 4.485/2002, ou apresente a documentacdo na forma do Inciso
Xl do art. 4° da Lei n° 10.520/2002;

3.1.2.1 - As empresas nao cadastradas no SICAF e que tiverem interesse em participar do presente Pregao,
poderdao ainda providenciar o seu cadastramento e sua habilitacdo junto a Unidade Cadastradora da
Secretaria de Estado da Administracdo e dos Recursos Humanos do Estado do Rio Grande do Norte —
SEARH/RN, até o 3° (terceiro) dia ttil anterior a data do recebimento das propostas (Paragrafo Unico, do
art. 32 do Decreto n° 3.722/2001), modificado pelo Decreto 4.485, de 25 de novembro de 2002.

3.1.3 - Que ndo estejam sob faléncia, concordata/recuperacdo judicial, concurso de credores, dissolucdes,
liquidagdes, consdrcio de empresas, e ndo sejam controladoras, coligadas ou subsidiarias entre si;

3.1.4 - Nado foram declaradas inidéneas por qualquer 6rgao da Administracdo Publica, direta ou indireta,
Federal, Estadual, Municipal ou do Distrito Federal; e



http://www.comprasgovernamentais.gov.br/

EDITAL E ANEXOS PREGAO ELETRONICO
Pagina 3 de 96 N 2 4-016-18

"POTIGAS

3.1.5 - Nado estejam legalmente impedidas de participar de licitacdo e celebrar contratos com esta
Instituicdo, bem como com a Administragao Publica, seja no ambito Federal, Estadual ou Municipal, por
forca de ato da autoridade superior.

3.1.6 - Como requisito para participa¢do neste Pregdo, a LICITANTE devera declarar, em campo préprio do
sistema eletrénico, que esta ciente e concorda com as condi¢Ges contidas neste EDITAL e seus Anexos e
gue cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo aqui definidos.

3.1.7 - A declaragdo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitacdo e a proposta sujeitard a
LICITANTE as san¢Ges previstas neste EDITAL.

3.1.8 - Poderdo participar deste Pregdo Eletronico as Microempresas (ME) e as Empresas de Pequeno Porte
(EPP) que atendam as condicGes deste EDITAL e seus anexos, inclusive quanto a documentacdo, e estejam
devidamente credenciadas perante o Comprasnet, para acesso ao sistema eletronico.

4. DO CREDENCIAMENTO:
4.1 - O credenciamento dar-se-a pela atribuicdo de chave de identificacdo e de senha, pessoal e

intransferivel, para acesso ao sistema eletrénico (Art. 3°, § 1°, do Decreto Estadual n° 20.103/2007), no
sitio: www.comprasgovernamentais.gov.br.

4.2 - Deverdo ser previamente credenciados perante o provedor do sistema eletrénico, a autoridade
competente do drgdo promotor da licitagdo, o PREGOEIRO, os membros da equipe de apoio e os
LICITANTES que irdo participar do presente pregao eletronico.

4.3 - O credenciamento da LICITANTE dependerd de registro cadastral atualizado no Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF, que também serd requisito obrigatério para fins de
habilitacdo no presente certame, observado o disposto no item 3.1.2 da Clausula Terceira desse EDITAL, no
gue couber.

4.4 - O credenciamento junto ao provedor do sistema implica responsabilidade legal da LICITANTE ou de
seu representante legal e a presunc¢do de sua capacidade técnica para realizacdo das transagdes inerentes
ao pregdo na forma eletrénica (Art. 3°, § 7°, do Decreto Estadual n° 20.103/2007).

5. DO ENVIO DA PROPOSTA DE PRECOS:

5.1 - A LICITANTE sera responsdvel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome no sistema
eletronico, assumindo como firmes e verdadeiros sua proposta e lances, inclusive os atos praticados
diretamente ou por seu representante (inciso Il Art. 11, Decreto Estadual n® 20.103/2007).

5.2 - Incumbird a LICITANTE acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante o processo licitatério,
ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo (inciso IV Art. 11, Decreto Estadual n°
20.103/2007).

5.3 - Em caso de duvida entre as especificacbes apresentadas para os produtos descrito no codigo
CATMAT do sitio www.comprasgovernamentais.gov.br e as especificacbes exigidas neste EDITAL,
prevalecerdo as especificacoes deste ultimo, devendo as LICITANTES assim considerarem quando da
elaboracao de suas respectivas propostas comerciais.
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5.4 - Apds a divulgagdo deste EDITAL no enderego eletrénico www.comprasgovernamentais.gov.br, os
LICITANTES deverdao encaminhar proposta comercial, com a descricdo do objeto ofertado e preco em
valores unitdrios de cada item, além do respectivo anexo (se for o caso), até a data e hora marcadas para
abertura da respectiva sessdo, exclusivamente por meio de sistema eletronico, por intermédio do sitio
supracitado, quando entdo encerrar-se-a, automaticamente, a fase de recebimento das propostas.

5.5 - A proposta e seu(s) anexo(s) ndo podera(ao) conter qualquer dado que identifique o LICITANTE, seja
no corpo do documento, no cabecalho, rodapé ou no titulo do arquivo eletrénico.

5.6 - A participagdo no pregdo eletronico dar-se-4a pela utilizacdo da senha privativa do LICITANTE.

5.7 - Para participacdo no presente pregao eletrénico, o LICITANTE devera manifestar, em campo préprio
do sistema eletrénico, que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo e que sua proposta esta em
conformidade com as exigéncias do instrumento convocatdrio.

5.8 - Até a abertura da sessdo publica, os LICITANTES poderdo retirar ou substituir a proposta
anteriormente apresentada.

5.9 - As microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP) deverdo declarar, em campo préprio do
Sistema, no ato de envio de sua proposta, que atende os requisitos do artigo 32 da Lei Complementar n2
123, de 14 de dezembro de 2006, para que possam fazer jus aos beneficios previstos na referida Lei.

5.10 - As LICITANTES deverdo considerar, em suas respectivas propostas de precos ofertadas, as seguintes
informacdes:

5.10.1 - Os Impostos sobre Operacgdes relativas a Circulacdo de Mercadorias e sobre Prestacdo de Servicos
de Transportes Interestadual e Intermunicipal e de Comunicacdo (ICMS) serdo considerados no critério de
julgamento das propostas, uma vez que a CONTRATANTE é contribuinte de ICMS. Isto remete as
LICITANTES a considerarem que, sobre os precos dos seus produtos ofertados, incidira a aliquota interna
do imposto vigente no Estado do Rio Grande do Norte, caso a operacao ou prestacao seja interna, ou da
aplicacdo da aliquota interestadual do imposto vigente no Estado de origem, caso a operacao ou prestacdo
seja interestadual, segundo reza o art. 155 29, VII, “a”, da Constituicdo Federal e as Leis Estaduais 8.966 (de
21/06/2007) e 21.034 (de 21/02/2009). As LICITANTES devem informar, em campo apropriado no sistema
Comprasnet, quando da elaborag¢do de suas propostas comerciais, os seguintes dados:

I) O prego total da mercadoria;
II) O Valor e a aliquota do ICMS incidentes sobre a operagdo ou prestacgdo; e
1) O preco liquido da mercadoria.

5.10.1.1 - Considerando que cabe a CONTRATANTE a responsabilidade pelo pagamento da diferenga entre
as aliquotas do ICMS da Unidade Federada de origem e do Rio Grande do Norte, visando definir a proposta
mais vantajosa, sera aplicada automaticamente pelo sistema uma equalizacdo nos valores das propostas ou
lances apresentados por fornecedores de outros Estados.

5.10.1.1.1 - Os fatores de equaliza¢do decorrem da aplicacdo da férmula abaixo:
FATOR DE EQUALIZACAO =1 + (18 — ICMS de origem)

100
VALOR FINAL DA PROPOSTA = VALOR DO LANCE x FATOR DE EQUALIZAGCAO
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5.10.2 - O disposto neste item ndo se aplica a contribuintes inscritos no Simples Nacional, em razdo da
vedacdo do destaque de ICMS nas operacgdes de saidas de produtos ou servicos efetuadas pelo beneficiario
desse regime, salvo na hipétese de devolugao de mercadorias tributadas na operacdo original.

5.10.3 - As LICITANTES devem considerar em suas propostas comerciais todos os custos e despesas, diretos
e indiretos, tais como tributos (ISS, PIS, COFINS, etc.), encargos (sociais, trabalhistas e fiscais), taxas,
seguros, transportes, fretes, lucros e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto.

5.11 - Os valores ofertados pelas LICITANTES deverdo estar de acordo com os pregos praticados no
mercado, em algarismo e por extenso (total), expresso em moeda corrente nacional (RS) e conforme as
guantidades descritas no Anexo Il (PLANILHA DE PRECOS), e as especificacGes técnicas dos produtos
ofertados na proposta deverdo atender as especificagbes constantes no presente EDITAL, conforme
estabelece o art. 56 da Lei Federal n° 13.303/2016.

5.12 - A apresentacdo da (s) proposta (s) implicara plena aceitacdo, por parte da LICITANTE, das condi¢des
estabelecidas neste EDITAL e seus Anexos.

5.13 - As propostas comerciais serdo consideradas validas por um prazo ndo inferior a 60 (sessenta) dias
corridos, a contar da data de sua apresentacao;

5.14 - Serdo desclassificadas as propostas que ndo atenderem as exigéncias do presente EDITAL e seus
Anexos, sejam omissas ou apresentem irregularidades insanaveis.

6. DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA:

6.1 - A partir das 09:00 horas, horario de Brasilia/Distrito Federal, do dia 26/09/2018, e em conformidade
com as condicBes estabelecidas neste EDITAL, terd inicio a sessdo publica do Pregdo Eletrénico n° 4-016-
18, com a divulgag¢do das propostas de precgos recebidas e inicio da etapa de lances, conforme este EDITAL
e de acordo com o Decreto Estadual n° 20.103/2007.

7. DA ACEITAGAO DAS PROPOSTAS PARA LANCE:

7.1 - O PREGOEIRO verificara as propostas apresentadas, por meio eletronico, desclassificando, em regra,
aquelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos no presente EDITAL,
principalmente no que concerne as especificagdes exigidas. Também serdo desclassificadas as propostas
omissas ou que apresentem irregularidades insandveis. As propostas que atenderem todas as exigéncias
deste EDITAL serdo classificadas para a etapa de oferta de lances.

7.1.1 - Considerando que, para fins do Sistema Eletrénico, as propostas registradas tornar-se-dao os
primeiros lances das LICITANTES, caso seja identificada alguma desconformidade com o instrumento
convocatério, o PREGOEIRO analisara, caso a caso, a fim de verificar a ocorréncia de erros e, caso existam,
se sdo de natureza sanavel.

7.1.2 - Na hipdtese de o erro ser sandvel durante a fase de lances, o PREGOEIRO cientificara, via chat, todas
as LICITANTES logadas, sobre o problema detectado, fazendo referéncia ao valor registrado, ja que o
Sistema Eletronico ndo possibilita a identificacdo da LICITANTE, de forma que todas as participantes ndo se
deixem influenciar pelo erro e possam registrar seus lances levando em conta, unicamente, sua condicdo
comercial.
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8. DA FORMULAGCAO DOS LANCES:

8.1 - Iniciada a etapa competitiva, os LICITANTES poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio do
sistema eletronico, sendo o LICITANTE imediatamente informado do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

8.2 - Os LICITANTES poderdo oferecer lances sucessivos, observados o hordrio fixado para abertura da
sessdo e as regras estabelecidas neste EDITAL.

8.2.1 - O critério de Julgamento das Propostas Comerciais no presente certame é o de MENOR PRECO
POR LOTE. No entanto, os Lances serdao ofertados pelos LICITANTES, no Sistema COMPRASNET,
considerando o preg¢o unitario de cada item e o proprio sistema realizara as multiplicagées das
respectivas quantidades pelos respectivos valores unitarios ofertados e o somatério dos resultados
destas operagdes, para se chegar ao valor total do respectivo LOTE/GRUPO.

8.3 - O LICITANTE somente podera oferecer lance inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

8.4 - Ndo serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

8.5 - Durante o transcurso da sessdo publica, os LICITANTES serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado que tenha sido apresentado pelos demais LICITANTES, vedada a identificacdo do
detentor do lance.

8.5.1 - Durante a fase de lances, ndo serdo aceitos contatos telefonicos, ou via e-mail, com o PREGOEIRO e
com a equipe de apoio, inclusive para pedidos de exclusdo de lances dados equivocadamente, sob pena de
aplicacdo das penalidades cabiveis, ja que tal ato configura a identificacdo da LICITANTE durante a sessdo
publica, o que é proibido pelas normas.

8.6 - No caso de desconexao do PREGOEIRO, no decorrer da etapa competitiva do pregao, se o sistema
eletronico permanecer acessivel aos LICITANTES, os lances continuardo sendo recebidos, sem prejuizo dos
atos realizados.

8.7 - O PREGOEIRO, quando possivel, dara continuidade a sua atuagdo neste certame, sem prejuizo dos
atos realizados.

8.8 - Quando a desconexdo do PREGOEIRO persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do
pregdo na forma eletronica sera suspensa e reiniciada, mediante comunica¢do aos participantes, no
endereco eletrénico utilizado para divulgagdo (www.comprasgovernamentais.gov.br).

8.9 - A etapa de lances da Sessdo Publica serd encerrada por decisdo do PREGOEIRO e em seguida o
sistema eletronico encaminhara o AVISO de fechamento iminente dos lances, que tera duracdo maxima de
30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo préprio sistema, e, findo este prazo aleatério, sera
automaticamente encerrada a recepgao de lances.

8.10 - Encerrada a etapa de lances, o PREGOEIRO examinara a proposta classificada em primeiro lugar
guanto a compatibilidade do preco em relacdo ao estimado para contratacdo e verificara a habilitagcdo do
LICITANTE conforme disposi¢des deste EDITAL.

8.10.1 - Os documentos a serem apresentados para cumprimento das exigéncias de habilitacdo sdo os
relacionados no item 10 deste EDITAL.
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8.11 - Em regra, ndo sera admitida a desisténcia da proposta/lance, apés o INICIO ou o ENCERRAMENTO da
fase de lances.

8.11.1 - EXCEPCIONALMENTE, apds o ENCERRAMENTO da fase de lances, podera ser acatado o pedido de
desisténcia da proposta, em razao de motivo justo, devidamente comprovado pela LICITANTE, decorrente
de fato superveniente, e aceito pelo PREGOEIRO.

8.11.2 - Nado restando comprovado o atendimento aos requisitos fixados no subitem 8.11.1 acima, a
LICITANTE DESISTENTE ficara sujeita a aplicagao das sang¢des previstas no item 21 deste EDITAL.

8.11.3 - O ndo encaminhamento da documentacdo afeta a proposta, no prazo fixado no item 9.6 do
EDITAL, apds a convocacao pelo PREGOEIRO, caracteriza desisténcia para fins de aplicacdo das penalidades
cabiveis.

8.12 - Apds o encerramento da etapa de lances ou depois de verificada a conformidade entre a proposta e
as especificacbes técnicas solicitadas para o objeto, por parte da area técnica, o PREGOEIRO poderd
encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta diretamente a LICITANTE que tenha apresentado o
lance mais vantajoso, para que seja obtida melhor proposta, observado o critério de julgamento, ndo se
admitindo negociar condicées diferentes daquelas previstas neste EDITAL.

8.12.1 - Caso o lance vencedor esteja com valor acima do estimado para contratacdo do LOTE/GRUPO, a
LICITANTE serd convocada, pelo “chat” do sistema, para negociar o valor do lance, e, em caso de ndo
atendimento a convocac¢do dentro do prazo estipulado pelo PREGOEIRO, a proposta da LICITANTE sera
recusada pelo PREGOEIRO, sendo convocada a préxima colocada para a negociacao.

8.12.2 - A negociagdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelas demais
LICITANTES.

8.13 - Caso ndo sejam apresentados lances, sera verificada a conformidade entre a proposta de menor
preco e o valor estimado para o objeto.

8.14 - Serd assegurada nesta licitagdo, como critério de desempate, preferéncia de contratacdo para as
Microempresas (ME) e Empresas de Pequeno Porte (EPP), em conformidade com os critérios estabelecidos
no Art. 44 e 45 da Lei Complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006.

8.14.1 - Entende-se por empate aquelas situagdes em que as propostas apresentadas pelas Microempresas
e Empresas de Pequeno Porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem
classificada (Art. 44 §1° e §2°, Lei Complementar n° 123/2006).

8.15 - Apds o encerramento da fase de lances, o Sistema identificara em coluna prépria as Microempresas e
Empresas de Pequeno Porte participantes, fazendo a comparagdo entre os valores da primeira colocada,
caso esta ndo seja uma Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, e das demais Microempresas e
Empresas de Pequeno Porte na ordem de classificacdo.

8.15.1 - A proposta que se encontrar na faixa de até 5% (cinco por cento) acima do valor do melhor lance
estara empatada com a primeira colocada. A Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte tera o direito,
no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, de encaminhar uma ultima oferta,
obrigatoriamente abaixo da primeira colocada, para o desempate, sob pena de preclusdo (§ 3°, Inciso I,
Art.45, Lei Complementar n° 123/2006).
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8.15.2 - E de responsabilidade da LICITANTE a sua conexdo com o sistema eletrénico durante o prazo acima
referido para o exercicio do direito sob comento. Apresentada a proposta nas condi¢cdes acima referidas,
serd analisada sua documentacdo de habilitagao.

8.16 - Caso sejam identificadas propostas de Microempresas ou de Empresas de Pequeno Porte empatadas
em segundo lugar, ou seja, na faixa dos 5% (cinco por cento) da primeira colocada, e permanecendo o
empate até o encerramento do item, o sistema fard um sorteio eletrénico entre tais fornecedores,
definindo e convocando, automaticamente, a vencedora para o encaminhamento da oferta final do
desempate.

8.17 - Na hipdtese em que nenhuma das LICITANTES exerca seu direito de preferéncia previsto acima ou
comprove o preenchimento dos requisitos elencados na Lei Complementar n® 123/2006, prevalecerd o
resultado inicialmente apurado pelo sistema eletrdnico, sem prejuizo das sang¢des cabiveis em razdo do
registro de declaragdo/manifestacdo falsa.

9. DA ACEITABILIDADE DO VALOR OFERTADO:

9.1 - O PREGOEIRO decidird sobre aceitacdo dos precos obtidos de acordo com o valor do respectivo
LOTE/GRUPO.

9.2 - Analisada a aceitabilidade dos precos obtidos o PREGOEIRO divulgara o resultado de julgamento das
propostas.

9.3 - Constatado o atendimento as exigéncias fixadas neste EDITAL, ou, quando for o caso, apds a
negociacdo e decisdo pelo PREGOEIRO acerca da aceitacdo do lance de menor valor, o PREGOEIRO
anunciara o LICITANTE vencedor de cada LOTE/GRUPO.

9.4 - Se o lance de menor valor ndo for aceitavel ou se o LICITANTE desatender as exigéncias habilitatérias,
o PREGOEIRO examinara a proposta subseqiliente e assim sucessivamente, na ordem de classificagdo, até a
apuracao de uma proposta que atenda aos requisitos deste EDITAL.

9.5 - Nesta fase, também é de suma importancia que os LICITANTES permanegam conectados para facilitar
a negociacdo quando necessario, conforme art. 23, § 92, Decreto Estadual n° 20.103/2007.

9.6 - A proposta comercial assinada e digitalizada da LICITANTE vencedora, contendo as especificagbes
detalhadas do objeto, deverd ser formulada e enviada, atualizada em conformidade com o ultimo lance
ofertado, num prazo maximo de 02 (duas) horas apds o encerramento da etapa de lances, por convocagao
do PREGOEIRO pelo Sistema COMPRASNET (“Convocagdo de anexo”).

9.6.1 - A proposta comercial assinada e digitalizada também poderd ser remetida por meio de mensagem
para o e-mail pregao@potigas.com.br, nos casos de solicitagdo do PREGOEIRO, para fins de agilizar o envio
da documentacdo a area técnica desta Companhia, sem prejuizo da disponibilizacdo pelo Sistema
Eletrénico, ou de comprovada inviabilidade ou dificuldade de envio ou recebimento pelo Sistema Eletronico
do COMPRASNET, sendo que, nesta ultima hipdtese, sera providenciado, em momento posterior, o uso da
funcionalidade “Convocar anexo”, de forma que a documentacao seja inserida no Sistema Eletronico e,
assim, fique a disposicdo das demais LICITANTES.

9.6.2 - Dentro do prazo de 02 (duas) horas, previsto no item 9.6, poderdo ser remetidos, por iniciativa da
LICITANTE, tantos quantos forem os documentos complementares ou retificadores afetos a sua Proposta
de Precos. Na hipdtese da proposta ja ter sido incluida no Sistema Eletrénico, faz necessario que a
LICITANTE formalize ao PREGOEIRO, via mensagem (e-mail), o desejo de envio de nova documentacdo.
Nesse caso, o PREGOEIRO fara novo uso da funcionalidade “Convocar anexo”.
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9.6.3 - A fim de aplicar o principio da isonomia entre as LICITANTES, apds transcorrido o prazo de 02 (duas)
horas, ndo serdo considerados, para fins de analise, sob qualquer alegacdo, o envio da Proposta de Preco
ou de qualquer outro documento complementar ou retificador (salvo aqueles que vierem a ser requeridos
por diligéncia), sendo realizado, pelo PREGOEIRO, o registro da ndo aceitacdo da proposta, e a convocagao
da préxima LICITANTE.

9.6.4 - Na hipdtese prevista no subitem 9.6.1, a documentagcao remetida via mensagem (e-mail) devera
corresponder exatamente aquela inserida no Sistema Eletronico. O envio de documento ndo inserto no
Sistema Eletrénico resultara na desconsideragcdo do mesmo, para fins de analise por parte da area técnica
da POTIGAS, salvo na hipétese de pedido expresso da LICITANTE, formalizado via e-mail
(pregao@potigas.com.br) dentro do prazo de 02 (duas) horas, para a inclusdo de tal documentacao,
situacdo na qual serd aplicado o mesmo procedimento previsto no subitem 9.6.2, qual seja, o novo uso,
pelo PREGOEIRO, da funcionalidade “Convocar anexo”.

9.6.5 - Os originais deverdao ser encaminhados ao PREGOEIRO do presente certame, no escritério da
POTIGAS, situado na Avenida das Brancas Dunas, 485 — Candelaria — Natal/RN (CEP 59.064-720), no prazo
maximo de 03 (trés) dias uteis, contados a partir da convocacdo, realizada pelo PREGOEIRO no “chat” do
sistema COMPRASNET.

9.6 - A LICITANTE deverd, quando solicitado pelo PREGOEIRO, encaminhar os seguintes documentos, junto
com sua proposta técnica comercial:

9.6.1 - Catdlogos técnicos, literatura especializada, informagdes sobre matérias primas, caracteristicas
técnicas, procedimentos de producdo, armazenamento e preservacdo dos materiais, dentre outros
documentos técnicos requisitados e informacBes que sejam necessarias e suficientes para que se
caracterize que os materiais fornecidos atendem as normas especificadas em caracteristicas, qualidade e
dimensdes.

10. DA HABILITACAO:

10.1 - Encerrada a etapa de lances da sessdo publica e a negociagdo, a LICITANTE detentora da melhor
proposta ou lance encaminhard a documentagao assinada e digitalizada referente a habilitacdo, no prazo
maximo de 02 (duas) horas, por convocagdao do PREGOEIRO pelo Sistema Eletrdnico (“Convocagdo de
anexo”).

10.1.1 - A documentagdo assinada e digitalizada referente a habilitagdo também podera ser remetida por
meio de mensagem para o e-mail pregao@potigas.com.br, nos casos de solicitagdio do PREGOEIRO, para
fins de agilizar o envio da documentagdo, sem prejuizo da disponibilizacdo pelo Sistema Eletrénico, ou de
comprovada inviabilidade ou dificuldade de envio ou recebimento pelo Sistema Eletrénico, sendo que,
nesta Ultima hipdtese, serd providenciado, em momento posterior, o uso da funcionalidade “Convocar
anexo”, de forma que a documentacgdo seja inserida no Sistema Eletronico e, assim, fique a disposicdo das
demais LICITANTES.

10.1.2 - Dentro do prazo de 02 (duas) horas, previsto no item 10.1, poderdo ser remetidos, por iniciativa da
LICITANTE, tantos quantos forem os documentos complementares ou retificadores afetos a sua
documentacgdo de habilitagdo. Na hipdtese de ja ter sido incluida no Sistema Eletronico, faz necessario que
a LICITANTE formalize ao PREGOEIRO, via mensagem (e-mail), o desejo de envio de nova documentacao.
Nesse caso, o PREGOEIRO fara novo uso da funcionalidade “Convocar anexo”.

10.1.3 - A fim de aplicar o principio da isonomia entre as LICITANTES, apds transcorrido o prazo de 02
(duas) horas, ndo serdo considerados, para fins de analise, sob qualquer alegacdo, o envio da
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documentacdo de habilitacdo ou de qualquer outro documento complementar ou retificador (salvo
aqueles que vierem a ser requeridos por diligéncia), sendo realizado, pelo PREGOEIRO, o registro da
inabilitacdo, e a convocagdo da proxima LICITANTE.

10.1.4 - A documentacgao remetida via mensagem (e-mail) devera corresponder exatamente aquela inserida
no Sistema Eletronico. O envio de documento ndo inserto no Sistema Eletrénico resultarda na
desconsideracdo do mesmo, para fins de analise por parte da POTIGAS, salvo na hipétese de pedido
expresso da LICITANTE, formalizado via e-mail (pregao@potigas.com.br) dentro do prazo de 02 (duas)
horas, para a inclusdo de tal documentacdo, situacdo na qual sera aplicado o mesmo procedimento
previsto no subitem 10.1.2, qual seja, o novo uso, pelo PREGOEIRO, da funcionalidade “Convocar anexo”.

10.1.5 - Toda a documentacdo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo de
copia, autenticada por funcionario da POTIGAS, devidamente qualificado, ou por Cartério competente,
devendo ser encaminhados ao PREGOEIRO do presente certame, no escritério da POTIGAS, situado na
Avenida das Brancas Dunas, 485 — Candelaria — Natal/RN (CEP 59.064-720), no prazo maximo de 03 (trés)
dias uteis, contados a partir da convocacdo, realizada pelo PREGOEIRO no “chat” do sistema
COMPRASNET.

10.2 - A habilitacdo do LICITANTE vencedor sera verificada em tempo real ("on line") no Sistema de
Cadastro Unificado de Fornecedores (SICAF), apds a analise e julgamento da proposta de pregos.

10.2.1 - As LICITANTES que, embora cadastradas no SICAF, estejam com situacdo irregular neste Sistema,
poderdo apresentar os documentos que comprovem sua regularidade, relativamente aos dados vencidos
ou ndo atualizados.

10.3 - Deverdo ser encaminhadas/anexadas, sem prejuizo da possibilidade de serem obtidos por meio de
consulta online, as seguintes documentag¢Ges complementares ao SICAF:

10.3.1 - Relativamente a HABILITAGAO JURIDICA da LICITANTE:

10.3.1.1 - Prova de registro comercial, no caso de empresa individual, contendo, em seu objeto social, a
atividade compativel ao ramo, concernente ao objeto do presente pregao;

10.3.1.2 - Ato constitutivo, estatuto ou contrato social (com respectivas altera¢des posteriores) em vigor,
devidamente registrado, em se tratando de sociedades comerciais ou civis e, no caso de sociedades por
acdes, acompanhada de documentos de eleicdo de seus administradores, no qual deverd estar
contemplado, dentre os objetivos sociais, a execu¢do de atividades meio, de acordo com o ramo objeto
desta licitagdo.

10.3.2 - Relativamente a REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA da LICITANTE:

10.3.2.1 - Comprovante de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ), documento extraido
da Base de Dados do Sistema CNPJ da Receita Federal do Brasil discriminando o(s) Cédigo(s) CNAE;

10.3.2.2 - Prova de regularidade perante a Justica do Trabalho, através de Certidao Negativa de Débitos
Trabalhistas — CNDT, de acordo com a Lei Federal n°12.440/2011 e Resolu¢do Administrativa n°
1.470/2011 do TST, emitida através do site http://www.tst.jus.br/certidao.

10.3.3 - Relativamente & QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA da LICITANTE:

10.3.3.1 - Certiddo negativa de faléncia ou concordata/recuperagdo judicial expedida pelo cartério
distribuidor da Sede da pessoa juridica.
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10.3.4 - Relativamente & QUALIFICAGAO TECNICO-OPERACIONAL da LICITANTE:

10.3.4.1 - Comprovacao de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel com as
caracteristicas do objeto deste Pregdo, mediante apresentagao de Atestado ou Declaracdes de capacidade
técnica em nome da empresa, expedido (s) por pessoa (s) juridica (s) de direito publico ou privado,
demonstrando que a LICITANTE ja forneceu produtos igual, similares ou equivalentes as dos objetos desta
licitagdo, na forma do disposto no inciso Il do Artigo 58 da Lei Federal n2 13.303/2016.

10.3.4.1.1 - A comprovacao de que trata o item 10.3.4.1 acima dar-se-3a por intermédio da apresentacao de
atestados ou declara¢Ges devidamente autenticados, emitidos pela respectiva contratante, devendo conter
as seguintes informacdes:

- Valor do contrato;

- Escopo do contrato;

- Nome da(s) CONTRATADA(s);

- Percentual de participacdo de cada empresa, no caso de Consércio;

- Escopo de cada Consorciado, se for o caso; e

- Data de Inicio e conclusdo dos fornecimentos.

10.3.4.1.2 - Entende-se, para fins deste EDITAL, como pertencente ao quadro permanente do LICITANTE, o
socio, o administrador, o diretor, o empregado devidamente registrado na Carteira de Trabalho e
Previdéncia Social, e o prestador de servicos, com CONTRATO escrito firmado com o LICITANTE;

10.3.4.2 - As demais documentacdes relativas a Capacidade Técnico-Operacional, constardo no Termo de
Referéncia (Anexo | deste EDITAL), caso seja necessario.

10.4 - A Declara¢ao de Ciéncia do EDITAL, a Declaragdo de Inexisténcia de fato Superveniente Impeditivo
de sua Habilita¢ao, a Declaragdo de que nao possui em seu Quadro de Pessoal empregados menores de
idade, a Declaragdo de ndao Utilizagdo de Trabalho Degradante ou Forgado e a Declaragdo de Elaboragdo
Independente de Proposta serdo disponibilizadas mediante preenchimento de campo especifico do
sistema eletronico “COMPRASNET”.

10.5 - As microempresas e empresas de pequeno porte definidas, respectivamente, nos incisos | e Il do art.
3°, da Lei Complementar n° 123/2006, de 14 de dezembro de 2006, interessadas em participar desta
licitagcdo, deverao apresentar toda a documentagdo exigida para efeito de comprovac¢do de regularidade
fiscal e trabalhista, mesmo que esta apresente alguma restri¢do (Art. 43, Lei Complementar n° 123/2006).

10.5.1 - Havendo alguma restrigdo na comprovac¢ao da regularidade fiscal e trabalhista, serd assegurado o
prazo de 5 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento em que a LICITANTE for
declarada a vencedora deste certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administragdo Publica,
para a regulariza¢do da documentagao, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais
certidbes negativas ou positivas, com efeito de certiddo negativa (§ 1°Art. 43, Lei Complementar n°
123/2006).

10.5.2 - A ndo-regularizagdo da documentacdo, no prazo previsto no subitem anterior, implicara
decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas na Lei Federal n2 13.303/2016,
sendo facultado a Administracdo convocar os LICITANTES remanescentes, na ordem de classificacdo, para a
assinatura do contrato, ou revogar a licitacdo (§ 2°Art. 43, Lei Complementar n° 123/2006).

10.6 - DisposicOes gerais da habilitacao:

10.6.1 - Os documentos necessarios a habilitacdo que ndo estejam contemplados no SICAF, inclusive
quando houver necessidade de envio de anexos, deverdo ser anexados no Sistema Eletronico
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(“Convocagdo de anexo”) ou enviados via e-mail, no prazo definido neste EDITAL, apds
solicitagcdo/convocac¢do do PREGOEIRO no sistema eletrdnico.

10.6.1.1 - Os documentos e anexos exigidos, deverdo ser apresentados em original ou por cdpia
autenticada, nos prazos estabelecidos neste EDITAL.

10.6.2 - N3o serdo aceitos "protocolos de entrega" ou "solicitacdo de documento” em substituicdo aos
documentos requeridos no presente EDITAL e seus anexos.

10.6.3 - Serdo inabilitadas as empresas que ndo atenderem aos itens 3 e 10 do presente EDITAL.

10.6.4 - Os documentos apresentados para habilitacdo deverdo estar em nome da empresa LICITANTE e
com indicagao do niumero do CNPJ e enderego.

10.6.4.1 - Se o LICITANTE for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, exceto
guando expressamente ampliada a validade para todos os estabelecimentos da empresa, matriz e filiais.

10.6.4.2 - Se o LICITANTE for a filial, todos os documentos deverao estar em nome da filial, exceto quando
expressamente ampliada a validade para todos os estabelecimentos da empresa, matriz e filiais.

10.6.4.3 - Caso a participacdao neste procedimento se dé por um estabelecimento e a execu¢ao contratual
por outro da mesma empresa (Matriz/Filiais), a habilitacdo dar-se-a por ambos.

10.6.4.4 - Serdo dispensados da filial aqueles documentos que, pela prdpria natureza, comprovadamente,
forem emitidos somente em nome da matriz.

11. DA IMPUGNAGAO DO ATO CONVOCATORIO E DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS:
11.1 - Qualquer cidaddo poderd, até 02 (dois) dias uteis antes da data fixada para abertura da sessdo

publica, impugnar o ato convocatdrio do pregdo, na forma eletronica, por meio eletrénico, via internet, ou
por outro meio formal de comunicacgdo (Art. 16, do Decreto Estadual n° 20.103/2007).

11.1.1 - As impugnagdes, deverdo ser manifestadas por escrito, disponibilizadas através do enderego
eletronico pregao@potigas.com.br, em face da obrigatoriedade da publicagdo, no sitio:
www.comprasgovernamentais.gov.br, do pedido de impugnagdo juntamente com a decisdo emitida pelo
PREGOEIRO e/ou pelos setores responsaveis pela elaboracdo do EDITAL e seus anexos.

11.1.2 - As impugnag¢des também poderdo ser protocolizadas, dirigidas ao PREGOEIRO, no horario de 08h
as 12h e 13h as 17h, em dias Uteis, no escritério da POTIGAS, situado na Avenida das Brancas Dunas, 485 —
Candeldria — Natal/RN (CEP 59.064-720).

11.2 - Cabera ao PREGOEIRO, auxiliado pelos setores responsdveis pela elaboracdo da especificacdo do
objeto do EDITAL e seus anexos e pela Assessoria Juridica da Companhia, decidir sobre a impugnacao.

11.3 - Decaira do direito de impugnar os termos do presente EDITAL a LICITANTE que ndo apontar as falhas
ou irregularidades supostamente existentes neste EDITAL, até o segundo dia ttil que anteceder a data de
realizacdo do Pregdo. Sendo intempestiva, a comunica¢do do suposto vicio ndo suspendera o curso deste
certame.

11.4 - A impugnacdo feita tempestivamente pela LICITANTE ndo a impedira de participar do processo
licitatorio, ao menos até o transito em julgado da decisdo a ela pertinente.
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11.5 - Acolhida a peticdo contra o ato convocatério, serd designada nova data para a realizacdao deste
certame.

11.6 - Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério deverdo ser enviados ao
PREGOEIRO, até 03 (trés) dias uteis anteriores a data fixada para abertura da sessdo publica,
exclusivamente por meio eletrénico (via internet), pelo endereco pregao@potigas.com.br (Art. 17, do
Decreto Estadual n° 20.103/2007).

11.7 - As respostas as impugnacgGes e aos esclarecimentos solicitados serdo disponibilizadas no endereco
eletronico WWW.comprasgovernamentais.gov.br, por meio do seguinte link:
https://portallogistica.nuvem.gov.br/index.php/consultass?layout=edit&id=726 > PREGOES >
AGENDADQOS, para conhecimento das LICITANTES e da sociedade em geral, cabendo aos interessados em
participar do certame acessa-lo para obtencao das informacgdes prestadas.

12. DOS RECURSOS:

12.1 - Declarado o vencedor, qualquer LICITANTE podera, durante a sessdo publica, de forma imediata e
motivada, em campo préprio do sistema, manifestar sua intencdo de recorrer, quando |Ihe serd concedido
o prazo de 3 (trés) dias uteis para apresentar as razbes de recurso, ficando os demais LICITANTES, desde
logo, intimados para, querendo, apresentarem contra-razées em igual prazo, que comecard a contar do
término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a
defesa dos seus interesses (Art. 24, do Decreto Estadual n° 20.103/2007).

12.2 - A falta de manifestacdo imediata e motivada do LICITANTE quanto a intencdo de recorrer, nos
termos do caput, importara na decadéncia desse direito, ficando o PREGOEIRO autorizado a adjudicar o
objeto ao LICITANTE declarado vencedor (Art. 24, § 12, do Decreto Estadual n° 20.103/2007).

12.3 - O acolhimento de recurso importara na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento
(Art. 24, § 22, do Decreto n2 20.103/2007).

12.4 - Os procedimentos para interposicdo de recurso, compreendida a manifestacdo prévia do LICITANTE,
durante a sessao publica, o encaminhamento de memorial e de eventuais contra-razoes pelos demais
LICITANTES, serdo realizados exclusivamente no ambito do sistema eletronico em formuldrios préprios,
salvo quando ndo for possivel por motivo devidamente comprovado, devendo ser escritos e entregues em
duas vias, originais, e protocolizadas na sede da CONTRATANTE, até as 17 horas do dia em que se encerra o
prazo, devendo, ainda, serem enviadas através do e-mail pregao@potigas.com.br.

12.5 - Ndo serdao dados como conhecidos pelo PREGOEIRO os recursos interpostos sem manifestagdo
prévia, em formuldrio préprio, no ato da sessdo publica e fora dos respectivos prazos legais, enviados por e-
mail, bem como os que ndo contiverem a identificagcdao e assinatura do responsdvel legal ou preposto da
empresa.

12.6 - O recurso contra a decisdo do PREGOEIRO n3do tera efeito suspensivo (Art. 11, XVIIl, do Decreto n?
3.555/00).

12.7 - A decisdo do PREGOEIRO deverd ser motivada e submetida a apreciacdo da autoridade superior
responsavel pela licitacdo.

13. DA ADJUDICAGAO E DA HOMOLOGACAO:

13.1 - A adjudica¢do do objeto deste certame serd viabilizada pelo PREGOEIRO e efetivada, quando ndo
houver recurso.
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13.2 - A homologagdo sera efetivada pela Diretoria Executiva da CONTRATANTE e sé podera ser realizada
depois da adjudicacdo do objeto a LICITANTE vencedora, pelo PREGOEIRO, ou, quando houver recurso
hierarquico, pela referida Diretoria Executiva (Art. 25, caput do Decreto 20.103/2007).

14. DOS PRAZOS E DAS CONDIGOES PARA ASSINATURA DO CONTRATO:

14.1 - Ap6s homologado o resultado deste Pregdo, a Companhia Potiguar de Gas (POTIGAS), convocara a
LICITANTE vencedora, durante a validade da sua proposta, para assinatura do instrumento contratual, no
prazo de 05 (cinco) dias uteis a contar da convocagao para a celebracdo do mesmo, sob pena de decair o
direito de contratacdo, sem prejuizo das san¢des previstas neste EDITAL.

14.1.1 - O prazo mencionado acima poderd ser prorrogado uma sé vez, por igual periodo, quando solicitado
pela parte durante o seu transcurso e desde que ocorra motivo justificado e aceito pela CONTRATANTE,
conforme previsto no § 12, do art. 75, da Lei Federal n2 13.303/2016.

14.2 - O CONTRATO sera firmado entre a Companhia Potiguar de Gas (POTIGAS) e a empresa vencedora da
licitacdo, o qual consignard os direitos e obrigacdes das partes e instrumento que faz parte integrante e
complementar deste EDITAL, independente de transcricao.

14.3 - Constam do modelo da minuta de CONTRATO que compd&e o ADENDO | deste EDITAL, as condicbes e
a forma de pagamento, as sancdes para o caso de inadimplemento e demais obrigacGes das partes de
acordo com o Titulo II, Capitulo |l da Lei Federal n2 13.303/2016 e suas altera¢des.

14.4 - E facultado a Companhia Potiguar de Gas (POTIGAS), quando o convocado n3o assinar o termo de
contrato, ndo retirar ou aceitar o instrumento equivalente, no prazo e condicées estabelecidos, convidar os
LICITANTES remanescentes, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo, nas condicGes
propostas de cada classificado, inclusive quanto aos precos, de conformidade com o ato convocatério, ou
revogar a licitacdo.

14.5 - Decorridos 60 (sessenta) dias consecutivos da data da apresentacdo das propostas, sem a
comunicag¢do para a contratagdo, ficam os LICITANTES liberados dos compromissos assumidos.

14.6 - Ao assinar o instrumento contratual, a empresa adjudicataria obriga-se a fornecer os produtos a ela
adjudicados, conforme especificagdes e condi¢bes contidas neste EDITAL, em seus anexos e também na
proposta apresentada, prevalecendo, no caso de divergéncia, as especificacdes e condi¢gdes deste EDITAL.

14.7 - Quem for convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, nao celebrar o CONTRATO, deixar
de entregar a documenta¢do exigida para o certame, ou apresentar falsa, ensejar o retardamento da
execu¢ao de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do CONTRATO,
comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de licitar e contratar com a
Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, serd descredenciado no SICAF, ou nos sistemas de
cadastramento de fornecedores, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em
EDITAL e no CONTRATO e das demais cominagdes legais, conforme determina o CAPUT, do art. 26, Decreto
Estadual n2 20.103, de 19/10/2007 e o Art. 7 da Lei Federal n2 10.520/2002.

14.8 - As penalidades serdao obrigatoriamente registradas no SICAF.
15. DA EXECUGCAO DO CONTRATO:

15.1 - A execucdo do CONTRATO, bem como os casos nele omissos, regular-se-do pelas suas clausulas
contratuais, pelo disposto na Lei Federal n213.303/2016 e pelos preceitos de direito privado.
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16. DA VIGENCIA DO CONTRATO E DAS CONDIGOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DESTA LICITAGAO:

16.1 - A vigéncia do CONTRATO e as condi¢cbes de recebimento do objeto desta licitagdo estdo
estabelecidas na minuta do CONTRATO e seus anexos (Adendo | deste EDITAL).

17. DAS CONDICOES E FORMAS DE PAGAMENTO:

17.1 - As condicOes e formas de pagamento estdo estabelecidas na minuta do CONTRATO e seus anexos
(Adendo | deste EDITAL).

18. DA ALTERAGAO CONTRATUAL:

18.1 - As condigdes para alteragdo contratual estdo estabelecidas na minuta do CONTRATO e seus anexos
(Adendo | deste EDITAL).

19. DO REAJUSTE DOS PRECOS:

19.1 - As condicOes reajuste dos precos estdo estabelecidas na minuta do CONTRATO e seus anexos
(Adendo | deste EDITAL).

20. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA E DA CONTRATANTE:

20.1 - As obrigacoes da CONTRATADA e da CONTRATANTE estdo estabelecidas na minuta do CONTRATO e
seus anexos (Adendo | deste EDITAL).

21. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS:

21.1 - Se no decorrer da sessdo publica da licitacdo do presente EDITAL, ficar comprovada a existéncia de
qualquer irregularidade ou ocorrer inadimplemento pelo qual possa ser responsabilizada a LICITANTE, esta,
sem prejuizo das demais sangdes previstas nos arts. 83 e 84, da Lei Federal n.2 13.303/2016, podera sofrer
as seguintes penalidades:

21.1.1 - MULTA correspondente de até 10% (dez por cento), calculada sobre o valor total da proposta ou
lance ofertado pela LICITANTE DESISTENTE, na hipdtese de DESISTENCIA INJUSTIFICADA DO LANCE, apds o
ENCERRAMENTO da fase de lances, conforme previsto nos subitens 8.11, 8.11.1, 8.11.2 e 8.11.3 deste
EDITAL;

21.1.2 - MULTA correspondente a até 5% (cinco por cento) do valor maximo estabelecido para a presente
licitagcdo, em decorréncia da interposicdo de recursos meramente procrastinatorios;

21.1.3 - MULTA correspondente a até 10% (dez por cento) do valor maximo estabelecido para a presente
licitagdo, em decorréncia da ndo regularizacao da documentacdo de habilitacdo, nos termos do Art. 43, § 1°
da Lei Complementar n® 123/2006, conforme previsto no instrumento convocatdrio e contratual;

21.1.4 - MULTA correspondente a 10% (dez por cento) do valor maximo estabelecido para a presente
licitagdo, na hipotese de RECUSA INJUSTIFICADA DA LICITANTE VENCEDORA em assinar o CONTRATO,
aceitar ou retirar o instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido neste instrumento
convocatério;

21.2 - A recusa injustificada da adjudicataria em assinar o CONTRATO, aceitar ou retirar o instrumento
equivalente, dentro do prazo estabelecido pela CONTRATANTE, caracteriza o descumprimento total das
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obrigacbes assumidas, sujeitando-a as penalidades legalmente estabelecidas, o que ndo se aplica aos
LICITANTES remanescentes de que trata o subitem 14.4 do respesctivo EDITAL.

21.3 - As san¢Oes devem ser aplicadas em processo administrativo auténomo por meio do qual se assegure
a ampla defesa e o contraditério, observando-se o disposto na Se¢ao XV (Das Sangdes) e Se¢ao XVI (Do
Procedimento para Aplicagdo de Sang¢bes) do Regulamento Interno de Licitagdes e Contratos da POTIGAS.

21.4 - As sanc¢des administrativas que poderdo ser aplicadas durante a execu¢dao do objeto do presente
EDITAL, estdo estabelecidas na minuta do CONTRATO e seus anexos (Adendo | deste EDITAL).

22. DA RESCISAO CONTRATUAL:

22.1 - As condigOes para rescisdao contratual estdo estabelecidas na minuta do CONTRATO e seus anexos
(Adendo | deste EDITAL).

23. DA DOTACAO ORCAMENTARIA:

23.1 - Os recursos financeiros ao atendimento deste Pregdo s3o oriundos de receita prépria da POTIGAS,
proveniente da venda de gds natural e estdo previstos e disponiveis no orcamento dos exercicios
2018/2019 da Companhia, na conta “PO 2018/2019 - INVESTIMENTOS - Item 2.3, com remanejamento da
conta 2.4 (investimentos)”.

24. DAS DISPOSIGOES GERAIS:

24.1 - E facultada ao PREGOEIRO ou a Autoridade Superior, em qualquer fase da licitacdo, a promogdo de
diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instrucdo do processo, vedada a inclusdo posterior de
documento ou informacgdo que deveria constar no ato da sessdo publica.

24.2 - Fica assegurado a CONTRATANTE o direito de revogar a licitacdo por razdes de interesse publico
decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal
conduta, devendo anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo de terceiros, mediante parecer
escrito e devidamente fundamentado.

24.3 - Qualquer modificagdo no presente EDITAL serd divulgada pela mesma forma que se divulgou o texto
original, reabrindo-se o prazo inicialmente estabelecido, exceto quando, inquestionavelmente, a alteragao
ndo afetar a formulacdo da proposta (Art. 18, do Decreto Estadual n° 20.103/2007).

24.4 - As LICITANTES assumem todos os custos de preparagdo e apresentacdo de suas propostas e a
CONTRATANTE ndo serd, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da
condugdo ou do resultado do processo licitatorio.

24.5 - As LICITANTES sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informac¢des e dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitacdo.

24.6 - Apds apresentacdo da proposta, ndo cabera desisténcia, salvo por motivo justo decorrente de fato
superveniente e aceito pelo PREGOEIRO.

24.7 - Na contagem dos prazos estabelecidos neste EDITAL e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e
incluir-se-a o do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na CONTRATANTE.
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24.8 - O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais, ndo importard no afastamento do
LICITANTE, desde que sejam possiveis a afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensdo da sua
proposta, durante a realizacdo da sessdo publica de Pregao.

24.9 - As normas que disciplinam este pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os interessados, sem comprometimento da seguranca do futuro CONTRATO.

24.10 - Aos casos omissos aplicar-se-do as demais disposicdes da legislacdo vigente e pertinente a matéria.

24.10.1 - Os casos omissos serdo resolvidos pelo PREGOEIRO, de acordo com a Lei Federal n2 10.520/2002,
subsidiada pela Lei Federal n213.303, de 30 de junho de 2016 e pelo Decreto Estadual n? 20.103, de 19 de
outubro de 2007 e suas alteragbes, tudo de conformidade com as normas juridicas e administrativas
aplicaveis e com os principios gerais do direito.

24.11 - Em caso de divergéncia entre as especificacdes do objeto insertas no Sistema SIASG e as deste
EDITAL e seus anexos, prevalecerdo as constantes nestes ultimos.

24.12 - Qualquer pedido de esclarecimento em relacdo a eventuais duvidas, ou, interpretacdes do presente
EDITAL e seus Anexos deverdo ser encaminhados, ao PREGOEIRO, até trés dias uteis anteriores a data
fixada para abertura da sessdo publica, exclusivamente por meio eletrénico via internet, no endereco
pregao@potigas.com.br.

24.13 - As duvidas a serem dirimidas por telefone serdo somente aquelas de ordem estritamente informal.

24.14 - Endereco para envio das documentacdes: Sede da POTIGAS, situada na Avenida das Brancas Dunas,
n2 485 — Candelaria — Natal/RN (CEP 59.064-720).

24.15 - Este EDITAL serd disponibilizado a qualquer interessado, na Sede da Companhia Potiguar de Gas
(POTIGAS), situada no endereco descrito no item acima, ou ainda nos sitios
Www.comprasgovernamentais.gov.br, www.potigas.com.br e www.rn.gov.br.

24.16 - As LICITANTES, apds a publicagdo oficial deste EDITAL, ficardo responsdveis pelo acompanhamento,
mediante o acesso aos sitios mencionados no subitem 24.15, das eventuais republicacdes e/ou retificacdes
de EDITAL, respostas a questionamentos e impugnag¢des ou quaisquer outras ocorréncias que porventura
possam ou ndo implicar em mudangas nos prazos de apresentagdo da proposta e da abertura da sessdo
publica.

24.17 - Integram este EDITAL, para todos os fins e efeitos, a respectiva Minuta de Contrato (Adendo I) e os
demais anexos do contrato.

24.18 - A homologacgao do resultado desta licitagdo ndo implicard direito a execugdo do objeto do presente
certame pela Administracdo.


mailto:pregao@potigas.com.br
http://www.comprasgovernamentais.gov.br/
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24.19 - Fica eleito o Foro da Comarca de Natal, para dirimir quaisquer davidas oriundas do presente EDITAL
e seus anexos, renunciando as partes a qualquer outro que tenham ou venham a ter, por mais privilegiado
que seja.

Natal/RN, de de 2018.
PREGOEIRO DESIGNADO,
Ricardo Wagner Guilhermino Pereira Igor Felipe dos Santos
Gerente Administrativo e de Suprimentos PREGOEIRO

ADENDO |
MINUTA DO CONTRATO

CONTRATO DE FORNECIMENTO E MONTAGEM DE MOBILIARIO DE ESCRITORIO PARA NOVA SEDE DA
POTIGAS, CONFORME ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS CONSTANTES NO PRESENTE CONTRATO E EM
SEUS ANEXOS.

A COMPANHIA POTIGUAR DE GAS (POTIGAS), sociedade de economia mista, inscrita no CNPJ sob o n?
70.157.896/0001-00, com Sede na Avenida das Brancas Dunas, 485 - Edificio Antares - Candelaria —
Natal/RN (CEP 59.064-720), doravante denominada CONTRATANTE, neste ato representada por seus
diretores infra-assinados, e a empresa <RAZAO SOCIAL DA EMPRESA VENCEDORA DO PREGAO
ELETRONICOS, COM SEUE NA et e e eeeeeeeee s e eeeeeeseeeaeeaeeeeas , Inscrita no CNPJ sob o
Nt , doravante denominada CONTRATADA, neste ato representada pelo seu
Representante Legal infra-assinado, resolvem firmar o presente CONTRATO, em conformidade com o
Regulamento Interno de Licita¢gdes e Contratos da POTIGAS e a Lei Federal n? 13.303, de 30 de junho de
2016, e demais alteracGes posteriores, e ao estabelecido no respectivo EDITAL, aos termos da proposta
vencedora, mediante as seguintes Clausulas e condi¢des:

1 - CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO:

1.1 - O presente CONTRATO tem por objeto o fornecimento e montagem de MOBILIARIO DE ESCRITORIO
para nova Sede da POTIGAS, conforme especificagdes e quantitativos constantes neste instrumento
contratual e em seus anexos.

2 - CLAUSULA SEGUNDA — DA VINCULACAO AO EDITAL DE LICITAGAO:

2.1 - A contratacdao objeto deste instrumento é celebrada com base no resultado, homologagdo e
adjudica¢do do Pregdo Eletrénico n? 4-016-18, parte integrante do presente CONTRATO, independente de
transcrigao.

2.2 - Integram e complementam este termo de CONTRATO, no que ndo o contraria, ato convocatoério, a
proposta da CONTRATADA e demais documentos integrantes e constitutivos da licitacdo de que trata o
item anterior.

3 - CLAUSULA TERCEIRA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA:

3.1 - Os recursos financeiros ao atendimento deste CONTRATO sdo oriundos de receita prépria da
CONTRATANTE, proveniente da venda de gas natural e estdo previstos e disponiveis no orcamento dos
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exercicios de 2018/2019 da Companhia, na conta “PO 2018/2019 - INVESTIMENTOS - Item 2.3, com
remanejamento da Conta 2.4 (Investimentos)”.

4 - CLAUSULA QUARTA — DA VIGENCIA:

4.1 - A vigéncia do presente CONTRATO é de 12 (doze) meses, contados a partir da sua data de assinatura,
podendo este prazo ser prorrogado, mediante termo de aditamento contratual, firmado entre as partes,
condicionada esta prorrogacao a avaliagao dos produtos fornecidos pela CONTRATADA a CONTRATANTE.

5 - CLAUSULA QUINTA — DO VALOR CONTRATADO:

5.1 - A CONTRATANTE pagarda a CONTRATADA, pela execucdo do objeto contratado, o valor total de RS
XX XXX, XX ( ), conforme Planilha de Pregos (Anexo Il deste
CONTRATO), observado o disposto na Clausula Nona deste Instrumento.

5.2 - O valor total previsto para o objeto do presente CONTRATO, informado no item 5.1 acima, é apenas
referencial, uma vez que a CONTRATANTE ndo estd obrigada a atingi-lo durante a sua vigéncia, tendo em
vista que os referidos produtos serdo solicitados de acordo com as necessidades operacionais desta ultima.

5.3 - Na elaboragdo da proposta foram levados em conta todos os tributos (impostos, taxas, emolumentos,
contribuicdes fiscais e parafiscais) incidentes sobre os produtos, ndo cabendo qualquer reivindicacdo
devido a erro nessa avaliacdo, para efeito de solicitar revisdo de preco ou reembolso por recolhimentos
determinados pela Autoridade competente.

6 - CLAUSULA SEXTA — DO REAJUSTE DOS PRECOS:

6.1 - Os precos contratados serdo fixos e irreajustaveis pelo periodo de 12 (doze) meses, contados a partir
da data da assinatura deste CONTRATO. Caso o respectivo instrumento contratual tenha a sua vigéncia
prorrogada, a CONTRATADA fard jus ao reajuste dos pre¢os contratados, observado o periodo estipulado
acima, pela variagdo verificada no indice Geral de Precos no Mercado (IGP-M), divulgado pela Fundacio
Getlulio Vargas, ou por outro que venha a substitui-lo.

6.1.1 - O fator final de reajustamento deverda ser aplicado com 4 (quatro) casas decimais, sem
arredondamento.

7 - CLAUSULA SETIMA — DA FORMA DE FORNECIMENTO DOS PRODUTOS:

7.1 - A FORMA DE FORNECIMENTO DOS PRODUTOS estdo estabelecidas no item 7 do Termo de Referéncia
(Anexo | deste CONTRATO).

8 - CLAUSULA OITAVA — DAS OBRIGACOES DAS PARTES:

8.1 - AS OBRIGACOES DAS PARTES estdo estabelecidas no item 8 do Termo de Referéncia (Anexo | deste
CONTRATO).

9 - CLAUSULA NONA — DAS CONDICOES E FORMAS DE PAGAMENTO:

9.1 - AS CONDICOES E FORMAS DE PAGAMENTO estdo estabelecidas no item 9 do Termo de Referéncia
(Anexo | deste CONTRATO).

10 - CLAUSULA DECIMA — DA ALTERACAO CONTRATUAL:
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10.1 - AS ALTERACOES CONTRATUAIS estdo estabelecidas no item 10 do Termo de Referéncia (Anexo |
deste CONTRATO).

11 - CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA RESCISAO CONTRATUAL:

11.1 - A inexecucao total ou parcial deste CONTRATO poderd ensejar a sua rescisdo, com as consequéncias
cabiveis.

11.2 - Constituem motivo para rescisdao deste CONTRATO:

| - O descumprimento de obrigacGes contratuais;

Il - A alteragao da pessoa do contratado, mediante:

a) A subcontratacdo parcial do seu objeto, total ou parcial, a quem ndo atenda as condi¢des de habilitagdo
e sem prévia autorizagdo da CONTRATANTE, observado o REGULAMENTO INTERNO;

b) A fusdo, cisdo, incorporacao, ou associacdo da CONTRATADA com outrem, quando deixar de atender
algum dos seguintes critérios:

Ndo admitidas no instrumento convocatério e no CONTRATO;
Nao atendidas as condig¢des de habilitacdo, inclusive de qualificacdo técnica;
Quando resultar prejuizo a execu¢do do CONTRATO;
Quando ndo autorizado pela CONTRATANTE.
Il - O desatendimento das determinacdes regulares do gestor ou fiscal do CONTRATO;
IV - O cometimento reiterado de faltas na execucdo contratual;
V - A dissolucdo da sociedade ou o falecimento da CONTRATADA,;
VI - A decretacgdo de faléncia ou a insolvéncia civil da CONTRATADA;

VIl - A alteracdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da CONTRATADA, desde que
prejudique a execugao do CONTRATO;

VIIl - O atraso nos pagamentos devidos pela CONTRATANTE decorrentes de obras, servicos ou
fornecimentos, ou parcelas destes ja recebidos ou executados, salvo em caso de calamidade publica, grave
perturbacdo da ordem interna ou guerra, assegurado a CONTRATADA o direito de optar pela suspensdo do
cumprimento de suas obriga¢des até que seja normalizada a situagao;

IX - A ndo liberagao, por parte da CONTRATANTE, de area, local ou objeto para execugao de obra, servigo
ou fornecimento, nos prazos contratuais, bem como das fontes de materiais naturais especificadas no
projeto;

X - A ocorréncia de caso fortuito, for¢ca maior ou fato do principe, regularmente comprovada, impeditiva da
execucao do CONTRATO;

XI - A ndo integralizacdo da garantia de execugao contratual no prazo estipulado;

XIl - O descumprimento da proibicdo de trabalho noturno, perigoso ou insalubre a menores de 18 (dezoito)
anos e de qualquer trabalho a menores de 16 (dezesseis) anos, salvo na condigdo de aprendiz, a partir de
14 (quatorze) anos;

XIIl - O perecimento do objeto contratual, tornando impossivel o prosseguimento da execugdo da avenca;
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XIV - Ter frustrado ou fraudado, mediante ajuste, combinacdo ou qualquer outro expediente, o carater
competitivo de procedimento licitatdrio publico; ter impedido, perturbado ou fraudado a realizacdao de
qualquer ato de procedimento licitatério publico;

XV - Ter afastado ou procurado afastar LICITANTE, por meio de fraude ou oferecimento de vantagem de
qualquer tipo;

XVI - Ter fraudado licitagcdo publica ou contrato dela decorrente;

XVII - Ter criado, de modo fraudulento ou irregular, pessoa juridica para participar de licitacdo publica ou
celebrar contrato administrativo;

XVIII - Ter obtido vantagem ou beneficio indevido, de modo fraudulento, de modificacdes ou prorrogacdes
de contratos celebrados com a administracdo publica, sem autorizacdo em lei, no ato convocatdrio da
licitacdo publica ou nos respectivos instrumentos contratuais;

XIX - Ter manipulado ou fraudado o equilibrio econ6mico-financeiro dos contratos celebrados com a
administracdo publica;

XX - Ter dificultado atividade de investigacdo ou FISCALIZACAO de érgios, entidades ou agentes publicos,
ou ter intervindo em sua atuacdo, inclusive no ambito das agéncias reguladoras e dos érgdos de
FISCALIZAGCAO.

§ 1° As prdticas passiveis de rescisdo, tratadas nos incisos XIV a XX desse artigo, podem ser definidas,
dentre outras, como:

a) CORRUPTA: oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente, qualquer vantagem com o
objetivo de influenciar a acdo do empregado da Companhia no processo licitatério ou na execucdo do
contrato;

b) FRAUDULENTA: falsificar ou omitir fatos, com o objetivo de influenciar o processo licitatério ou de
execuc¢ao do contrato;

c) COLUSIVA: esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais LICITANTES, com ou sem
conhecimento de representantes da POTIGAS, visando estabelecer preco sem niveis artificiais e nio
competitivos;

d) COERCITIVA: causar dano ou ameagar, direta ou indiretamente, as pessoas fisicas ou juridicas, visando
influenciar sua participagao em processo licitatdrio ou afetar a execugdo do contrato;

e) OBSTRUTIVA: destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas ou fazer declaragGes falsas, com objetivo de
impedir materialmente a apuracdo de praticas ilicitas.

§ 2° As praticas acima exemplificadas, além de acarretarem responsabilizacdo administrativa e judicial da
pessoa juridica, implicardo na responsabilidade individual dos dirigentes das empresas contratadas e dos
administradores/gestores, enquanto autores, coautores ou participes do ato ilicito, nos termos da Lei n2
12.846/2013.

§ 3° Os casos de rescisdo contratual devem ser formalmente motivados nos autos do processo, devendo ser
assegurado o contraditério e o direito de prévia e ampla defesa.

11.3 - A rescisdo deste CONTRATO podera ser:

| - Por ato unilateral e escrito de qualquer das Partes;
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Il - Amigdvel, por acordo entre as Partes, reduzida a termo no processo de contratacdo, desde que haja
conveniéncia para a CONTRATANTE;

Il - Judicial, nos termos da legislacdo.

§ 1° A rescisdo por ato unilateral a que se refere o inciso | deste artigo, devera ser precedida de
comunicacdo escrita e fundamentada da parte interessada e ser enviada a outra parte com antecedéncia
minima de 30 (trinta) dias.

§ 2° Na hipdtese de imprescindibilidade da execucdo contratual para a continuidade de servigcos publicos
essenciais, o prazo a que se refere o § 1° serd de 90 (noventa) dias.

§ 3° Quando a rescisdao ocorrer sem que haja culpa da outra Parte contratante, serd esta ressarcida dos
prejuizos que houver sofrido, regularmente comprovados, e no caso da CONTRATADA terd esta ainda
direito a:

| - Devolugdo da garantia;
Il - Pagamentos devidos pela execucao do CONTRATO até a data da rescisao;
Il - Pagamento do custo da desmobilizagao.

11.4 - A rescisdo por ato unilateral da CONTRATANTE acarreta as seguintes consequéncias, sem prejuizo
das sangdes previstas neste CONTRATO e no REGULAMENTO INTERNO:

| - Assuncdo imediata do objeto contratado, pela CONTRATANTE, no estado e local em que se encontrar;

Il - Execucdo da garantia contratual, para ressarcimento pelos eventuais prejuizos sofridos pela
CONTRATANTE;

Il - Na hipdtese de insuficiéncia da garantia contratual, a reten¢do dos créditos decorrentes do contrato até
o limite dos prejuizos causados a CONTRATANTE.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

12.1 - AS SANCOES ADMINISTRATIVAS estdo estabelecidas no item 12 do Termo de Referéncia (Anexo |
deste CONTRATO).

13 - CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA FISCALIZACAO:

13.1 - AS SANCOES ADMINISTRATIVAS est3o estabelecidas no item 13 do Termo de Referéncia (Anexo |
deste CONTRATO).

14 - CLAUSULA DECIMA QUARTA — DA RENUNCIA E NOVACAO:

14.1 - As eventuais tolerdncias por parte da CONTRATANTE ou inobservancia da CONTRATADA as
obrigacGes convencionais ou legais decorrentes deste CONTRATO, ndo configurardo renuncia a direitos,
nem implicardao em novacao das obrigacdes assumidas, podendo a mesma ser exigida a qualquer tempo.

15 - CLAUSULA DECIMA QUINTA — DA CESSAO OU TRANSFERENCIA:

15.1 - A CONTRATADA ndo poderad ceder ou transferir, no todo ou em parte, este CONTRATO, sem
expressa e prévia anuéncia da CONTRATANTE.

15.2 - A CONTRATADA ndo poderd ceder ou dar em garantia, a qualquer titulo, os créditos de qualquer
natureza, decorrentes ou oriundos do presente CONTRATO, salvo autorizagdo prévia por escrito da




EDITAL E ANEXOS PREGAO ELETRONICO
Pagina 23 de 96 N 2 4-016-18

"POTIGAS

CONTRATANTE. Constard, obrigatoriamente, da autorizacdo prévia, que a CONTRATANTE opde ao
cessionario as excegbes que lhe competirem, mencionando-se expressamente que os pagamentos aos
cessiondrios estdo condicionados ao preenchimento pela cedente de todas as suas obrigacdes contratuais.

15.3 - A ocorréncia da autorizacao prevista no item 15.2 acima ndo exime a CONTRATADA de quaisquer de
suas responsabilidades contratuais.

16 - CLAUSULA DECIMA SEXTA — DA MATRIZ DE RISCOS:

16.1 - A Matriz de Riscos relacionada ao presente CONTRATO consta no Termo de Referéncia (Anexo | do
CONTRATO).

16.2 - Na hipdtese de ocorréncia de um dos eventos listados na Matriz de Riscos, a CONTRATADA dever3,
no prazo de 10 (dez) dias uteis, informar a CONTRATANTE sobre o ocorrido, contendo as seguintes
informagdes minimas:

a) Detalhamento do evento ocorrido, incluindo sua natureza, a data da ocorréncia e sua duracdo
estimada;

b) As medidas que estavam em vigor para mitigar o risco de materializacdo do evento, quando
houver;

c) As medidas que ira tomar para fazer cessar os efeitos do evento e o prazo estimado para que esses
efeitos cessem;

d) As obriga¢des contratuais que ndo foram cumpridas ou que ndo irdo ser cumpridas em razdo do
evento; e,

e) Outras informacdes relevantes.

16.2.1 - Apds a notificacdo, a CONTRATANTE decidird quanto ao ocorrido ou poderd solicitar
esclarecimentos adicionais a CONTRATADA. Em sua decisio a CONTRATANTE poderd isentar
temporariamente a CONTRATADA do cumprimento das obrigacGes contratuais afetadas pelo Evento.

16.2.2 - A concessdo de isengdo ndo exclui a possibilidade de aplicagdo das sancGes previstas na Clausula
Décima Segunda deste instrumento contratual.

16.2.3 - O reconhecimento pela CONTRATANTE dos eventos descritos na Matriz de Riscos que afetem o
cumprimento das obrigagdes contratuais, com responsabilidade indicada exclusivamente a CONTRATADA,
ndo dard ensejo a recomposi¢ao do equilibrio econdmico financeiro do CONTRATO, devendo o risco ser
suportado exclusivamente pela CONTRATADA.

16.3 - As obrigagGes contratuais afetadas por eventos que ndo estejam previstos na Matris de Riscos,
deverdo ser comunicadas pelas partes em até 10 (dez) dias uteis, contados da data da ocorréncia do
evento.

16.3.1 - As partes deverdo acordar a forma e o prazo para resolugdo do ocorrido.

16.3.2 - As partes ndao serdo consideradas inadimplentes em razao do descumprimento contratual
decorrente dos eventos previstos no item 16.3.

16.3.3 - Avaliada a gravidade do evento, as partes, mediante acordo, decidirdo quanto a recomposicao do
equilibrio econdmico financeiro do CONTRATO, salvo se as consequéncias do evento sejam cobertas por
Seguro, se houver.
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16.3.3.1 - O CONTRATO podera ser rescindido, quando demonstrado que todas as medidas para sanar os
efeitos foram tomadas e mesmo assim a manutencao do CONTRATO se tornar impossivel ou invidvel nas
condicBes existentes ou é excessivamente onerosa.

16.3.4 - As partes se comprometem a empregar todas as medidas e a¢cdes necessarias a fim de minimizar os
efeitos advindos dos eventos de caso fortuito, fato do principe ou for¢a maior.

17 - CLAUSULA DECIMA SETIMA — DOS ANEXOS:

17.1 - Os documentos que ficam anexados ao presente CONTRATO, assim enumerados:

ANEXO| -  TERMO DE REFERENCIA

ANEXO Il -  PLANILHA DE PRECOS

ANEXO Il - ATRIBUIGOES DA FISCALIZAGAO DO CONTRATO

ANEXO IV -  FORMULARIO PARA CADASTRO DE CONTA CORRENTE DA CONTRATADA

18 - CLAUSULA DECIMA OITAVA - DO FORO:

18.1 - Fica eleito o Foro da Comarca de Natal/RN, para dirimir quaisquer ddvidas oriundas do presente
CONTRATO, renunciando as partes a qualquer outro que tenham ou venham a ter, por mais privilegiado
que seja.

Assim, por estarem de comum acordo, a CONTRATANTE e a CONTRATADA firmam este instrumento
contratual, que reconhecem vaélido e eficaz, em 02 (duas) vias de igual teor e forma, para um sé fim, na
presenca de 02 (duas) testemunhas capazes e idoneas e do Gestor e Fiscais do CONTRATO, que também
assinam e ddao cumprimento as exigéncias e formalidades legais.

Natal/RN, de de 2018.
PELA CONTRATANTE:
Nome Nome
Diretor Presidente Diretora Administrativa e Financeira
PELA CONTRATADA:
Nome

Responsavel Legal
CPF/MF: XXX.XXX.XXX-XX

PELA FISCALIZACAO:

Nome Nome
Cargo: Cargo:
Gestor do CONTRATO Fiscal Titular do CONTRATO
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Nome Nome
Cargo: Cargo:
Fiscal Técnico do CONTRATO (quando houver) Fiscal Substituto do CONTRATO
TESTEMUNHAS:
E Ja.
Nome Nome
CPF/MF: XXX.XXX.XXX-XX CPF/MPF: XXX.XXX.XXX-XX
ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA
1-DO OBIJETO

1.1 - O presente termo de referéncia tem como objeto a contratacdo de empresa especializada no
fornecimento e montagem de MOBILIARIO DE ESCRITORIO para nova Sede da POTIGAS, conforme
condicGes e especificacdes constantes neste termo.

1.2 - O objeto a ser contratado enquadra-se na categoria de bens comuns, de que tratam a Lei Federal n?
10.520/2002 e o Decreto Estadual n2 20.103/2007, por possuir padrdes de desempenho e caracteristicas
gerais e especificas, usualmente encontradas no mercado, podendo, portanto, ser licitado por meio da
modalidade PREGAO.

2 - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

2.1 - Os recursos financeiros ao atendimento desta contratacdo sdo oriundos de receita prépria da
CONTRATANTE, proveniente da venda de gas natural e estdo previstos e disponiveis no orgamento dos
exercicios de 2018-2019 da Companhia, na conta “PO 2018/2019 - Investimentos — Item 2.3, com
remanejamento da conta 2.4 (Investimentos)”.

3 - DO FUNDAMENTO LEGAL

3.1 - A contratagao deverd observar as normas e procedimentos contidos no Regulamento Interno de
Licitagbes e  Contratos da  POTIGAS  (http://www.potigas.com.br/documentos/regulamento-
interno.pdf?14062018), na Lei Federal n® 13.303/2016; Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002, Lei
Complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006, no Decreto Estadual do RN n° 20.103, de 19 de
outubro de 2007 e legislagbes correlatas, aplicando-se, subsidiariamente a Lei Federal n? 8.666/1993 e suas
atualizagdes.

4 - DA FORMA DE FORNECIMENTO

4.1 - A forma de fornecimento da presente contratacdo serda o PARCELADO dos itens que compde o objeto
do Contrato, a partir da emissdo da AF (Autorizacdo de Fornecimento), conforme cronograma informado
adiante, que foi estabelecido de acordo com a prioridade de aquisicdo, estabelecido pela Diretoria
Executiva da CONTRATANTE.

5 - DO CRITERIO DE JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

5.1 - O critério de julgamento das propostas comerciais no presente processo de contratacdo, sera o de
MENOR PRECO POR LOTE, conforme art. 54, inciso |, da Lei Federal n2 13.303/2016, considerando os
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precos unitdrios de referéncia, haja a vista que, no nosso entendimento, é o mais adequado e vantajoso
para a Companhia, pois possibilitard a contratacao e a execucao de todos os itens por uma Unica empresa
contratada, facilitando a gestdo/fiscalizagdo de um Unico contrato e gerarando a possibilidade de obtengdo
de melhores precos, além de minizar a possibilidade de gerar incompatibilidade de cores, tonalidades e
dimensdes dos produtos fornecidos por fornecedores diversos.

5.2 - A formacdo de LOTES/GRUPOS para aquisicdo de materiais € uma prerrogativa da Administracdo
Publica, uma vez que este dispositivo € um meio de alcancar a padronizacdo que se faz necessaria para a
aquisicdo de determinados objetos. Sabendo-se que cada empresa possui um design diferente para seus
produtos, optou-se pela formagdo de LOTES/GRUPOQS, garantindo assim a compatibilidade entre os itens,
além de melhor organizacdao do ambiente.

5.2.1 - A diversidade de mobiliario no mercado é muito grande, ocasionando diferencas marcantes de
moveis, no que tange a tonalidade de cores, design, acabamento o que poderd prejudicar o layout das salas
a serem mobiliadas. Em virtude disso, optou-se pela formacdo de GRUPOS, a fim de possibilitar a
padronizacdo do mobilidrio, permitindo um planejamento harmoénico de layout dos mdveis. Por melhor que
seja a especificagdo, as cores e acabamentos de mdveis de fornecedores diversos sdo diferentes além do
descompasso no cronograma de recebimento.

5.2.2 - Trata-se de medida voltada a padronizacdo do design e do acabamento dos diversos méveis que
compordo os ambientes da Companhia. Objetiva-se garantir um minimo de estética e identidade visual
apropriada, ja que os itens fazem parte de um conjunto que devera ser harmonico entre si.

5.2.3 - Ao se evitar a ampliacdo do numero de fornecedores vencedores, a Administracdo estara
diminuindo o custo administrativo de gerenciamento de todo o processo de contratacdo: fornecimento,
vida util do mével e garantias dos produtos. Tal medida ird aumentar a eficiéncia administrativa da
Companhia, otimizando o gerenciamento de seus contratos de fornecimento.

6 - DOS QUANTITATIVOS E DAS ESPECIFICACOES TECNICAS DOS MATERIAIS

6.1 - O levantamento dos quantitativos contratuais, relativos a presente contrata¢cdo, levou em
consideracdo o Memorial Descritivo do Projeto de Reforma e Interiores da arquiteta Maria Luiza Lamas de
Araujo (CAU: 36520-3), no qual informa as quantidades do mobilidrio por pavimento na nova Sede, com
algumas adaptacdes, de acordo com as necessidades da Companhia.

6.1.1 - As quantidades do mobiliario por PAVIMENTO estao estabelecidas na tabela abaixo.

6.1.2 - As especificagcOes técnicas detalhadas estao relacionadas no ANEXO A deste Termo de Referéncia
e deverado ser atendidas em sua integra quando da apresentacdo da proposta comercial.

6.1.2.1 - Sob pena de desclassificagdo, os licitantes deverdo apresentar suas propostas para as
especificagdes constantes no ANEXO A, obedecendo rigorosamente as medidas minimas exigidas ou os
intervalos de variagdo admitidos nas dimensdes pertinentes a cada item e quantitativos descritos no
referido anexo.

TABELA DO MOBILIARIO POR PAVIMENTO

PAVIMENTOS AREA ITEM DESCRICAO DO MOBILIARIO QTD

GCOM/ GTEC/ GO&M/ ESTACAO DE TRABALHO FUNCIONARIOS MEDINDO

o
32 PAV. GSMS/ GTI 1,60M X 0,80M X 0,73M (L x P x A)

31
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GERENTES (GCOM/

ESTACAO DE TRABALHO GERENTES MEDINDO 1,80M

o
32 PAV. GTEC/ G%é;Tal\)/l/ GSMS/ 2 X 0,80M X 0,73M (L x P x A) 5
DIVISOR FRONTAL DE MESA, MEDINDO
e GCOM/ GTEC/ GO&M/ 3 1600x246x0,025mm PARA FIXACAO EM MESA RETA 13
B : GSMS DE TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE LARGULA
1600mm
DIVISOR LATERAL DE MESA, MEDINDO
32 PAV. et GI;ETf/ el 4 | 800x246x0,025mm PARA FIXACAO EM MESA RETA DE 20
TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE LARGURA 800mm
ESTACAO DE TRABALHO EM FORMATO DE "L",
COMPOSTA POR UM TAMPO RETO, MEDINDO 2,40M
ce SALA DE ATENDIMENTO s X 0,80M X 0,73M, SOBREPOSTO EM UM ARMARIO 1
B : AO CLIENTE VAZADO COM CAIXA DE TOMADA, PARA PASSAGEM
DE FIACAO E UM ARMARIO BAIXO COM PORTAS NA
LATERAL (PARA SALA DE ATENDIMENTO AO CLIENTE)
GERENTES E FUNCION.
32 PAV. (GCOM/ GTEC/ GO&M/ 6 | GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 1 GAVETAO 36
GSMS/ GTI)
CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA
GERENTES E FUNCION.
e (GCOM/ GTEC/ GO&M/ . BRACOS COM REGULAGENS PARA OS 37
: GSMS/ GTl FUNCIONARIOS/GERENTES E SALA DE ATENDIMENTO
AO CLIENTE
GERENTES + SALA DE CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR COM ESPALDAR
32 PAV. ATENDIMENTO AO 8 | MEDIO E COM BRACO PARA FRENTE DAS MESAS DOS 13
CLIENTE GERENTES E SALA DE ATENDIMENTO AO CLIENTE
A ARMARIO BAIXO, MEDINDO 0,80M X 0,60M X 0,73M -
32 PAV. e 9 | LARGURA FINAL DO MOVEL DE 4,00M (A CADA 2 5
ARMARIOS COLOCAR TAMPO UNICO)
ARMARIO BAIXO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 0,73M -
R BANCADA DE SERVICOS 10 LARGURA FINAL DO MOVEL DE 4,40M (ARMARIO + 6
B : DA GTI MESA) - (A CADA 2 ARMARIOS COLOCAR TAMPO
UNICO)
e BANCADA DE SERVICOS 1 MESA RETA PARA BANCADA DE SERVICOS DA TI, 1
B : DA GTI MEDINDO 2,00M X 1,00M X 0,73M (Lx P x A)
o GCOM/ GTEC/ GO&M/ 1 ARMARIO MEDIO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,00M a5
GSMS/ GTI (LxPxA)
32 PAV. GCOM 13 | TRILHO DE PASTA SUSPENSA PARA ARMARIO 18
R GERENTES (GCOM/ 14 MESA DE REUNIAO REDONDA COM DIAMETRO DE 1M 5
B : GTEC) PARA SALA DO GERENTE
CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO SEM
32 PAV. GEREN(T;((:)GCOM/ 15 | BRACOS E COM REGULAGEM DE ALTURA PARA MESA 8
DE REUNIAO DO GERENTE
- MESA RETA DA SALA DE O&M PARA MONITORES
o
2 B W ERIGAD 16 MEDINDO 2,20M X 0,60M X 0,73M (Lx P x A) 1
32 PAV. T 17 ARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DA PIA 2,17 X 1
(PROJETADO) 0,53M COM 4 GAVETAS E PORTAS
32 PAV. ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DA PIA 2,84 X
1 ’ 1
(PROJETADO) COPA 8 0,30M
32 PAV. e 19 ARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DO MICROONDAS 1
(PROJETADO) 2,17 X 0,50M
s — -~
32 PAV. R 20 ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DO MICROONDAS 1

(PROJETADO)

2,17 X0,30M
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42 PAV GSUP/ ASPLAN/ GCONT/ 21 ESTAGCAO DE TRABALHO FUNCIONARIOS MEDINDO 18
) GFIN 1,60M X 0,80M X 0,73M (Lx P x A)
49 PAV GERENTES (GSUP/ 2 ESTACAO DE TRABALHO GERENTES MEDINDO 1,80M X 4
B ’ ASPLAN/ GCONT/ GFIN) 0,80M X 0,73M (Lx P x A)
DIVISOR FRONTAL DE MESA, MEDINDO
42 PAV. ey ASI:;L::\\:/ CIeRIY 23 | 1600x246x0,025mm PARA FIXACAO EM MESA RETA DE 9
TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE LARGULA 1600mm
DIVISOR LATERAL DE MESA, MEDINDO 800 x 246 x
42 PAV. ey ASI:;L::\\:/ CIeRIY 24 |0,025mm PARA FIXACAO EM MESA RETA DE TRABALHO 18
DOS FUNCIONARIOS LARGURA 800mm
GERENTES E FUNCION.
42 PAV. (GSUP/ ASPLAN/ GCONT/ | 25 | GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 1 GAVETAO 22
GFIN)
GERENTES E FUNCION. CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA
42 PAV. (GSUP/ ASPLAN/ GCONT/ | 26 | BRAGCOS COM REGULAGENS PARA OS 22
GFIN) FUNCIONARIOS/GERENTES
CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR COM ESPALDAR
GERENTES (GSUP/ ,
42 PAV. 27 | MEDIO E COM BRACO PARA FRENTE DAS MESAS DOS 8
ASPLAN/ GCONT/ GFIN) GERENTES
BANCADA DE ARMARIO BAIXO, MEDI}NDO 0,80M X 0,60M X 0,73M -
42 PAV. IMPRESSAO 28 | LARGURA FINAL DO MOVEL DE 5,60M (A CADA 2 7
ARMARIOS COLOCAR TAMPO UNICO)
GSUP/ ASPLAN/ GCONT/ ARMARIO MEDIO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,00M
42 PAV. 29 24
GFIN (LxPxA)
42 PAV GERENTES (GSUP/ 30 MESA DE REUNIAO REDONDA COM DIAMETRO DE 1M 4
) ) ASPLAN/ GCONT/ GFIN) PARA SALA DO GERENTE
CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO SEM
42 PAV. ASISLEARI\I;:/'\I-G“(E:SO(I\IG'I'S/UGPF/IN) 31 | BRAGOS E COM REGULAGEM DE ALTURA PARA MESA 16
DE REUNIAO DO GERENTE
a MESA RETA DE APOIO MEDINDO 1,60M X 0,60M X
9 7 , ’
42 PAV. AUDITORIO 32 0,73M PARA O PALESTRANTE NO AUDITORIO (L x P x A) 1
. CADEIRAS PARA AUDITORIO COM PRANCHETA
o .
42 PAV. AUDITORIO 33 ESCAMOTEAVEL 76
. CADEIRAS PARA AUDITORIO COM PRANCHETA
o .
42 PAV. AUDITORIO 34 ESCAMOTEAVEL (PESSOAS OBESAS) 2
a REVESTIMENTO TEXTIL EM PLACA MODULAR 50 CM X
o 2
42 PAV. AUDITORIO 35 50CM (CARPETE) 100 M
ESTACAO DE TRABALHO FUNCIONARIOS MEDINDO
[+]
52 PAV. GRH/ ASCOM/ ASJUR 36 1,60M X 0,80M X 0,73M (L x P x A) 10
GERENTE/ ASSESSORES ~
50 PAV (GRH/ AS{ZOM/ ASIUR/ 37 ESTAGCAO DE TRABALHO GERENTE/ ASSESSORES 4
) MEDINDO 1,80M X 0,80M X 0,73M (Lx P x A)
ASPRE)
DIVISOR LATERAL DE MESA, MEDINDO
52 PAV. GRH/ ASCOM/ ASJUR 38 |800x246x0,025mm PARA FIXACAO EM MESA RETA DE 5
TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE LARGURA 800mm
GERENTES E FUNC. (GRH/
52 PAV. ASCOM/ ASJUR/ ASPRE/ 39 | GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 1 GAVETAO 16

SECRETARIAS)
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GERENTES E FUNC. (GRH/

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA

52 PAV. ASCOM/ ASJUR/ ASPRE/ | 40 |BRAGOS COM REGULAGENS PARA OS FUNCIONARIOS/ 16
SECRETARIAS) GERENTE/ ASSESSORES/ SECRETARIAS
GERENTE (GRH) E CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR COM ESPALDAR
52 PAV. ASSESSORES (ASCOM/ | 41 | MEDIO E COM BRAGO PARA FRENTE DAS MESAS DO 6
ASJUR) GERENTE E ASSESSORES
o GRH/ ASCOM/ ASJUR 4> |ARMARIO MEDIO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,00M 1
(LxPxA)
o GRH / ASPRE 43 |ARMARIO ALTO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,60M (L x 4
PxA)
52 PAV. ASJUR 44 | TRILHO DE PASTA SUSPENSA PARA ARMARIO 8
~ MESA DE REUNIAO PARA 6 PESSOAS MEDINDO 2,20 X
9 7
52 PAV. SALA DE REUNIAO 45 100X 0,73M (Lx P x A) 1
~ MESA DE REUNIAO PARA 12 PESSOAS MEDINDO 4,20 X
9 ’
52 PAV. SALA DE REUNIAO 46 100X 0,73M (L x P x A) 1
CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA
52 PAV. SALA DE REUNIAO 47 | BRAGOS COM REGULAGEM DE ALTURA PARA MESA DE 18
REUNIAO
< REVESTIMENTO TEXTIL EM PLACA MODULAR 50 CM X
o 2
52 PAV. SALA DE REUNIAO 48 | coom (CARPETE) 40 M
S SRR 49 | POLTRONAS DE ESPERA DA SECRETARIA - SOFA DE 1 4
LUGAR
MESA DE CANTO, TAMPO INFERIOR E SUPERIOR EM
o ’
>% PAV. SECRETARIA >0 MADEIRA, MEDINDO, 0,60 X 0,60 X 0,45M (Lx P x A) 1
BALCAO PARA SECRETARIA 4,83 X 0,80M COM
o g ’ )
>% PAV. SECRETARIA >1 | ARMARIO BAIXO DE DUAS PORTAS INSTALADO 1
52 PAV. T 5> ARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DA PIA 2,17 X 0,53M 1
(PROJETADO) COM 4 GAVETAS E PORTAS
>% PAV. COPA 53 | ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DA PIA 2,84 X 0,30M 1
(PROJETADO) ’ ’
52 PAV. T 54 ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DO MICROONDAS 1
(PROJETADO) 2,17 X 0,30M
52 PAV. = 55 ESTAGAO DE TRABALHO DO PRESIDENTE MEDINDO 1
(DIRETORIA) 2,20M X 0,80M X 0,73M (Lx P x A)
52 PAV. ESTAGAO DE TRABALHO DAF / DTC MEDINDO 1,80M X
(DIRETORIA) RS >6 0,80M X 0,73M (Lx P x A) 2
>% PAV. DP / DAF / DTC 57 | GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 1 GAVETAO 3
(DIRETORIA)
52 PAV. S sg | CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO E APOIA 1
(DIRETORIA) BRACOS REGULAVEIS
52 PAV. CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR COM ESPALDAR
DP / DAF/D E
(DIRETORIA) P/DAF/DTC/ASPR 9 |aLToE BRAGO PARA FRENTE DAS MESAS 8
52 PAV. ARMARIO ALTO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,60M (L x
DP / DAF / DTC 60 ’ ’ ’ ’ 6
(DIRETORIA) / DAF/ PxA)
52 PAV. MESA DE REUNIAO REDONDA COM DIAMETRO DE 1M
DAF / DTC 61 2
(DIRETORIA) / PARA SALA DAF / DTC
S CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO SEM
(DIRET OR.I A) DAF / DTC 62 | BRACOS E COM REGULAGEM DE ALTURA PARA MESA 8
DE REUNIAO DA DAF/DTC
52 PAV. o 3 |MESADE REUNIAO PARA 8 PESSOAS MEDINDO 2,40 X 1

(DIRETORIA)

1,00 X 0,73M (L x P x A) PARA SALA DP
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o CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA
(DIR-ETOR.IA) DP / DAF / DTC 64 | BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA PARA MESA DE 8
REUNIAO

6.2 - CRONOGRAMA ESTIMADO DE ENTREGA DO MOBILIARIO

6.2.1 - Segue abaixo o cronograma estimado de entrega do mobiliario:

CRONOGRAMA DE ENTREGA DO MOBILIARIO

GRUPO

ITEM

DESCRIGAO DO MOBILIARIO

QTD
TOTAL

ENTREGA DO MOBILIARIO

IMEDIATA

MARCO/2019

JUNHO/2019

ESTAGAO DE TRABALHO FUNCIONARIOS
MEDINDO 1,60M X 0,80M X 0,73M (L x P x A)

59

59

DIVISOR FRONTAL DE MESA, MEDINDO
1600x246x0,025mm PARA FIXACAO EM
MESA RETA DE TRABALHO DOS
FUNCIONARIOS DE LARGULA 1600mm

22

22

DIVISOR LATERAL DE MESA, MEDINDO
800x246x0,025mm PARA FIXAGCAO EM MESA
RETA DE TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE
LARGURA 800mm

43

43

ESTACAO DE TRABALHO GERENTES E
DIRETORES MEDINDO 1,80M X 0,80M X
0,73M (Lx P x A)

15

15

ESTAGAO DE TRABALHO PRESIDENTE
MEDINDO 2,20M X 0,80M X 0,73M (Lx P x A)

ESTAGAO DE TRABALHO EM FORMATO DE
"L", COMPOSTA POR UM TAMPO RETO,
MEDINDO 2,40M X 0,80M X 0,73M,
SOBREPOSTO EM UM ARMARIO VAZADO
COM CAIXA DE TOMADA, PARA PASSAGEM
DE FIAGAO E UM ARMARIO BAIXO COM
PORTAS NA LATERAL

MESA RETA MEDINDO 2,20M X 0,60M X
0,73M (Lx P x A)

MESA RETA MEDINDO 1,60M X 0,60M X
0,73M (Lx P x A)

MESA RETA PARA BANCADA DE SERVICOS
DA TI, MEDINDO 2,00M X 1,00M X 0,73M (L
X P xA)

10

MESA DE REUNIAO PARA 6 PESSOAS
MEDINDO 2,20 X 1,00 X 0,73M (Lx P x A)

11

MESA DE REUNIAO PARA 8 PESSOAS
MEDINDO 2,40 X 1,00 X 0,73M (Lx P x A)

12

MESA DE REUNIAO PARA 12 PESSOAS
MEDINDO 4,20 X 1,00 X 0,73M (Lx P x A)

13

MESA DE REUNIAO REDONDA COM
DIAMETRO DE 1M
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MESA DE CANTO, TAMPO INFERIOR E

14 | SUPERIOR EM MADEIRA, MEDINDO, 0,60 X 1 1 0 0
0,60 X 0,45M (L x P x A)
BALCAO PARA SECRETARIA 4,83 X 0,80M

15 | COM ARMARIO BAIXO DE DUAS PORTAS 1 1 0 0
INSTALADO
GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETASE 1

16 GAVETAO 77 77 0 0
ARMARIO BAIXO, MEDINDO 0,80M X 0,60M

17 X 0,73M (Lx P x A) - A CADA 2 ARMARIOS 1 » 0 0
COLOCAR TAMPO UNICO PARA BANCADA DE
IMPRESSAO
ARMARIO BAIXO, MEDINDO 0,80M X 0,50M

18 X 0,73M (Lx P x A) - A CADA 2 ARMARIOS 6 6 0 0
COLOCAR TAMPO UNICO PARA BANCADA DE
SERVICOS DA GTI
ARMARIO MEDIO, MEDINDO 0,80M X 0,50M

19 X 1,00M (Lx P x A) 81 81 0 0
ARMARIO ALTO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X

20 1,60M (Lx P x A) 10 10 0 0

21 |[TRILHO DE PASTA SUSPENSA PARA ARMARIO 26 26 0 0
CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO

22 E APOIA BRACOS COM REGULAGENS 7> 37 38 0
CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR COM

23 ESPALDAR MEDIO E BRACO 27 13 14 0

” CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO E 1 1 0 0
APOIA BRACOS COM REGULAGENS

55 CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR COM g g 0 0
ESPALDAR ALTO E BRACO
CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO

26 | SEM BRACOS E COM REGULAGEM DE 32 16 16 0
ALTURA
CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO

27 |E APOIA BRACOS COM REGULAGEM DE 26 26 0 0
ALTURA
POLTRONA DE ESPERA DA SECRETARIA -

28 SOFA DE 1 LUGAR 4 4 0 0
CADEIRA PARA AUDITORIO COM

29 PRANCHETA ESCAMOTEAVEL 76 0 0 76
CADEIRA PARA AUDITORIO COM

30 | PRANCHETA ESCAMOTEAVEL (PESSOAS 2 0 0 2
OBESAS)

31 ARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DA PIA 5 5 0 0
2,17 X 0,53M COM 4 GAVETAS E PORTAS
ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DA PIA

32 2,84 X 0,30M 2 2 0 0

33 ARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DO 1 1 0 0
MICROONDAS 2,17 X 0,50M

34 ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DO 5 5 0 0
MICROONDAS 2,17 X 0,30M




EDITAL E ANEXOS PREGAO ELETRONICO
Pagina 32 de 96 N 2 4-016-18

POTIGAS

REVESTIMENTO TEXTIL EM PLACA MODULAR , 2
3 35 |50 CM X 50CM (CARPETE) 140M 0 0 140 M

6.3 - LOCAL DE ENTREGA DO MOBILIARIO:

6.3.1 - EDIFICIO DA NOVA SEDE da CONTRATANTE, situado na Avenida Prudente de Morais (esquina com a
Rua Jundiai), n2 675 — Tirol — Natal/RN (CEP: 59.020-505).

6.4 - CONDICOES DE FORNECIMENTO DO MOBILIARIO:

6.4.1 - E de responsabilidade da CONTRATADA a montagem e a instalacdo dos bens sem custo adicional,
dos produtos especificados neste Termo de Referéncia no local mencionado no item 6.3 acima “LOCAL DE
ENTREGA”.

6.4.2 - A entrega e montagem dos mdveis serdo acompanhadas e atestadas pela FISCALIZACAO da
CONTRATANTE.

6.4.3 - Caso algum material tenha saido de linha ou, ainda, caso se faca opg¢do pelo uso de material
equivalente aquele indicado neste Termo de Referéncia, a alteracdo devera ser submetida a aprovagdo da
FISCALIZACAO da CONTRATANTE, objetivando atingir o mesmo padrado de qualidade.

6.4.4 - Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 3 (trés) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e FISCALIZACAO do CONTRATO, para efeito de posterior verificacdo de sua
conformidade com as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

6.4.5 - Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificacdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 5 (cinco) dias, a
contar da notificacdo da CONTRATADA, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

6.4.6 - Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 2 (dois) dias, contados do recebimento
provisdrio, apds a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante
termo circunstanciado, certificando-se de que todas as condi¢cOes estabelecidas foram atendidas e,
consequente aceitacdo das notas fiscais pela FISCALIZACAO da contratacdo, devendo haver rejeicdo no
caso de desconformidade.

6.4.6.1 - Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo
fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do
prazo.

6.4.7 - O recebimento provisdrio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da CONTRATADA
pelos prejuizos resultantes da incorreta execu¢do do CONTRATO.

6.4.8 - A distribuicdo do mobilidrio nos pavimentos da nova Sede (32, 42 e 59) serd feita de acordo com a
tabela do mobilidrio por pavimento, indicada no subitem 6.1.1 , no momento do recebimento do material e
instalados conforme Planta de Layout de cada pavimento (em anexo).

6.4.9 - O mobilidrio que precisar ser montado devera ser feito por profissionais habilitados, indicados pela
CONTRATADA, no prazo maximo de 3 (trés) dias Uteis apds a entrega dos bens no endereco indicado no
subitem 6.3.1.

6.4.9.1 - O local de montagem do mobilidrio serd indicado pela CONTRATANTE, no momento do
recebimento dos bens.
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6.4.9.2 - Os servicos de montagem e instalagdo dos mobilidrios especificados neste anexo deverdo ser
executados nas dependéncias da CONTRATANTE.

6.4.10 - Apresentar, para os itens exigidos, todas as certificacGes (ABNT, INMETRO) constantes nas
EspecificacGes Detalhadas previstas neste Termo de Referéncia.

6.5 - DA GARANTIA DO MOBILIARIO:

6.5.1 - O periodo de GARANTIA do mobilidrio, objeto do CONTRATO, serda no minimo de 5 (cinco) anos,
contados do recebimento definitivo do objeto. Se o fabricante do mdével oferecer um prazo de garantia
maior, este serd o prazo que a CONTRATADA deverd repassar para a CONTRATANTE.

6.5.1.1 - A garantia é uma obrigacdo futura concedida pela CONTRATADA a CONTRATANTE e devera proteger os
moveis contra defeitos funcionais.

6.5.1.2 - A aquisicdo do mobilidrio em geral com garantia minima total de 5 (cinco) anos, tem a finalidade de
assegurar, durante o periodo de garantia, padrdo de qualidade adequado, seguranca e conforto aos colaboradores
da CONTRATANTE, além de buscar a durabilidade e desempenho dos mdveis e proporcionar economia a
médio/longo prazo face ao maior ciclo de vida dos mdveis. Até por isso, constitui uma obrigacdo futura que serd
exigida nos casos em que a CONTRATANTE verificar algum defeito no produto entregue pela CONTRATADA.

6.5.1.3 - A execugdo da garantia incluird o conserto ou a substituicdo do mével. Sendo a garantia e assisténcia
técnica de inteira responsabilidade do fornecedor do mobilidrio a CONTRATANTE e ndo, necessariamente, do
fabricante do produto. Logo, o fabricante podera conceder garantia de 12 (doze) meses e o fornecedor do
mobilidrio a CONTRATANTE tem a obrigacdo de atender as normas estabelecidas neste documento, cumprindo o
prazo de garantia total estabelecido neste Termo de Referéncia, e contados do recebimento definitivo do
mobilidrio.

6.5.1.3.1 - A assisténcia técnica compreenderd conserto dos modveis, incluindo substituicdo de pegas ou
componentes, e a substituicdo do préprio moével, caso seja necessario.

6.5.1.3.2 - O 6nus da prestagao da assisténcia técnica é Unica e exclusivamente da CONTRATADA. Em nenhuma
hipdtese, portanto, havera 6nus paraa CONTRATANTE.

6.5.1.4 - A CONTRATADA devera encaminhar, sempre que solicitado pela CONTRATANTE, os seguintes
documentos:

a) Certificados de qualidade ou declaragdo do fabricante onde esteja indicado expressamente que os
materiais foram fabricados e obedecem rigorosamente a norma ABNT ou equivalente internacional;

b) Declaragdo garantindo a qualidade dos materiais fornecidos pelo prazo minimo de 5 (cinco) anos
contados do recebimento definitivo do objeto.

6.5.2 - A garantia citada acima compreende a recupera¢do ou substituicdo e transporte de/para o local de
entrega dos materiais, as expensas da CONTRATADA, dos materiais objeto do CONTRATO, bem como de
qualquer dos seus componentes, que apresentem divergéncia de caracteristica ou qualquer erro ou defeito
de fabricacdo.
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6.5.3 - A CONTRATADA deve garantir os produtos fornecidos a CONTRATANTE, substitui-los, quando os
mesmos estiverem fora das especificacdes exigidas por esta ultima, e entrega-los conforme as exigéncias
deste CONTRATO, assumindo todas as despesas necessarias para sua entrega ou substituicdo.

6.5.4 - Durante o prazo de garantia a(s) parte(s), componente(s) ou peca(s) defeituosa(s) do(s) mobilidrio(s)
devera(ao) ser substituida(s) sem 6nus para a CONTRATANTE, salvo quando o defeito houver sido
provocado por uso inadequado.

6.5.4.1 - Todos os componentes devem ser do préprio fabricante ou estar em conformidade com sua politica de
garantia, ndo sendo permitida a integracdo de itens de terceiros, que possam acarretar a perda parcial da garantia
ou a nado realizagdo da manutencao técnica pelo préprio fabricante, quando solicitada.

6.5.5 - O prazo maximo para atendimento e reparo/solucdo do(s) problema(s), que ocasionou(arem) a
necessidade de manutenc¢do nos mobilidrios especificados neste anexo, durante a vigéncia da garantia, sera
contado a partir da abertura do chamado técnico, via correio eletronico (e-mail), e deverd a empresa
CONTRATADA fazé-lo em até 5 (cinco) dias uteis.

6.5.6 - Se o problema nao for solucionado no prazo maximo de 30 dias corridos, os mobilidrios deverao ser
substituidos definitivamente por um novo, abrindo-se, para isso, novo periodo de garantia, a partir da data
do seu recebimento definitivo.

6.5.7 - O periodo de disponibilidade para chamada dos servicos de manutencdo dos mobilidrios
especificados deste Termo de Referéncia é de segunda-feira a sexta-feira das 8 h as 17h.

6.6 - DA ASSISTENCIA TECNICA:

6.6.1 - A CONTRATADA devera prestar assisténcia técnica durante todo o periodo de garantia, valendo-se de
técnicos devidamente credenciados, os quais efetuardo nas dependéncias do CONTRATANTE os consertos ou
substituicdes que se fizerem necessarios.

6.6.2 - A CONTRATADA podera remover pecas, acessorios ou o préprio movel para as dependéncias de sua
empresa, por sua conta e risco, apenas quando a execugao do servico comprovadamente assim o exigir, mediante
autorizagao escrita fornecida pelo fiscal da CONTRATANTE.

6.6.3 - A CONTRATADA sera responsavel pelo deslocamento de seus técnicos ao local em que estiver os moveis,
assim como pela remogao deste para sua oficina, quando for necessdrio.

6.6.4 - A CONTRATADA deverda manter em estoque a quantidade necessdria de pegas sobressalentes para
assegurar a continua e perfeita utilizacdo dos moveis.

6.6.5 - A CONTRATADA podera valer-se da assisténcia técnica oferecida pelo fabricante (assisténcia técnica
especializada), por sua conta e risco, ndo diminuindo, entretanto, sua responsabilidade exclusiva pela
prestacdo da assisténcia técnica.

6.6.6 - A CONTRATANTE exigird a prestacdo da assisténcia técnica da prépria CONTRATADA, n3o sendo admitida
em hipdtese alguma transferéncia da responsabilidade para terceiros.

6.6.7 - A CONTRATANTE observara o periodo da garantia do fabricante do mével, mesmo que este Ultimo tenha
enceerrado a suas atividades de fabricacdo, a fim de tomar providéncias para que a CONTRATADA preste sua
assisténcia técnica dentro deste periodo, no maximo.
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6.6.7.1 - Se porventura a CONTRATADA n3o prestar a devida assisténcia técnica neste periodo, a CONTRATANTE
solicitara a assisténcia da propria fabricante, sem prejuizo da aplicagdo de san¢des a CONTRATADA, por
descumprimento deste CONTRATO. Apenas neste caso, a assisténcia serd solicitada por assisténcia técnica
autorizada indicada pelo fabricante na documentacao oficial apresentada pela CONTRATADA.

6.6.7.1.1 - Neste caso, se assisténcia técnica autorizada estiver impossibilitada de fazé-lo, a garantia devera ser
executada por outra assisténcia técnica autorizada, também indicada pelo fabricante, ou mesmo pelo préprio
fabricante.

7 - DA FORMA DE FORNECIMENTO

7.1 - O recebimento e aceitacdo dos materiais pela CONTRATANTE ndo exclui a responsabilidade civil da
CONTRATADA, por vicios de execucdo ou desconformidade com as especificacdes estabelecidas no
CONTRATO e em seus anexos, bem como na proposta comercial da CONTRATADA, posteriormente
verificados.

7.2 - A CONTRATADA devera prestar todo suporte técnico necessdrio a dirimir qualquer questionamento
feito pela CONTRATANTE, relacionado ao objeto deste CONTRATO, devendo fornecer, sempre que
solicitado por esta ultima, os seguintes documentos:

a) Catdlogos técnicos, literatura especializada, informagdes sobre matérias primas, caracteristicas
técnicas, procedimentos de producdo, armazenamento e preservacdo dos materiais, dentre outros
documentos técnicos requisitados e informacbes que sejam necessarias e suficientes para que se
caracterize que os materiais fornecidos atendem as normas especificadas em caracteristicas, qualidade e
dimensdes.

7.3 - A CONTRATADA, caso solicitado pela CONTRATANTE, apresentara, a cada 15 dias, um relatério de
acompanhamento dos processos de fornecimento (Programacdes de Entrega) dos materiais encomendados
por esta Ultima, o qual devera constar, para cada Autorizagdo de Fornecimento (AF) contratada, entre
outras informagdes: quantidades encomendadas, etapas de fabricagdo, posicionamento do material pronto
para despacho, quantidade despachada, a ultima nota fiscal com sua data e o destino indicado pela
POTIGAS, bem como o cronograma de todo o processo de fabricagdo dos lotes contratados.

7.4 - A CONTRATANTE poderd, dentro da vigéncia do CONTRATO, emitir e encaminhar a CONTRATADA, as
AF’s correspondentes a, no maximo, o valor total do CONTRATO.

7.5 - A CONTRATANTE poder3, a seu critério exclusivo, dividir a entrega dos materiais em vdrios lotes, de
acordo com a sua necessidade de consumo de material, devendo cada lote ser alvo de AF especifica.

7.6 - A entrega dos materiais devera se dar necessariamente em dias uteis, nos horarios de 09:00 as 11:00
horas e de 13:30 as 16:00 horas, no EDIFICIO DA NOVA SEDE da CONTRATANTE, situado na Avenida
Prudente de Morais (esquina com a Rua Jundiai), n? 675, Tirol, Natal/RN (CEP: 59.020-505), devendo o
objeto ser recebido e conferido pela FISCALIZACAO da CONTRATANTE e atestado pelo setor competente.

7.7 - O transporte, carregamento no local de origem e descarregamento no local de destino dos materiais
objeto do CONTRATO, bem como os custos e eventuais danos ocasionados nestes materiais ou em
terceiros em decorréncia destas movimentacgoes, serdo da inteira responsabilidade da CONTRATADA.
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7.8 - Da mesma forma se responsabilizara a CONTRATADA pelo transporte, carregamento e
descarregamento dos materiais devolvidos, quando estes forem reprovados pela FISCALIZACAO da
CONTRATANTE, devido a defeito de fabricagdo ou danos verificados nos mesmos.

7.9 - O prazo maximo de entrega dos materiais, relativos a cada AF, emitida pela CONTRATANTE, serd de 30
(trinta) dias corridos, contados da data do recebimento da AF correspondente, pela CONTRATADA.

7.9.1 - Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso fortuito, desde que justificados até 2
(dois) dias uteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela CONTRATANTE, ndo serdo
considerados como inadimplemento contratual.

7.10 - O prazo de entrega, para os casos de reposicdo de materiais, reprovados pela FISCALIZAGAO da
CONTRATANTE, é de até 20 (vinte) dias corridos, contados da data da emissdo da respectiva Nota Fiscal,
emitida por esta ultima, referente aos materiais devolvidos.

7.11 - A CONTRATANTE poderd CANCELAR o fornecimento de materiais reprovados pela FISCALIZACAO,
nao tendo a obrigacdo de solicitar a sua substituicao.

7.12 - A CONTRATADA informard a previsdo da entrega do material, objeto do CONTRATO, 02 (dois) dias
uteis antes da sua efetivacdo, e devera confirmar, via e-mail, no préprio dia do despacho, o carregamento
do material a ser enviado.

7.13 - A CONTRATADA podera armazenar em suas dependéncias, em até 30 (trinta) dias uteis, sem 6nus
para a CONTRATANTE, materiais produzidos e solicitados por AF, cuja liberacdo para entrega ndo tenha
sido autorizada por esta ultima.

7.14 - A CONTRATANTE podera vir a suspender a(s) entrega(s) de materiais programada(s), desde que o
processo de fabricacdo ndo tenha sido iniciado ou ainda no caso em que a CONTRATADA ndo tenha
encomendado a matéria prima correspondente. No caso de a matéria prima ja ter sido encomendada ou
recebida pela CONTRATADA, as partes poderdo, de comum acordo, considerar tal suspensdo, de modo que
tal encomenda possa ser cancelada ou redirecionada para outra finalidade.

7.15 - Os prazos de fornecimento, indicados pela CONTRATANTE, poderao ser alterados de acordo com as
necessidades operacionais desta ultima.

7.16 - As notas fiscais, emitidas pela CONTRATADA, deverdo referenciar o nimero deste CONTRATO e da
respectiva AF, emitidos pela CONTRATANTE.

7.17 - A CONTRATANTE e a CONTRATADA designardo prepostos com poderes para tomar as providéncias
gue couberem a cada uma das partes no ambito do CONTRATO.

7.18 - As comunicacoes, pedidos de informacgdes e/ou esclarecimentos entre as partes contratantes far-se-
do sempre por intermédio de correspondéncias ou mensagens eletronicas (e-mails) entre os seus

prepostos.

8 - DAS OBRIGACOES DAS PARTES

8.1 - S3o obriga¢cdes da CONTRATADA, sem prejuizo das demais obrigacGes e responsabilidades insertas no
CONTRATO e daquelas constantes do presente Termo de Referéncia:

8.1.1- Fornecer o objeto do CONTRATO rigorosamente de acordo com as especificacGes técnicas
constantes neste documento e em seus anexos e na proposta comercial vencedora do respectivo processo
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de contratacdo, obedecendo aos critérios e padrdes de qualidade predeterminados e exigidos pela
CONTRATANTE.

8.1.2 - Pagar todos os tributos, contribuicGes fiscais e parafiscais que incidam ou venham a incidir, direta e
indiretamente, sobre os materiais objeto do CONTRATO, bem como eventual custo de frete relativo a(s)
respectiva(s) entrega(s).

8.1.3 - Avaliar e se manifestar quanto as eventuais modificaces das quantidades ora contratadas,
propostas pela CONTRATANTE, que ndo importem em variacdo do prego que serd contratado, salvo nos
casos previstos no artigo 81 da Lei Federal n2 13.303/2016, quando for o caso.

8.1.4 - Atender prontamente quaisquer exigéncias da CONTRATANTE inerentes ao objeto do CONTRATO.

8.1.5 - Responsabilizar-se pelo transporte, descarrego e seguro dos materiais objeto do CONTRATO, devendo
os mesmos ser entregues a CONTRATANTE em perfeitas condi¢des de uso.

8.1.5.1 - Responsabilizar-se por todas as despesas com reposicdo dos materiais fornecidos, visitas técnicas,
transporte, descarga e manutengao corretiva.

8.1.5.2 - Substituir, sem custos adicionais, qualquer produto defeituoso, dentro do prazo estabelecido no item
7.10.

8.1.6 - Responsabilizar-se pela substituicdo, quando for o caso, dos produtos objeto do CONTRATO, que
deverdo ser feitos em locais determinados pela CONTRATANTE, no Estado do Rio Grande do Norte, na
impossibilidade, obriga-se a CONTRATADA a ceder material equivalente, de sua propriedade, com capacidade
no minimo igual a do produto fornecido, em substituicdo ao mesmo.

8.1.7 - Responsabilizar-se diretamente pelo fornecimento dos materiais objeto do CONTRATO e,
conseqiientemente, responder, civil e criminalmente, por todos os danos e prejuizos que, na sua execucao,
venha, direta ou indiretamente, a provocar ou causar para a CONTRATANTE ou para terceiros.

8.1.7.1 - Providenciar as suas expensas, a contrata¢do dos seguros necessarios ao cumprimento do CONTRATO
e da legislagao em vigor, destinados a cobertura de seus bens, seu pessoal e da responsabilidade civil por danos
gue venham a ser causados a terceiros e/ou a CONTRATANTE.

8.1.7.2 - Manter a CONTRATANTE livre e a salvo de toda e qualquer reclamagdo de indenizagao por perdas e
danos e/ou prejuizos de qualquer natureza, que tenha sofrido ou causado a terceiros em decorréncia do
CONTRATO, respondendo inclusive civil e criminalmente, independentemente de haver ou ndo contratados
seguros adequados e suficientes para tais circunstancias.

8.1.7.3 - Responder, integralmente, por perdas e danos que vier a causar a CONTRATANTE ou a terceiros
em razao de a¢do ou omissdo, dolosa ou culposa, sua ou dos seus prepostos, independentemente de
outras cominag¢des contratuais ou legais a que estiver sujeita.

8.1.8 - Preservar e manter a CONTRATANTE a salvo de quaisquer reivindicacdes, demandas, queixas e
representac¢oes de qualquer natureza, decorrentes de sua agdo ou de seus fornecedores.

8.1.9 - Cumprir as determinag¢des contidas no CONTRATO e em todos os seus anexos, responsabilizando-se
pelos efeitos decorrentes da inobservincia e/ou infracdo do presente instrumento, bem como das leis,
regulamentos ou posturas em vigor.
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8.1.10 - Prestar corretamente toda e qualquer informacdo solicitada pela CONTRATANTE, quanto aos
produtos fornecidos.

8.1.11 - Fornecer todos os materiais com requisitos minimos de qualidade, utilidade, resisténcia e/ou
seguranca recomendados pelas normas aplicaveis.

8.1.12 - Cumprir rigorosamente os prazos estabelecidos no CONTRATO, sujeitando-se as penas e multas
estabelecidas, além das aplicagdes daquelas previstas no artigo 83 da Lei Federal n2 13.303/2016.

8.1.13 - Cumprir com o disposto no inciso XXXIIl do Artigo 72 da Constituicdo Federal da Republica vigente, ndo
empregando menores de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e menores de 16
(dezesseis) anos, salvo os menores, na condi¢do de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos.

8.1.14 - Manter e fornecer, sempre que solicitado, durante a execu¢do do CONTRATO, em compatibilidade
com as obrigacGes assumidas, todas as condigdes para sua habilitacdo e qualificacdo exigidas na formalizagdo
do mesmo, conforme prevé o inciso IX, do artigo 69, da Lei Federal n2 13.303/2016.

8.1.15 - Responsabilizar-se pelas infracdes que cometer quanto ao direito de uso de materiais, equipamentos
protegidos por marcas ou patentes, respondendo neste caso, civil e criminalmente, por quaisquer
indenizacGes, taxas ou comissdes que forem devidas, bem como por quaisquer reclamacdes resultantes do
mau uso que deles fizer.

8.1.16 - Comunicar imediatamente a CONTRATANTE, por escrito, quaisquer erros, omissées, incorrecées ou
discrepancias porventura encontradas pela CONTRATADA no CONTRATO ou em seus anexos, a fim de que
sejam corrigidos.

8.1.18 - Fornecer todos os recursos necessdrios (mao-de-obra especializada, materiais, ferramentas,
equipamentos, transporte, equipamentos de protecdo individual e instrumentos especiais), bem como
equipamentos relativos a seguranca do trabalho, para a entrega dos materiais objeto do CONTRATO.

8.1.19 - Respeitar as Normas Regulamentadoras de Saude e Seguranca no Trabalho do Ministério do
Trabalho e Emprego relacionadas a e os Procedimentos Operacionais da CONTRATANTE, podendo a
atividade ser suspensa em caso da inobservancia das mesmas, sem prejuizo para a CONTRATANTE.

8.1.20 - Realizar o pagamento de todos os tributos que, direta ou indiretamente, incidam sobre os produtos
contratados, inclusive emolumentos e seguros, ficando excluida qualquer solidariedade da CONTRATANTE
por eventuais autuacdes administrativas e/ou judiciais, uma vez que a inadimpléncia da CONTRATADA n3o
se transfere a CONTRATANTE.

8.1.21 - Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o
objeto com avarias ou defeitos.

8.1.22 - Acusar o recebimento das respectivas Autorizacdes de Fornecimento (AF) em no maximo 48
(quarenta e oito) horas Uteis;

8.1.23 - Realizar acesso didrio ao e-mail da empresa informado nos autos e confirmar, quando da abertura
das mensagens eletronicas, o recebimento das comunicacBes, notificagdes e solicitacbes enviadas
eletronicamente pela CONTRATANTE.

8.1.24 - Manter repersentante especifico e devidamente credenciado para responder pela execug¢do do
CONTRATO perante a CONTRATANTE.
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8.2 - S3o obrigacdes da CONTRATANTE, sem prejuizo das demais disposicdes inseridas no CONTRATO e
daquelas constantes do presente Termo de Referéncia:

8.2.1 - Prestar as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela CONTRATADA.

8.2.2 - Efetuar os pagamentos devidos a CONTRATADA, nas condicdes e precos pactuados no CONTRATO e
em seus anexos.

8.2.3 - Notificar a CONTRATADA toda e qualquer anormalidade constatada no fornecimento dos materiais,
objeto deste CONTRATO, fixando-lhe prazos para corrigir erros, defeitos ou irregularidades encontradas.

8.2.4 - Notificar, por escrito ou por meio eletronico (e-mail), a CONTRATADA, a aplicacdo de eventuais
multas contratuais.

8.2.5 - Nomear representante, dentre os seus empregados, para acompanhar, fiscalizar, certificar-se da
conformidade do objeto a ser executado pela CONTRATADA, nos aspectos qualitativo e quantitativo,
anotando em registro prdéprio as irregularidades detectadas e comunicando a CONTRATADA as ocorréncias
de quaisquer fatos que, a seu critério, exijam medidas corretivas.

8.2.6 - Verificar se os materiais fornecidos pela CONTRATADA, esta dentro das especificagcbes contratadas,
rejeitando, no todo ou em parte, os materiais entregues fora das especificacbes do CONTRATO e seus

anexos.

8.2.7 - Exigir o cumprimento de todas as obriga¢des assumidas pela CONTRATADA, de acordo com as
clausulas contratuais e os termos de sua proposta.

8.2.8 - Exigir o cumprimento de todas as normas de seguranca do trabalho para o fornecimento dos
materiais contratados e, em sendo o caso as normas da CONTRATANTE.

8.2.9 - Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer anormalidade constatada no fornecimento dos
materiais contratados.

8.2.10 - Emitir e encaminhar a CONTRATADA as AutorizagGes de Fornecimento (AF’s) correspondentes.
8.2.11 - Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente
com as especificagdes constantes do Termo de Referéncia e da proposta, para fins de aceitagdo e

recebimento definitivo;

8.2.12 - Aplicar a CONTRATADA as penalidades contratuais e regulamentares cabiveis, garantidos o
contraditério e a ampla defesa.

9 - DAS CONDICOES E FORMAS DE PAGAMENTO

9.1 - Os pagamentos serdo efetuados pela CONTRATANTE a CONTRATADA por intermédio de depdsito
bancario, na conta corrente indicada pela CONTRATADA ou por intermédio de boleto bancario, 20 (vinte)
dias corridos apds a entrega do material e recebimento do respectivo documento de cobranca pertinente.

9.1.1 - Caso a data de pagamento recaia sobre os dias 10, 20 ou 25 de determinado més, o pagamento sera
efetuado no primeiro dia Util seguinte.

9.1.2 - Caso sejam constatadas irregularidades nos documentos de cobranga apresentados, o prazo para
pagamento estabelecido serda contado a partir da data da reapresentacdo, pela CONTRATADA, dos
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documentos de cobranca devidamente corrigidos, sem prejuizo da continuidade da execucdo deste
CONTRATO.

9.1.3 - A CONTRATANTE ndo recebera qualquer objeto desta contratacdo, que ndo esteja acompanhado do
respectivo documento fiscal, na sua forma eletrénica, ou do respectivo DANFE (Documento Auxiliar de
Nota Fiscal Eletronica), devendo a CONTRATADA apresentar na entrega dos materiais, objeto do presente
CONTRATO, o referido documento, bem como devera enviar o arquivo XML relativo a NF-e (Nota Fiscal
Eletrénica) para o endereco eletronico xml.nfe@potigas.com.br.

9.1.3.1 - Nos documentos de cobranca emitidos pela CONTRATADA, além das informacgdes legais e
tributarias, deverdo constar obrigatoriamente:

9.1.3.1.1 - Instrugdes para pagamento e quitagdao, contendo os dados bancarios relativos ao CNPJ da
CONTRATADA, para crédito do valor correspondente;

9.1.3.1.2 - O numero do respectivo CONTRATO, firmado com a CONTRATANTE.

9.2 - 9.2 - A CONTRATANTE providenciara, diretamente pela internet ou através do Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF, a emissdo das certiddes relacionadas abaixo, a fim de
comprovar a regularidade da CONTRATADA, verificando as suas respectivas validades, ficando a cargo da
CONTRATADA providenciar a emissdao dessas certiddes, diretamente nos orgdos competentes, caso a
CONTRATANTE ndo obtenha éxito nesta operacao:

a) Certificado de Regularidade do FGTS (CRF), emitido pela Caixa Econémica Federal;

b) Certiddo Negativa de DEBITOS TRABALHISTAS (ou Positiva com Efeito de Negativa) perante a Justica do
Trabalho (CNDT) nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho;

c) Certiddo Conjunta Negativa (ou Positiva com Efeito de Negativa) quanto aos CREDITOS TRIBUTARIOS
FEDERAIS administrados pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB), e quanto a DiVIDA ATIVA DA
UNIAO administrada pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional (PGFN), inclusive as CONTRIBUICOES
PREVIDENCIARIAS, emitida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil;

d) Certidao negativa dos tributos estaduais do Estado de origem;

e) Certiddo negativa dos tributos municipais da Sede da CONTRATADA.

9.2.1 - A ndo apresentacdao dos documentos fiscais e certiddes exigidas neste CONTRATO, a nado
confirmacdo de autenticidade desses documentos ou o ndao atendimento de quaisquer cldusulas deste
CONTRATO, por parte da CONTRATADA, constituem motivo de rescisdo e asseguram a CONTRATANTE o
direito de aplicar as san¢des previstas neste instrumento contratual.

9.3 - A CONTRATANTE reserva-se o direito de suspender o(s) pagamento(s) devido(s) se os produtos forem
entregues em desacordo com a especificagdes técnicas e quantidade descritas neste CONTRATO e nos seus
anexos, até que sejam atendidas as exigéncias formais feitas pela FISCALIZACAO da CONTRATANTE, sem
qgue caiba 3 CONTRATADA aplicar qualquer penalidade (multas, juros de mora ou taxas) ou suspender o
fornecimento dos produtos objeto do referido CONTRATO, em decorréncia desses atrasos.

9.4 - Caso a CONTRATADA seja optante pelo Sistema Integrado de Pagamento de Impostos e Contribuicdes
das Microempresas e Empresas de Pequeno Porte - SIMPLES, deverd apresentar, juntamente com os
documentos de cobranca pertinentes, a devida comprovacdo, a fim de evitar a retengdo na fonte, dos
tributos e contribuicdes, conforme legislacdo em vigor.
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9.5 - ACONTRATANTE, quando fonte retentora, descontara e recolherd, nos prazos da Lei, dos pagamentos
que efetuar, os tributos a que esteja obrigada pela legislacao vigente.

9.6 - O ndo pagamento dos documentos de cobranga apresentados pela CONTRATADA, sem justificativa,
até a data do vencimento, desde que a CONTRATADA ndo tenha concorrido para tal, e esta ndo acate a
justificativa da CONTRATANTE, sujeitara estd ultima, independentemente de notificacdo ou interpelagdo
judicial ou extrajudicial, ao pagamento do débito vencido, acrescido dos respectivos encargos financeiros,
calculados levando-se em consideragdo MULTA MORATORIA de 2% (dois por cento) e JUROS DE MORA
DIARIOS de 0,30% (trés décimos por cento), até o limite de 10% (dez por cento) sobre o valor total da
parcela paga em atraso.

9.7 - O pagamento efetuado pela CONTRATANTE ndo isenta a CONTRATADA de suas obrigacGes e
responsabilidades assumidas.

10 - DA ALTERACAO CONTRATUAL

10.1 - Poderdo ocorrer alteracdes contratuais, por acordo entre as partes, de acordo com o disposto no
artigo 81 da Lei Federal n? 13.303/2016, em sua atual redacg3o.

10.1.1 - A CONTRATADA podera aceitar, nas mesmas condi¢cdes contratuais, os acréscimos ou supressoes
gue se fizerem necessarias nos quantitativos ajustados no presente CONTRATO, até o limite de 25% (vinte
e cinco por cento) do valor inicial atualizado do mesmo, em conformidade com o artigo 81, § 12, da Lei
Federal n2 13.303/2016.

10.1.2 - Se, durante o prazo de vigéncia do presente CONTRATO, ocorrer a criacdo, a alteracdo ou a
extincdo de quaisquer tributos ou encargos legais, bem como a superveniéncia de disposi¢des legais,
quando ocorridas apds a data da apresentacdo da proposta, com comprovada repercussao nos precgos
contratados, implicardo a revisdo destes para mais ou para menos, conforme o caso, conforme estabelece
o artigo 81, § 59, da Lei Federal n2 13.303/2016 e o disposto na Matriz de Riscos.

10.1.2.1 - Ocorrendo a instituicdo de estimulos fiscais de qualquer natureza e isencdo ou reducdo de
tributos federais, estaduais ou municipais, que comprovadamente, venham a majorar ou diminuir os 6nus
das partes contratantes, serdo revistos os pregos a fim de adequa-los as modificagbes havidas,
compensando-se, na primeira oportunidade, quaisquer diferencas decorrentes dessas alteragdes.
Tratando-se, porém de instituicdo de estimulos fiscais, as vantagens decorrentes caberdao sempre a
CONTRATANTE.

10.1.3 - A variagao do valor contratual para fazer face ao reajuste de pregos previsto no préprio CONTRATO
e as atualizagbes, compensagdes ou penalizagbes financeiras decorrentes das condi¢cdes de pagamento
nele previstas, bem como o empenho de dotagdes orgamentarias suplementares até o limite do seu valor
corrigido, ndo caracterizam alteragdo do CONTRATO e podem ser registrados por simples apostila,
dispensada a celebracdo de aditamento, conforme estabelece o artigo 81, § 72, da Lei Federal n?
13.303/2016.

10.2 - A CONTRATADA podera realizar a alteracdo no quadro societario da empresa, desde que ndo haja
alteracdo no seu Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ), observado o disposto no item 15.1 da

Clausula Décima Quinta deste instumento, no que couber.

10.3 - As alteragbes contratuais, devidamente justificadas e autorizadas pela CONTRATANTE, serdo
processadas mediante Termo de Aditamento.

11 - DA VIGENCIA
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11.1 - A vigéncia do CONTRATO sera de 12 (doze) meses, contados a partir da sua data de assinatura,
podendo este prazo ser prorrogado, mediante termo de aditamento contratual, firmado entre as partes,
condicionada esta prorrogacao a avaliagao dos produtos fornecidos pela CONTRATADA a CONTRATANTE.

12 - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

12.1 - Pelo cometimento de quaisquer infragdes prevista no CONTRATO e no REGULAMENTO INTERNO, no
seu artigo 236, garantida a prévia defesa, a CONTRATANTE podera aplicar as seguintes sancoes:

I. ADVERTENCIA, por escrito, sempre que ocorrerem pequenas irregularidades, para as quais haja
concorrido;

Il. MULTA MORATORIA, na forma presvista no instrumento convocatério ou no CONTRATO;
IIl. MULTA COMPENSATORIA, na forma presvista no instrumento convocatério ou no CONTRATO; e

IV. SUSPENSAO do direito de participar de licitacdo e impedimento de contratar com a CONTRATANTE, por
até 02 (dois) anos.

PARAGRAFO UNICO. As sancdes previstas nos incisos | e Ill poderdo ser aplicadas juntamente com a do
inciso 1.

12.1.1 - A CONTRATANTE reserva-se o direito de aplicar a sanc3o correspondente a gravidade da respectiva
infracdo.

12.2 - A sancdo de adverténcia é cabivel sempre que o ato praticado, ainda que ilicito, ndo seja suficiente
para acarretar danos a CONTRATANTE, suas instalacbes, pessoas, imagem, meio ambiente, ou a terceiros.

§ 1° A aplicacdo da sancdo do caput do item 12.2 importa na comunicacdo da adverténcia a CONTRATADA,
devendo ocorrer o seu registro junto ao REGISTRO CADASTRAL da CONTRATANTE.

§ 2° A reincidéncia da sanc¢do de adverténcia, poderd ensejar a aplicagao de penalidade de suspensao.
12.3 - A multa podera ser aplicada nos seguintes casos:

12.3.1 - Pelo ndo cumprimento dos prazos parciais sera aplicado a CONTRATADA multa moratdria de, 0,2%
(dois décimos por cento) do valor da parcela do objeto, emitida pela CONTRATANTE, por dia de atraso em
relacdo ao prazo assumido pela CONTRATADA no documento em questao;

12.3.2 - Pelo n3o cumprimento de exigéncias da FISCALIZAGAO, relacionadas, direta ou indiretamente, com
a execuc¢do do objeto contratado, serdo aplicadas a CONTRATADA as seguintes multas, limitadas a 10%
(dez por cento) do valor do CONTRATO:

a) Pela primeira vez, 0,2% (dois décimos por cento) do valor total do CONTRATO, por dia de atraso no
cumprimento de exigéncia da FISCALIZAGAO, depois de esgotado o prazo por esta estabelecido, sem
prejuizo do disposto nas demais clausulas do CONTRATO;

b) Pela segunda vez e subsequentes, 0,4% (quatro décimos por cento) do valor total do CONTRATO,
por dia de atraso no cumprimento de exigéncia da FISCALIZACAO, depois de esgotado o prazo por esta
estabelecido, sem prejuizo do disposto nas demais clausulas do CONTRATO.
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12.4 - A CONTRATADA pagara multa de 2% (dois por cento) sobre o valor total do CONTRATO em caso de
descumprimento gravissimo e reiterado das cldusulas contratuais e seus anexos, que comprovadamente
provoquem danos a CONTRATANTE, sem prejuizo as demais san¢Ges administrativas cabiveis.

12.5 - Caso haja condenac¢do judicial a adimplir as obrigacdes previdenciarias ou trabalhistas da
CONTRATADA serd aplicada a multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total do CONTRATO, sem
prejuizo as demais san¢Ges administrativas cabiveis e observando-se o devido processo legal.

12.6 - Em notificacdo escrita e sem prejuizo da faculdade de rescindir o respectivo CONTRATO, poderd a
CONTRATANTE aplicar 8 CONTRATADA MULTA COMPENSATORIA de 100% (cem por cento) do valor do
débito eventualmente atribuido a CONTRATANTE, em razdo do inadimplemento de obrigacdes trabalhistas,
previdencidrias ou tributarias da CONTRATADA.

PARAGRAFO UNICO. O n3o pagamento da multa aplicada importard na tomada de medidas judiciais
cabiveis e na aplicacdo da sancdo de suspensdo do direito de participar de licitacdo e impedimento de
contratar com a CONTRATANTE, por até 02 (dois) anos.

12.7 - Cabe a sancdo de suspensdo em razdo de acdo ou omissdo capaz de causar, ou que tenha causado
dano a CONTRATANTE, suas instalacoes, pessoas, imagem, meio ambiente ou a terceiros.

§ 1° Conforme a extensdo do dano ocorrido ou passivel de ocorréncia, a suspensdo podera ser branda (de
01 a 06 meses), média (de 07 a 12 meses), ou grave (de 13 a 24 meses).

§ 2° O prazo da sanc¢do a que se refere o paragrafo anterior terd inicio a partir da sua publicacdo no Diario
Oficial do Estado do Rio Grande do Norte.

§ 3° A sangdo de suspensdo do direito de participar de licitacdo e impedimento de contratar importa,
durante sua vigéncia, na suspensdo de REGISTRO CADASTRAL, se existente, ou no impedimento de
inscricdo cadastral.

§ 4° Se a sancdo de que trata o item 12.7 for aplicada no curso da vigéncia de um contrato, a
CONTRATANTE poderd, a seu critério, rescindi-lo mediante comunicagdo escrita previamente enviada a
CONTRATADA, ou manté-lo vigente.

§ 5° A reincidéncia de pratica punivel com suspensdo, ocorrida num periodo de até 2 (dois) anos a contar
do término da primeira imputagdo, implicard no agravamento da sangao a ser aplicada.

12.8 - Estendem-se os efeitos da san¢do de suspensao do direito de licitar e impedimento de contratar com
a CONTRATANTE as empresas ou aos profissionais que, em razao dos contratos celebrados:

l. Tenham sofrido condenagdo definitiva por praticarem, por meios dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;
. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;
Il. Demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a CONTRATANTE em virtude de atos
ilicitos praticados;
V. Tenham praticados os atos previstos no Artigo 236 do REGULAMENTO INTERNO.

12.9 - A aplicagao da sanc¢do de suspensdo do direito de participar de licitacdao e impedimento de contratar
com a CONTRATANTE, por até 02 (dois) anos sera registrada no cadastro de empresas inidoneas de que
trata o Art. 23 da Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013.
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12.10 - As MULTAS aplicadas pela CONTRATANTE a CONTRATADA, serdo descontadas de qualquer
documento de cobranca ja em processamento na CONTRATANTE e dos que se seguirem, se for necessario,
reservando-se a esta Ultima o direito de utilizar o meio adequado a cobranca e/ou a liquidacdo do
respectivo débito.

12.10.1 - As MULTAS aplicadas apds regular processo administrativo, sera descontada da garantia, quando
houver, da respectiva CONTRATADA. Se a multa for de valor superior ao valor da garantia prestada, além
da perda desta, respondera a CONTRATADA pela sua diferenca, a qual serd descontada dos pagamentos
eventualmente devidos pela CONTRATANTE ou, ainda, quando for o caso, cobrada judicialmente, conforme
estabelecido no §22 e §32 do artigo 82 da Lei Federal n2 13.303/2016.

12.11 - As sang¢Oes administrativas aqui estabelecidas ndo excluem quaisquer outras previstas no
CONTRATO, no REGULAMENTO INTERNO, nem a responsabilidade da CONTRATADA por perdas e danos
que causar a CONTRATANTE, em consequéncia do inadimplemento das condi¢des aqui firmadas, sem
prejuizo das responsabilidades civil e criminal.

12.12 - As sancOes devem ser aplicadas em processo administrativo autobnomo por meio do qual se
assegure a ampla defesa e o contraditério, observando-se o disposto na Se¢dao XVI — Do Procedimento para

Aplicagdo de Sang¢des do Regulamento Interno de Licitagdes e Contratos da POTIGAS.

13 - DA FISCALIZACAO

13.1 - A CONTRATADA é a Unica e exclusiva responsavel pela execucdio do CONTRATO. Logo, a
CONTRATANTE reserva-se o direito de exercer a mais ampla e completa FISCALIZACAO, de forma direta ou
por intermédio de empregados aqui designados, especificamente para este fim, conforme Seg¢do XIl — Da
Gestdo e FISCALIZAGCAO dos Contratos do Regulamento Interno de Licitagdes e Contratos da POTIGAS,
garantindo o cumprimento de seus procedimentos para sua satisfacdo.

13.2 - A FISCALIZAGAO serd exercida por colaboradores, devidamente nomeado pela CONTRATANTE, ao
qgual competird dirimir as davidas que surgirem no curso da execucdo do CONTRATO, de tudo dando
ciéncia a CONTRATADA, recusando os materiais que ndo estejam de acordo com as normas, especificacdes
e técnicas contratadas.

13.3 - A FISCALIZACAO sera exercida no interesse da CONTRATANTE e n3o exclui nem reduz a
responsabilidade da CONTRATADA, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade resultante de
imperfei¢des técnicas, vicios redibitérios, emprego de material inadequado ou de qualidade inferior. A
ocorréncia de fatos dessa espécie ndao implicard em corresponsabilidade da CONTRATANTE ou de seus
agentes e prepostos.

13.4 - Quaisquer exigéncias da FISCALIZAGAO dever3o ser prontamente atendidas pela CONTRATADA.

13.5 - A auséncia ou omissdo da FISCALIZACAO da CONTRATANTE n3o eximird a CONTRATADA das
responsabilidades previstas no CONTRATO.

13.6 - As decisGes e providéncias sugeridas pela CONTRATADA ou julgadas imprescindiveis, e que
ultrapassarem a competéncia da FISCALIZAGAO, deverdo ser encaminhadas a autoridade superior, para a
adocao das medidas convenientes.

13.7 - Os materiais, objeto do CONTRATO, entregues pela CONTRATADA, deverdo ser conferidos pela
FISCALIZACAO, verificando se os prazos de fornecimento, valores, especificacdes técnicas e as quantidades
estdo de acordo com a respectiva AF, com o citado CONTRATO e com a respectiva Nota Fiscal.
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13.7.1 - Caso os materiais sejam entregues com atraso pela CONTRATADA, a FISCALIZAGAO deverd aplicar
as sancOes administrativas, estabelecidas no CONTRATO.

13.8 - A FISCALIZACAO fica assegurado o direito de exigir o cumprimento de todos os itens constantes do
Termo de Referéncia, da proposta da empresa e das cldusulas do CONTRATO.

13.9 - O GESTOR e os respectivos FISCAIS do CONTRATO ficam automaticamente designados no
CONTRATO, conforme ATRIBUICOES DA FISCALIZACAO DO CONTRATO descritas no ANEXO Il do
instrumento contratual, bem como na Secdo Xll do referido REGULAMENTO INTERNO.

14 - DO REAJUSTE DOS PRECOS

14.1 - Os precos contratados serdo fixos e irreajustaveis pelo periodo de 12 (doze) meses, contados a partir
da data da assinatura do CONTRATO. Caso o respectivo instrumento contratual tenha a sua vigéncia
prorrogada, a CONTRATADA fara jus ao reajuste dos precos contratados, observado o periodo estipulado
acima, pela variacdo verificada no indice Geral de Precos no Mercado (IGP-M), divulgado pela Fundacdo
Getulio Vargas, ou por outro que venha a substitui-lo.

14.1.1 - O fator final de reajustamento deverda ser aplicado com 4 (quatro) casas decimais, sem
arredondamento.

15 - DA MATRIZ DE RISCOS

15.1 - Nos termos do art. 69, inciso X, combinado com art. 42, inciso X da Lei Federal n? 13.303, de 30 de
junho de 2016, aplica-se ao CONTRATO vinculado a este Termo de Referéncia os seguintes riscos e
responsabilidades entre as partes, caracterizadora do equilibrio econémico-financeiro inicial do respectivo
CONTRATO, em termos de 6nus financeiros decorrentes de eventos supervenientes a contratacao.

15.1.1 - A seguir é apresentado a listagem de possiveis eventos supervenientes a assinatura do CONTRATO,
impactantes no equilibrio econémico-financeiro da avengca e a previsdao de eventual necessidade de
prolagdo de termo aditivo, quando de sua ocorréncia:

. . . Severidad - . o . Resp. da Resp.do
Tipo de risco Motivo o Probabilidade| Risco| A¢bes Mitigadoras CONTRATADAl CONTRATANTE
Aumento do custo Elevagao de Ajustar os pregos
e das despesas pregos de de aluguéis, taxas,
necessarias a insumos servigos adicionais
realizagao dos inerentes ao 2 1 3 e insumos X
servigos contrato, acima prevendo todo o
contratados, além dainflagdo, periodo contratual
dos niveis medida pelos
inflaciondrios indicadores
oficiais
Atraso no Ndo Nomear o fiscal e 0
pagamento do | cumprimento por gerente do
Boletim de parte da 2 2 4 contrato;
Medicdo CONTRATADA Acompanhar o X
das exigéncias fluxo de caixa para
contratuais; a realizagdo do
Problemas no pagamento no
fluxo de caixa da prazo pactuado
Potigas
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EVERIDADE
BAIXA (1) MEDIA (2) ALTA (3)
PROBABILIDAD
Baixa (1) Risco trivial (2) Risco tolerado (3) Risco moderado (4)
Média (2) Risco tolerado (3) Risco moderado (4) Risco substancial (5)
Alta (3) Risco moderado (4) Risco substancial (5) Risco intolerdvel (6)
NIVEL DE RISCO ACAO
Trivial / Risco com pouco impacto no equilibrio econémico-financeiro do contrato,
Importancia 2 facilmente corrigido por acdes da parte responsavel.

Risco com baixo impacto no equilibrio econémico-financeiro do contrato.
Pode-se considerar uma solugdo mais econ6mica ou melhorias que ndo
importam custos extras. A monitorizacdo é necessaria para assegurar que 0s
controles sdo mantidos e continuam eficazes, considerada a responsabilidade
da parte definida na Matriz de Risco.

Risco com médio impacto no equilibrio econémico-financeiro do contrato.
Devem ser feitos esforcos para reduzir o risco, mas os custos de prevencao
devem ser cuidadosamente medidos e limitados. As medidas de reducado de
risco devem ser implementadas dentro do periodo de tempo definido para o
Moderado / contrato.

Importancia 4 Quando o risco moderado é associado a severidade alta, uma avaliagdo
posterior pode ser necessaria, a fim de estabelecer mais precisamente a
probabilidade do dano, como uma base para determinar a necessidade de
medidas de controle aperfeicoadas, considerada a responsabilidade da parte
definida na Matriz de Risco.

Risco com grande impacto no equilibrio econémico-financeiro do contrato.
Recursos poderdo ter de ser alocados para reduzir o risco, considerada a
responsabilidade da parte definida na Matriz de Risco.

Risco iminente e com grande impacto no equilibrio econémico-financeiro do
contrato. Recursos consideraveis poderdo ter de ser alocados para reduzir o
risco, considerada a responsabilidade da parte definida na Matriz de Risco.

Toleravel /
Importancia 3

Substancial /
Importancia 5

Intoleravel /
Importancia 6

16 - DA GARANTIA CONTRATUAL

16.1 - Ndo serd exigida da CONTRATADA a apresentacdo de garantia de cumprimento das obrigacGes
contratuais.

17 - DA PROPOSTA DE PRECOS

17.1 - A proposta devera ser apresentada em via Unica original e numerada, com os precos ajustados ao
menor lance, nos termos do Anexo Il — Planilha de Pregos, com todas as folhas rubricadas, devendo a
ultima folha vir assinada pelo representante legal do licitante citado na documentagao de habilitagao, em
linguagem clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as especificacdes técnicas,
quantitativos, prazo de garantia, devendo ser indicada a marca e/ou fabricante do produto.

17.1.1. A proposta comercial devera ser ajustada em relagdo a cada item, para refletir corretamente os
custos envolvidos na contratacdo, desde que n3o haja majoracdo do preco global por LOTE/GRUPO
proposto pelo licitante arrematante.
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17.2 - Deverd constar na proposta:

17.2.1 - Declaragdo da licitante que comprove a prestacdo de assisténcia técnica aos mobilidrios em
NATAL/RN, por meios préprios ou de sua credenciada, a fim de manter o mobilidrio em perfeitas condi¢ées
de uso, sem que isso implique acréscimo nos precos contratados. Caso a assisténcia técnica seja prestada
fora do municipio citado acima, os gastos com o transporte do bem, durante o periodo de garantia, serdo
de responsabilidade do fornecedor.

17.2.2 - Declaracdo da licitante constando o prazo de garantia dos produtos contra quaisquer defeitos de
fabricacdo para todos os GRUPOS cotados constantes no presente documento que ndo podera ser inferior
a 12(doze) meses, bem como, nome, CNPJ, endereco e telefone da empresa prestadora da garantia local.

17.2.3 - Declaracdo da licitante de que responde por todos os prejuizos, perdas e danos que venham a
ocorrer referentes ao transporte e entrega dos produtos, caso venha a ser contratado.

17.2.4 - Catalogos dos produtos, com fotos coloridas e identificadas com numeracio/codigo dos mesmos
para analise e classificacdo/habilitacdo dos participantes. Os catdlogos servirdio como apoio para
reconhecimento e recebimento dos produtos.

17.2.5 - Certificados de conformidade com as normas da ABNT e INMETRO, constantes nas Especificacdes
Detalhadas previstas neste Termo de Referéncia.

17.3 - Todo o mobilidrio devera ser confeccionado segundo os padrdes internacionais de ergonomia e
rigorosamente de acordo com as normas da ABNT. Empregar na fabricacdo do mobilidrio, mdo de obra de
primeira qualidade, de forma a alcancar 6timo acabamento e aparéncia, mediante o uso de métodos de
fabricacdo compativeis com as melhores praticas modernas aplicaveis no mercado. Prever na fabricagdo do
mobilidrio todas as recomendacgbes contidas na NR-17, relativas a ergonomia.

17.4 - O preco global proposto por GRUPO devera atender a totalidade da quantidade exigida, ndo sendo
aceito que contemplem apenas parte do objeto.

18 — DA AMOSTRA

18.1 - O Pregoeiro podera solicitar a primeira classificada, sob pena de desclassificagdo, amostra dos
produtos ofertados, a ser entregue no prazo maximo e improrrogavel de 10 (dez) dias Uteis, a contar da
suspensdo deste certame, para avaliagdao técnica de compatibilidade e adequagao as especificagdes do
objeto licitado, que serd realizada em sessao publica previamente designada.

18.2 - As amostras deverao ser entregues devidamente identificadas, em quantidade suficiente para os
testes de qualidade, na POTIGAS, localizada na na Av. das Brancas Dunas, n2 485, Candeldria, Natal/RN, CEP
59.064-720, telefone (84) 3204-8500, contendo as caracteristicas descritas nas especificacbes técnicas.

18.3 - Caso as amostras da melhor proposta, sejam reprovadas, sera convocada para apresentacdo de
amostras a autora da segunda melhor proposta e, assim, sucessivamente.

18.4 - As amostras aprovadas permanecerdo em poder da POTIGAS até a entrega definitiva do objeto
licitado, com vistas a avaliacdo da conformidade entre a amostra aprovada e o material efetivamente
entregue.

18.4.1 - A partir da entrega definitiva do objeto, conforme item 6.4.6, a licitante podera retirar a(s)
amostra(s) apresentadas no prazo maximo de 90 (noventa) dias, no estado em que estas se encontrarem,
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sem qualquer responsabilidade a POTIGAS. Findo este prazo, é facultado a POTIGAS dar-lhes a destinag3o
que julgar adequada.

18.5 - Caso as amostras apresentadas ndo sejam aprovadas pelo setor técnico da POTIGAS, a licitante
podera retira-las no prazo maximo de 90 (noventa) dias, a contar da ciéncia do resultado, no estado em
que se encontrarem, sem qualquer responsabilidade a POTIGAS. Findo este prazo, é facultado a POTIGAS
dar-lhes a destinagdo que julgar adequada.

18.6 - As amostras fornecidas serdao passiveis de destruicdo parcial ou total e ndo serdo subtraidas do
guantitativo total do objeto quando da entrega.

18.7 - Vencido o prazo de entrega das amostras, ndo sera permitido fazer ajustes ou modificagdes no
produto apresentado para fins de adequa-lo a especificacdo constante deste edital.

19 - DA HABILITACAO

19.1 - A PROPONENTE detentora da melhor proposta ou lance deverd encaminhar a documentacdo
relacionada abaixo, referente a habilitacado:

| DOCUMENTO/CERTIDAO |

Ato constitutivo, estatuto ou Contrato Social em vigor, devidamente registrado, em se tratando de
sociedades comerciais e, no caso de sociedades por acdes, acompanhado de documentos de eleicdo de
seus administradores.

| Prova de Regularidade perante a Fazenda Federal abrangendo as contribuicGes sociais (INSS)

| Prova de Regularidade perante a Fazenda Estadual

| Prova de Regularidade perante o FGTS

|
|
| Prova de Regularidade perante a Fazenda Municipal |
|
|

| Prova de Regularidade perante a Justica do Trabalho (CNDT)

Certiddo negativa de faléncia ou concordata/recuperacdo judicial expedida pelo cartério distribuidor
da Sede da pessoa juridica.

Atestado de Capacidade Técnica, expedido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou privado,
demonstrando que a licitante ja executou servigos de caracteristicas semelhantes as dos objetos desta
contratagao.

Licenca Ambiental da sede ou domicilio da licitante, perante o Orgdo Ambiental competente, ou
registro de isencdo, de acordo com a legislacdo vigente aplicavel.

Certificagdes nas normas relacionadas abaixo, para que tenhamos maior seguranga na aquisi¢do aos
produtos ofertados, conforme consta nos itens do Anexo A deste Termo de referéncia.

NR 17 - Ministério do Trabalho - estabelece parametros que permite a adapta¢do das condi¢Bes de
trabalho as caracteristicas psicofisioldgicas dos trabalhadores, de modo a proporcionar um maximo de
conforto, seguranga e desempenho eficiente;

NBR 14020:2002 — Rétulos e declara¢g6es ambientais — esta norma estabelece principios orientadores
para o desenvolvimento e uso de rotulos e declaragdes ambientais;

NBR 14024:2004 — Rétulos e declaragées ambientais - Rotulagem ambiental do tipo | - Principios e
Procedimentos. Estabelece os principios e procedimentos para o desenvolvimento de programas de
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rotulagem ambiental do tipo |, e os procedimentos de certificagdo para concessao do rétulo;

NBR 13961:2010 - Moveis para escritério — Armadrios — especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos armadrios para escritdrio, bem como estabelece os métodos para a determinacdo da
estabilidade, resisténcia e durabilidade;

NBR 13962:2006 - Especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras para
escritério, bem como estabelece os métodos para a determinacdo da estabilidade, da resisténcia e da
durabilidade de cadeiras de escritério, de qualquer material;

NBR 13966:2008 - Mdveis para escritorio — Mesas — Classificacdes fisicas e dimensionais e requisitos e
métodos de ensaio; ou NBR 13967:2009 Emenda 1:2011 - Mdveis para escritdrio - Sistema de estacado
de trabalho - Classificacdo e métodos de ensaio- especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais, e
classifica estacdo de trabalho para escritério em que se predominam atividades de producdo e
execucdo de tarefas, incluindo os requisitos mecanicos de seguranca e ergondmicos.

19.2 - Opta-se pela diversidade de mobiliario, pois sua variedade e seu uso permite a acomodacdo de um
ndmero maior de colaboradores em &areas menores, em condi¢cGes confortdveis, que atendem aos
parametros de ergonomia e conforto, conforme as normas brasileiras INMETRO, e de modo a atender
perfeitamente aos padrGes ergondmicos, ou seja, que apresentem compatibilidade entre suas
caracteristicas e as normas técnicas da ABNT atinentes ao tema. Colaborando ainda que, a documentacdo
relativa a qualificacdo técnica prevé a possibilidade de atendimento a requisitos previstos em lei especial.
Nesse sentido, o Codigo de Defesa do Consumidor (Lei 8.078/90), também aplicivel nas relacBes
administrativas, como uma lei especial de ordem publica, evidenciando o art. 39 desse normativo, que
determina que todo produto disponibilizado no mercado consumidor deve respeitar as normas técnicas da
ABNT.

19.3 - Entende esta Companhia a necessidade de se exigir a apresentagao das Certificagdes a seguir para
gue tenhamos maior seguranga na aquisi¢do aos produtos ofertados.

a) NR 17 - Ministério do Trabalho - estabelece parametros que permite a adaptagdo das condi¢cbes de
trabalho as caracteristicas psicofisiolégicas dos trabalhadores, de modo a proporcionar um maximo de
conforto, seguranga e desempenho eficiente;

b) NBR 14020:2002 - Rétulos e declaragbes ambientais — esta norma estabelece principios
orientadores para o desenvolvimento e uso de rétulos e declaragdes ambientais;

) NBR 14024:2004 - Rétulos e declaragcdes ambientais - Rotulagem ambiental do tipo | - Principios e
Procedimentos. Estabelece os principios e procedimentos para o desenvolvimento de programas de
rotulagem ambiental do tipo |, e os procedimentos de certificacdo para concessao do rétulo;

d) NBR 13961:2010 - Mdveis para escritério — ARMARIOS — especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos armdrios para escritério, bem como estabelece os métodos para a determinagdo da
estabilidade, resisténcia e durabilidade;

e) NBR 13962:2006 - Especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as CADEIRAS PARA
ESCRITORIO, bem como estabelece os métodos para a determinac3o da estabilidade, da resisténcia e da
durabilidade de cadeiras de escritdrio, de qualquer material;

f) NBR 13966:2008 - Mdveis para escritorio — MESAS — Classificagdes fisicas e dimensionais e
requisitos e métodos de ensaio; ou NBR 13967:2009 Emenda 1:2011 - Mdveis para escritdrio - Sistema de
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estacdo de trabalho - Classificacdo e métodos de ensaio- especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais,
e classifica estacdo de trabalho para escritério em que se predominam atividades de producdo e execucao
de tarefas, incluindo os requisitos mecanicos de seguranca e ergondmicos;

19.3.1 - Relativamente a exigéncia de laudos/certificados do INMETRO ou outro laboratério credenciado
por ele, que garantem que os mdveis atendam as normas especificas da ABNT, trata-se de exigéncia de
habilitacdo técnica, com objetivo de garantir um padrdao de qualidade e assegurar perfeito funcionamento
do mobiliario, com comprovacdo de estabilidade, ergonomia, resisténcia e durabilidade dos itens a serem
adquiridos. Cabe a Companhia exigir qualidade em seus fornecimentos, com vistas a evitar desperdicio de
dinheiro publico. Com isso, consideramos as exigéncias necessarias, por atenderem ao interesse publico,
nao sendo desmedida ou desarrazoada.

19.3.1.1 - O atendimento as NBR da Associacao Brasileira de Normas Técnicas — ABNT exigida para parte do
mobilidrio objeto desta contratacao se faz necessaria, visto que funciona como uma referéncia de avaliacao
para as instituicdes governamentais, garantindo que estes mobilidrios atenderdo as exigéncias quanto a
ergonomia, qualidade, durabilidade e sustentabilidade.

19.3.2 - Adquirir mobilidrio que ndo atende as normas de seguranca pode trazer sérios prejuizos a esta
Companhia e principalmente a saude dos colaboradores. O uso de pecas inadequadas induz a posturas
erradas, que podem desencadear problemas na coluna lombar e cervical e nos membros superiores
(ombros, cotovelos e punhos), além de causar deficiéncias circulatérias nos membros inferiores. Além
disso, ha também o risco de ocorrer acidentes provocados por mobilidrios que passaram por processo de
fabricacdo que ndo atendem as normas de estabilidade.

19.3.3 - As solugGes ergonomicas pretendidas com a certificagdo dos mdveis visam garantir a Companhia
seguranca a saude e conforto dos colaboradores, proporcionando condi¢des adequadas de trabalho,
melhorando o rendimento e aumentando a produtividade.

19.3.4 - O objetivo da exigéncia de compatibilidade com a certificacdo é o cumprimento das normas quanto
as caracteristicas fisicas e dimensionais estabelecendo métodos para a determinacdo da estabilidade, da
resisténcia, da durabilidade e seguranca do colaborador, bem como atender os critérios e praticas
referentes a sustentabilidade nas contratagdes realizadas pela administragao publica.

19.3.5 - E licita a exigéncia de certificagdo de conformidade com a ABNT como meio de comprovacdo de
que esses produtos cumprem os requisitos da especificacdo, bem como as normas brasileiras e/ou

internacionais.

20 - DOS ANEXOS

20.1 - Os documentos que ficam anexados ao presente TERMO DE REFERENCIA, assim enumerados:

ANEXO A - ESPECIFICAGOES TECNICAS DETALHADAS DO MOBILIARIO
ANEXOB - PLANTA DE LAYOUT DE CADA PAVIMENTO
ANEXOA - ESPECIFICACOES TECNICAS DETALHADAS DO MOBILIARIO
GRUPO ITEM DESCRICAO QUANTIDADE

ESTACAO DE TRABALHO FUNCIONARIOS MEDINDO 1,60M X 0,80M X

0,73M (Lx P x A) >9
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Medidas: variagdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdao de formaldeido, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC de superficie
visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato
com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Painel frontal, constituido em MDP OU MDF, com espessura minima de 15mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdao em ambas as faces, encabecada na parte inferior com fita de POLIESTIRENO OU
PVC com superficie visivel texturizada com espessura minima de 0,5 mm na cor do melaminico.

Guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta resisténcia a abrasao e impacto, composto por
duas partes. A parte superior texturizada em formato triangular, com opg¢do de trés passagens de cabos
destacaveis equidistantes 120 graus. Parte inferior em anel de encaixe com ¢76 mm e trés organizadores de
cabos equidistantes 120 graus, cada um deles subdivididos em duas passagens de cabos OU Passa cabos
fabricados em ABS no formato quadrado, medindo 80x80, com furo central de 60mm, possui tampa removivel
com uma passagem de cabos.

Calha para passagem de cabos em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura dobrada em formato
“U” e sistema de divisdo de cabos através de uma canaleta interna em chapa de aco, formando dois leitos.
Acabamento em pintura epdxi e tratamento superficial anticorrosivo, OU Calha Horizontal produzida em chapa
de aco (1,2mm de espessura) dobrada em forma de “C”, medindo 500x161mm.

Estrutura metalica com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi. Coluna
central em chapa de ago SAE 1020 com 200 x 652 x 1,2 mm estampado com design diferenciado, com passagem
de cabos na parte interna da coluna com tampa de acabamento em chapa de aco SAE 1020 com 610 x 91,5 x 0,6
mm. Possui orificio lateral em formato oblongo com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a
passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de aco SAE 1020 75 x 480 x 1,9 mm,
travessa inferior confeccionada em chapa de aco SAE 1020 60 x 560 x 1,9 mm, dotado de passagens de cabos na
regido da coluna, com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas regulaveis em
formato redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasao.
Fixacdo ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard com alta resisténcia ao torque OU
estrutura autoportante composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes Laterais sdo
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de ago estampada (com no minimo 1,5 mm
de espessura), medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da qual é encaixado perfil produzido em PVC rigido
com 3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em
PVC rigido encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato retangular produzido em tubo de
aco (com no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x62x60 mm (LxPxH), no qual sera fixada a travessa
horizontal através de dispositivo de montagem regulavel. A parte inferior da coluna vertical é fixada por
parafusos em uma pata (base) fabricada em chapa de ago (com no minimo 1,9 mm de espessura) de formato
concavo, estampada, sem ponteiras, medindo 680x68x68 mm (LxPxH), possuindo cada pata inferior 2
niveladores de altura com rosca, produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a
uma chapa em “L”, medindo 276x62x39 mm (LxHxP) (1,9 mm de espessura), através da qual o cavalete lateral
serd fixado ao tampo. Travessa Horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato
retangular produzido em tubo de ago (com no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), e perfil
interno produzido em chapa de ago (com no minimo 3,8 mm de espessura), medindo 250x50 mm (LxH), unidos
através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, com a fungdo de ajuste do comprimento. O tampo é fixado na estrutura através de
buchas metdlicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos. Dimensdes: Largura: 1,60m;
Profundidade: 0,80m; Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR. Devidamente montado;
Garantia minima de 5 (cinco) anos.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
competente/habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
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13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuac¢ao na area de seguranca do trabalho.

DIVISOR FRONTAL DE MESA, MEDINDO 1400x260 mm PARA FIXACAO
1 2 EM MESA RETA DE TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE LARGULA 22
minima de 1400mm.

Divisor Frontal produzido em madeira MDP OU MDF aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdao de formaldeido, com espessura minima
9 mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas
retas encabecadas com fita em poliestireno ou PVC de superficie visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm
na mesma cor do melaminico.

Suporte para divisores frontais e laterais injetados em Zamac com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi, nas cores branca, grafite, prata e preta. Composto por duas partes, uma interna
com dois (02) furos passante de diametro 6,6mm, e outra externa com rosca M6, juntas tem dimensoes de 60 x
50 x 30 mm. Ambas possuem uma borracha de 37 x 45 x 1,5 mm de espessura que permite o contato com o
divisor. A fixacdo é feita através de dois (02) parafusos allen M6x20 mm zincado branco, cabeca chata OU A face
superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de acessérios. Medindo1600 mm de largura, com
altura total de 246 mm e altura final 970 mm em relacdo ao piso. Encaixado através de suporte em “U”,
produzido em aluminio, sendo O divisor fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido por
parafusos.

Todas as medidas podem sofrer variacdo de 5% para mais ou para menos, exceto na espessura. Todas as
ferragens terdo acabamento preto. Dimensdes: Largura minima de 1,40m; Altura: 0,26m; NA COR NOCE
AMENDOA E52 OU SIMILAR. Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos.

DIVISOR LATERAL DE MESA, MEDINDO 700x260 mm PARA FIXACAO
1 3 EM MESA RETA DE TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE LARGURA 43
minima 700mm.

Divisor Frontal produzido em madeira MDP OU MDF aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdao de formaldeido, com espessura minima
9 mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdao em ambas as faces, resistente a abrasao, bordas
retas encabecgadas com fita em poliestireno ou PVC de superficie visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm
na mesma cor do melaminico.

Suporte para divisores frontais e laterais injetados em Zamac com tratamento anticorrosivo por fosfatizagcdo e
acabamento em pintura epdxi, nas cores branca, grafite, prata e preta. Composto por duas partes, uma interna
com dois (02) furos passante de diametro 6,6mm, e outra externa com rosca M6, juntas tem dimensdes de 60 x
50 x 30 mm. Ambas possuem uma borracha de 37 x 45 x 1,5 mm de espessura que permite o contato com o
divisor. A fixacdo é feita através de dois (02) parafusos allen M6x20 mm zincado branco, cabeca chata OU A face
superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de acessérios. Medindo1600 mm de largura, com
altura total de 246 mm e altura final 970 mm em relacdo ao piso. Encaixado através de suporte em “U”,
produzido em aluminio, sendo O divisor fixado através de perfil em “L” produzido em aluminio fundido por
parafusos.

Todas as medidas podem sofrer variagdo de 5% para mais ou para menos, exceto na espessura. Todas as
ferragens terdo acabamento preto. Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensoées:
Largura minima de 0,70m; Altura: 0,26m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.
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1 a ESTACAO DE TRABALHO GERENTES E DIRETORES MEDINDO 1,80M X 15
0,80M X 0,73M (L x P x A)

Medidas: variagdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdao de formaldeido, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC de superficie
visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonémico de contato
com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Painel frontal, constituido em MDP OU MDF, com espessura minima de 18mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabegada na parte inferior com fita de POLIESTIRENO OU
PVC com superficie visivel texturizada com espessura minima de 0,5 mm na cor do melaminico.

Guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta resisténcia a abrasao e impacto, composto por
duas partes. A parte superior texturizada em formato triangular, com opcdo de trés passagens de cabos
destacaveis equidistantes 120 graus. Parte inferior em anel de encaixe com @76 mm e trés organizadores de
cabos equidistantes 120 graus, cada um deles subdivididos em duas passagens de cabos OU Passa cabos
fabricados em ABS no formato quadrado, medindo 80x80, com furo central de 60mm, possui tampa removivel
com uma passagem de cabos.

Estrutura lateral com travessas vertical e travessa horizontal superior de seccdo quadrada em aco tubular SAE
1020 de 50 x 50 x 2,25 mm, corte a 45° para perfeito acabamento por processo de lixamento da solda, com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi. Unidas as barras de unido através de
parafusos e porcas métricas de montagem. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em
contato com o piso, injetadas em material termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de
nivelamento do piso com rosca métrica M10 e corpo injetado em polipropileno. Barras de unido para estruturas
de plataformas de trabalho de seccdo retangular em aco tubular SAE 1020 de 30 x 50 x 1,06 mm com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epodxi. Fixadas as estruturas laterais e
centrais através de parafusos e porcas métricas de montagem. Subida de cabos em Estrutura em chapa metalica
SAE 1020 de 0,7 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi. Com sapata reguldvel em formato octogonal com rosca M6 x @ 22 mm, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno copolimero. Fixacdo ao moével através de
parafusos rosca auto brocante OU Estrutura autoportante composta por dois quadros laterais, 2 travessas
horizontais e 4 travessas angulares. Cada quadro é formado por duas colunas verticais e dois fechamentos
horizontais. Colunas verticais com medida total de 20x695x100mm (LxHxP) produzidas em tubo de ago
retangular (no minimo 1,5 mm de espessura), posicionadas diagonalmente. Na extremidade superior e inferior é
soldada travessa horizontal em tubo de aco medindo 20x76/63x70mm) onde serd fixada a travessa angular (no
minimo 1,5 mm de espessura). Cada quadro lateral recebe dois niveladores de altura, produzidos em
polipropileno. Travessas horizontais composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de ago (no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS com a fungdo de ajuste do comprimento. Travessa angular fabricada em tubo de ago (no
minimo 1,5 mm de espessura), nas extremidades sdo encaixados dois dispositivos de fixagdo da estrutura,
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. Entre as travessas angulares é fixada uma travessa de
travamento, fabricada em chapa de a¢o dobrada, as travessas horizontais sdo encaixadas nas travessas
angulares e ficam dispostas paralelamente. O tampo é fixado na travessa superior do cavalete através de buchas
embutidas na face inferior do tampo. Painel produzido em MDP de no minimo 25 mm de espessura revestido
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou
similar, e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC (no minimo 3 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot melt. Painel frontal medindo 1400x222mm (LxH). Fixado
através de duas capas de aco dobradas (com no minimo 1,9 mm de espessura) e parafusos.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensdes: Largura: 1,80m; Profundidade: 0,80m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.
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> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgao de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuac¢do na area de seguranca do trabalho.

ESTAGAO DE TRABALHO PRESIDENTE MEDINDO 2,20M X 0,80M X

1 > 0,73M (Lx P x A)

Medidas: variacdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC de superficie
visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonémico de contato
com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Painel frontal, constituido em MDP OU MDF, com espessura minima de 18mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdao em ambas as faces, encabecada na parte inferior com fita de POLIESTIRENO OU
PVC com superficie visivel texturizada com espessura minima de 0,5 mm na cor do melaminico.

Guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e impacto, composto por
duas partes. A parte superior texturizada em formato triangular, com opcdo de trés passagens de cabos
destacdveis equidistantes 120 graus. Parte inferior em anel de encaixe com @76 mm e trés organizadores de
cabos equidistantes 120 graus, cada um deles subdivididos em duas passagens de cabos OU Passa cabos
fabricados em ABS no formato quadrado, medindo 80x80, com furo central de 60mm, possui tampa removivel
com uma passagem de cabos.

Estrutura lateral com travessas vertical e travessa horizontal superior de sec¢do quadrada em ago tubular SAE
1020 de 50 x 50 x 2,25 mm, corte a 45° para perfeito acabamento por processo de lixamento da solda, com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi. Unidas as barras de unido através de
parafusos e porcas métricas de montagem. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em
contato com o piso, injetadas em material termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de
nivelamento do piso com rosca métrica M10 e corpo injetado em polipropileno. Barras de unido para estruturas
de plataformas de trabalho de seccdo retangular em aco tubular SAE 1020 de 30 x 50 x 1,06 mm com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epodxi. Fixadas as estruturas laterais e
centrais através de parafusos e porcas métricas de montagem. Subida de cabos em Estrutura em chapa metalica
SAE 1020 de 0,7 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epodxi. Com sapata reguldvel em formato octogonal com rosca M6 x @ 22 mm, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno copolimero. Fixagdo ao mdvel através de
parafusos rosca auto brocante OU Estrutura autoportante composta por dois quadros laterais, 2 travessas
horizontais e 4 travessas angulares. Cada quadro é formado por duas colunas verticais e dois fechamentos
horizontais. Colunas verticais com medida total de 20x695x100mm (LxHxP) produzidas em tubo de aco
retangular (no minimo 1,5 mm de espessura), posicionadas diagonalmente. Na extremidade superior e inferior é
soldada travessa horizontal em tubo de aco medindo 20x76/63x70mm) onde sera fixada a travessa angular (no
minimo 1,5 mm de espessura). Cada quadro lateral recebe dois niveladores de altura, produzidos em
polipropileno. Travessas horizontais composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de aco (no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
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produzidos em ABS com a funcdo de ajuste do comprimento. Travessa angular fabricada em tubo de aco (no
minimo 1,5 mm de espessura), nas extremidades sdo encaixados dois dispositivos de fixacdo da estrutura,
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. Entre as travessas angulares é fixada uma travessa de
travamento, fabricada em chapa de aco dobrada, as travessas horizontais sdo encaixadas nas travessas
angulares e ficam dispostas paralelamente. O tampo é fixado na travessa superior do cavalete através de buchas
embutidas na face inferior do tampo. Painel produzido em MDP de no minimo 25 mm de espessura revestido
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou
similar, e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC (no minimo 3 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot melt. Painel frontal medindo 1400x222mm (LxH). Fixado
através de duas capas de aco dobradas (com no minimo 1,9 mm de espessura) e parafusos.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensoes: Largura: 2,20m; Profundidade: 0,80m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgido competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuacgido na area de seguranca do trabalho.

ESTAGAO DE TRABALHO EM FORMATO DE "L", COMPOSTA POR UM
TAMPO RETO, MEDINDO 2,40M X 0,80M X 0,73M, SOBREPOSTO EM
UM ARMARIO VAZADO COM CAIXA DE TOMADA, PARA PASSAGEM
DE FIAGAO E UM ARMARIO BAIXO COM PORTAS NA LATERAL.

Medidas: variacdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdao de formaldeido, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabegadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC de superficie
visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonémico de contato
com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Painel frontal, constituido em MDP OU MDF, com espessura minima de 18mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecada na parte inferior com fita de POLIESTIRENO OU
PVC com superficie visivel texturizada com espessura minima de 0,5 mm na cor do melaminico.

Estrutura com pernas e travessa superior de sec¢do quadrada em ago tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 2,25 mm,
corte a 45° para perfeito acabamento por processo de lixamento da solda, com tratamento anticorrosivo por
fosfatizagcdo e acabamento em pintura epdxi. Unidas as barras de unido através de parafusos e porcas métricas
de montagem. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em contato com o piso, injetadas em
material termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de nivelamento do piso com rosca
métrica M6 e corpo injetado em polipropileno. Travessa superior, de sec¢ao retangular em ago tubular SAE 1020
de 20 x 50 x 1,06 mm, com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epéxi. Unidas as
barras de unido através de parafusos e porcas métricas de montagem. Barras de unido para estruturas de
plataformas de trabalho de sec¢do retangular em ago tubular SAE 1020 de 30 x 50 x 1,06 mm com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi. Fixadas as estruturas laterais e centrais através
de parafusos e porcas métricas de montagem OU Estrutura auto-portante composta por 1 cavalete lateral e 1
travessa horizontal. Cavalete lateral formado por coluna vertical em forma de eliptica, produzida em chapa de
aco estampada (com no minimo 1,5mm de espessura), dentro da qual é encaixado perfil produzido em ABS com
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3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS
encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido
em chapa de a¢o ( com no minimo 1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais. A parte
inferior da coluna vertical é fixada por parafusos em uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem
ponteiras, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca produzidos com base em
polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma chapa em “L”, através da qual o cavalete lateral sera
fixado ao tampo. Travessa horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato
retangular produzido em chapa de aco (com no minimo 1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em
chapa de ago, unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, com a func¢do de ajuste do comprimento. O tampo é
fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas embutidas na face
inferior do tampo por 4 parafusos para cada cavalete. Passa cabos composto por base de acabamento e tampa.
Base de acabamento com formato quadrado medindo 80x80mm, com furo central para passagem de cabos,
produzido em ABS injetado. Tampa em formato circular, produzida em ABS injetado.

Tampo para armarios gerenciais, confeccionados em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissao de formaldeido, de 25mm de espessura,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasao, encabecado com
fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 2,0mm com alta resisténcia a impactos e
raio ergonémico de contato com o usuario de acordo com NBR13966. OU Tampo sobreposto ao corpo medindo
1600x500x035mm, produzido em MDP de no minimo 25 mm com a face superior e inferior revestidas em
laminado melaminico baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC (com no minimo 3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
Hot Melt. O tampo tem a funcdo de conjugar 2 armarios (largura de 1600 mm).

Caixa de tomadas de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia, légica, HDMI e USB, medindo 115 x
265mm, com dimensOes para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105mm. Aba superior e tampa em
aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante,
com tratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura epdxi. Corpo em ABS fixado a aba através de
04 parafusos e fixacdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés tomadas de energia alimentadas
por cabo de trés fios com prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios, trés blocos para
conectores RJ45 padrdo Keystone, um bloco para HDMI e um bloco para USB.

Armario baixo central para estagdo gerencial sem porta Corpo do armario, prateleiras e divisbes em madeira
aglomerada MDP OU MDF de 18 mm de espessura e fundo em 15 mm, revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, encabe¢ado com fita de poliestireno ou PVC com superficie visivel texturizada
com espessura de 0,45 mm com alta resisténcia a impactos. Prateleiras e divisdes recuadas para possibilitar a
passagem de cabeamento dos equipamentos que possam ser instalados no armdrio. Sistema de montagem
através de conjunto minifix, composto de parafuso e tambor injetado em zamak, e tampa injetada em material
termoplastico.

Armario baixo para esta¢ao gerencial com 2 portas Corpo do armdrio em madeira MDP OU MDF de 18 mm de
espessura e fundo em 15 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, encabegado com fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de
0,45 mm com alta resisténcia a impactos. Portas em MDP OU MDF, de 18 mm de espessura. Dobradiga do tipo
caneco diametro 35 mm para portas de armarios, confeccionada em ag¢o de alta resisténcia, automatica, com
tecnologia Silent System com fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna em ago de alta
resisténcia ao torque, com capa plastica externa de protecdo. Sistema de puxadores embutidos injetados em
ABS de formato retangular com raios ergondmicos na cor prata.

OU Armario composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP de no minimo 18 mm de espessura, com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52
ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC (1 mm de espessura), na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo Hot Melt. As laterais possuem furacdo a cada 32 mm para fixacdo de
prateleiras. A base recebe 4 niveladores de altura compostos por rosca e base em polipropileno com didmetro
de 53 mm e altura de 35 mm. A regulagem dos niveladores é feita internamente na base do armario, facilitando
0 manuseio. Cada armario mede 800x490x740 mm (L x P x H). A unido dos componentes do corpo é feita por
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sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pecas. Duas prateleiras produzidas em MDP de
no minimo 18 mm revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce
Amendoa E52 ou similar, com fitas de borda reta produzidas em PVC (1 mm de espessura) na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo Hot Melt. A prateleira é fixada na lateral do armdrio através de quatro suportes
produzidos em zamak (liga metalica). Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de fabricagcdo recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um
substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em estufa. Medida total
1600x490x740 mm (LxPxH).

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensdes: Largura: 2,40m; Profundidade: 0,80m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgao de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuacgido na area de seguranca do trabalho.

1 7 MESA RETA MEDINDO 2,20M X 0,60M X 0,73M (L x P x A) 1

Medidas: variacdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto bipartido em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido,
com espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa
pressao em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabegadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC
de superficie visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonémico
de contato com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante
tipo chipboard com @ 5 mm.

Painel frontal, constituido em MDP OU MDF, com espessura minima de 15mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressao em ambas as faces, encabegada na parte inferior com fita de POLIESTIRENO OU
PVC com superficie visivel texturizada com espessura minima de 0,5 mm na cor do melaminico.

Guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta resisténcia a abrasdo e impacto, composto por
duas partes. A parte superior texturizada em formato triangular, com opg¢do de trés passagens de cabos
destacaveis equidistantes 120 graus. Parte inferior em anel de encaixe com @76 mm e trés organizadores de
cabos equidistantes 120 graus, cada um deles subdivididos em duas passagens de cabos OU Passa cabos
fabricados em ABS no formato quadrado, medindo 80x80, com furo central de 60mm, possui tampa removivel
com uma passagem de cabos.

Calha para passagem de cabos em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura dobrada em formato
“U” e sistema de divisdo de cabos através de uma canaleta interna em chapa de aco, formando dois leitos.
Acabamento em pintura epdxi e tratamento superficial anticorrosivo, OU Calha Horizontal produzida em chapa
de aco (1,2mm de espessura) dobrada em forma de “C”, medindo 500x161mm.

Estrutura metalica com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epéxi. Coluna
central em chapa de ago SAE 1020 com 200 x 652 x 1,2 mm estampado com design diferenciado, com passagem
de cabos na parte interna da coluna com tampa de acabamento em chapa de aco SAE 1020 com 610 x 91,5 x 0,6
mm. Possui orificio lateral em formato oblongo com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a
passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de ago SAE 1020 75 x 480 x 1,9 mm,
travessa inferior confeccionada em chapa de ago SAE 1020 60 x 560 x 1,9 mm, dotado de passagens de cabos na
regidao da coluna, com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas regulaveis em
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formato redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasao.
Fixacdo ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard com alta resisténcia ao torque OU
estrutura autoportante composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes Laterais sdao
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de ago estampada (com no minimo 1,5 mm
de espessura), medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da qual é encaixado perfil produzido em PVC rigido
com 3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em
PVC rigido encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato retangular produzido em tubo de
aco (com no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x62x60 mm (LxPxH), no qual serd fixada a travessa
horizontal através de dispositivo de montagem reguldvel. A parte inferior da coluna vertical é fixada por
parafusos em uma pata (base) fabricada em chapa de a¢o (com no minimo 1,9 mm de espessura) de formato
concavo, estampada, sem ponteiras, medindo 680x68x68 mm (LxPxH), possuindo cada pata inferior 2
niveladores de altura com rosca, produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a
uma chapa em “L”, medindo 276x62x39 mm (LxHxP) (1,9 mm de espessura), através da qual o cavalete lateral
sera fixado ao tampo. Travessa Horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato
retangular produzido em tubo de aco (com no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), e perfil
interno produzido em chapa de ago (com no minimo 3,8 mm de espessura), medindo 250x50 mm (LxH), unidos
através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, com a funcdo de ajuste do comprimento. O tampo é fixado na estrutura através de
buchas metalicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensdes: Largura: 2,20m; Profundidade: 0,60m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao

competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo drgao de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuacao na drea de seguranga do trabalho.

1 8 MESA RETA MEDINDO 1,60M X 0,60M X 0,73M (L x P x A) 1

Medidas: variacdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto bipartido em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido,
com espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC
de superficie visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonémico
de contato com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante
tipo chipboard com ¢ 5 mm.

Painel frontal, constituido em MDP OU MDF, com espessura minima de 15mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecada na parte inferior com fita de POLIESTIRENO OU
PVC com superficie visivel texturizada com espessura minima de 0,5 mm na cor do melaminico.

Guia passa cabos para tampo injetado em termoplastico de alta resisténcia a abrasao e impacto, composto por
duas partes. A parte superior texturizada em formato triangular, com opgao de trés passagens de cabos
destacaveis equidistantes 120 graus. Parte inferior em anel de encaixe com @76 mm e trés organizadores de
cabos equidistantes 120 graus, cada um deles subdivididos em duas passagens de cabos OU Passa cabos
fabricados em ABS no formato quadrado, medindo 80x80, com furo central de 60mm, possui tampa removivel
com uma passagem de cabos.

Calha para passagem de cabos em chapa de aco SAE 1010/20 com 0,9 mm de espessura dobrada em formato
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“U” e sistema de divisdo de cabos através de uma canaleta interna em chapa de aco, formando dois leitos.
Acabamento em pintura epdxi e tratamento superficial anticorrosivo, OU Calha Horizontal produzida em chapa
de aco (1,2mm de espessura) dobrada em forma de “C”, medindo 500x161mm.

Estrutura metadlica com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi. Coluna
central em chapa de ago SAE 1020 com 200 x 652 x 1,2 mm estampado com design diferenciado, com passagem
de cabos na parte interna da coluna com tampa de acabamento em chapa de ago SAE 1020 com 610 x 91,5 x 0,6
mm. Possui orificio lateral em formato oblongo com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a
passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de aco SAE 1020 75 x 480 x 1,9 mm,
travessa inferior confeccionada em chapa de ago SAE 1020 60 x 560 x 1,9 mm, dotado de passagens de cabos na
regidao da coluna, com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas regulaveis em
formato redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasao.
Fixacdo ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard com alta resisténcia ao torque OU
estrutura autoportante composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes Laterais sdo
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de ago estampada (com no minimo 1,5 mm
de espessura), medindo 130,5x59x636,5 mm (LxPxH), dentro da qual é encaixado perfil produzido em PVC rigido
com 3 canais distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em
PVC rigido encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato retangular produzido em tubo de
aco (com no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x62x60 mm (LxPxH), no qual serd fixada a travessa
horizontal através de dispositivo de montagem reguldvel. A parte inferior da coluna vertical é fixada por
parafusos em uma pata (base) fabricada em chapa de aco (com no minimo 1,9 mm de espessura) de formato
concavo, estampada, sem ponteiras, medindo 680x68x68 mm (LxPxH), possuindo cada pata inferior 2
niveladores de altura com rosca, produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a
uma chapa em “L”, medindo 276x62x39 mm (LxHxP) (1,9 mm de espessura), através da qual o cavalete lateral
serd fixado ao tampo. Travessa Horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato
retangular produzido em tubo de aco (com no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), e perfil
interno produzido em chapa de ago (com no minimo 3,8 mm de espessura), medindo 250x50 mm (LxH), unidos
através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, com a fungdo de ajuste do comprimento. O tampo é fixado na estrutura através de
buchas metalicas embutidas na face inferior do tampo por parafusos.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensdes: Largura: 1,60m; Profundidade: 0,60m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR ISO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgao de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuac¢ido na area de seguranca do trabalho.

MESA RETA PARA BANCADA DE SERVICOS DA TI, MEDINDO 2,00M X

1 9 1,00M X 0,73M (L x P x A)

Medidas: variacdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdao de formaldeido, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC de superficie
visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonémico de contato
com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante tipo
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chipboard com ¢ 5 mm.

Estrutura lateral com travessas vertical e travessa horizontal superior de sec¢dao quadrada em ago tubular SAE
1020 de 50 x 50 x 2,25 mm, corte a 45° para perfeito acabamento por processo de lixamento da solda, com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi. Unidas as barras de unido através de
parafusos e porcas métricas de montagem. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em
contato com o piso, injetadas em material termoplastico com boa resisténcia mecéanica a impactos, sapatas de
nivelamento do piso com rosca métrica M10 e corpo injetado em polipropileno. Barras de unido para estruturas
de plataformas de trabalho de secc¢do retangular em aco tubular SAE 1020 de 30 x 50 x 1,06 mm com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epodxi. Fixadas as estruturas laterais e
centrais através de parafusos e porcas métricas de montagem. Subida de cabos em Estrutura em chapa metalica
SAE 1020 de 0,7 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagcdo e
acabamento em pintura epdxi. Com sapata reguldvel em formato octogonal com rosca M6 x @ 22 mm, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno copolimero. Fixacdo ao mével através de
parafusos rosca auto brocante OU Estrutura autoportante composta por dois quadros laterais, 2 travessas
horizontais e 4 travessas angulares. Cada quadro é formado por duas colunas verticais e dois fechamentos
horizontais. Colunas verticais com medida total de 20x695x100mm (LxHxP) produzidas em tubo de aco
retangular (no minimo 1,5 mm de espessura), posicionadas diagonalmente. Na extremidade superior e inferior é
soldada travessa horizontal em tubo de aco medindo 20x76/63x70mm) onde sera fixada a travessa angular (no
minimo 1,5 mm de espessura). Cada quadro lateral recebe dois niveladores de altura, produzidos em
polipropileno. Travessas horizontais composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de aco (no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), unidos através de
dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS com a funcdo de ajuste do comprimento. Travessa angular fabricada em tubo de aco (no
minimo 1,5 mm de espessura), nas extremidades sdo encaixados dois dispositivos de fixacdo da estrutura,
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. Entre as travessas angulares é fixada uma travessa de
travamento, fabricada em chapa de aco dobrada, as travessas horizontais sdo encaixadas nas travessas
angulares e ficam dispostas paralelamente. O tampo é fixado na travessa superior do cavalete através de buchas
embutidas na face inferior do tampo. Painel produzido em MDP de no minimo 25 mm de espessura revestido
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou
similar, e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC (no minimo 3 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot melt. Painel frontal medindo 1400x222mm (LxH). Fixado
através de duas capas de aco dobradas (com no minimo 1,9 mm de espessura) e parafusos.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensodes: Largura: 2,00m; Profundidade: 1,00m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
competente/habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgio de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuac¢do na area de seguranca do trabalho.

MESA DE REUNIAO PARA 6 PESSOAS MEDINDO 2,20 X 1,00 X 0,73M (L

1 10 x P x A)

Medidas: variacdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.
Tampo reto em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdao de formaldeido, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
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ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC de superficie
visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato
com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Estrutura lateral com travessas vertical e travessa horizontal superior de sec¢do quadrada em acgo tubular SAE
1020 de 50 x 50 x 2,25 mm, corte a 45° para perfeito acabamento por processo de lixamento da solda, com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi. Unidas as barras de unido através de
parafusos e porcas métricas de montagem. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em
contato com o piso, injetadas em material termopldstico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de
nivelamento do piso com rosca métrica M10 e corpo injetado em polipropileno. Barras de unido para estruturas
de plataformas de trabalho de secc¢do retangular em aco tubular SAE 1020 de 30 x 50 x 1,06 mm com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epodxi. Fixadas as estruturas laterais e
centrais através de parafusos e porcas métricas de montagem. Subida de cabos em Estrutura em chapa metdlica
SAE 1020 de 0,7 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epdxi. Com sapata reguldvel em formato octogonal com rosca M6 x @ 22 mm, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno copolimero. Fixacdo ao mével através de
parafusos rosca auto brocante OU Estrutura autoportante composta por dois quadros laterais, 2 travessas
horizontais e 4 travessas angulares. Cada quadro é formado por duas colunas verticais e dois fechamentos
horizontais. Colunas verticais com medida total de 20x695x100mm (LxHxP) produzidas em tubo de ago
retangular (no minimo 1,5 mm de espessura), posicionadas diagonalmente. Na extremidade superior e inferior é
soldada travessa horizontal em tubo de aco medindo 20x76/63x70mm) onde sera fixada a travessa angular (no
minimo 1,5 mm de espessura). Cada quadro lateral recebe dois niveladores de altura, produzidos em
polipropileno. Travessas horizontais composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de ago (no minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS com a funcdo de ajuste do comprimento. Travessa angular fabricada em tubo de aco (no
minimo 1,5 mm de espessura), nas extremidades sdo encaixados dois dispositivos de fixacdo da estrutura,
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. Entre as travessas angulares é fixada uma travessa de
travamento, fabricada em chapa de aco dobrada, as travessas horizontais sdo encaixadas nas travessas
angulares e ficam dispostas paralelamente. O tampo é fixado na travessa superior do cavalete através de buchas
embutidas na face inferior do tampo. Painel produzido em MDP de no minimo 25 mm de espessura revestido
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou
similar, e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC (no minimo 3 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot melt. Painel frontal medindo 1400x222mm (LxH). Fixado
através de duas capas de ago dobradas (com no minimo 1,9 mm de espessura) e parafusos.

Caixa de tomadas de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia, Iégica, HDMI e USB, medindo 115 x
265mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105mm. Aba superior e tampa em
aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante,
com tratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura epdxi. Corpo em ABS fixado a aba através de
04 parafusos e fixagdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés tomadas de energia alimentadas
por cabo de trés fios com prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios, trés blocos para
conectores RJ45 padrdo Keystone, um bloco para HDMI e um bloco para USB.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensdes: Largura: 2,20m; Profundidade: 1,00m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR ISO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.
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> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuac¢do na area de seguranca do trabalho.

MESA DE REUNIAO PARA 8 PESSOAS MEDINDO 2,40 X 1,00 X 0,73M (L

1 11 x P x A)

Medidas: variagdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, com
espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC de superficie
visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato
com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante tipo
chipboard com ¢ 5 mm.

Estrutura lateral com travessas vertical e travessa horizontal superior de sec¢do quadrada em aco tubular SAE
1020 de 50 x 50 x 2,25 mm, corte a 45° para perfeito acabamento por processo de lixamento da solda, com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epdéxi. Unidas as barras de unido através de
parafusos e porcas métricas de montagem. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em
contato com o piso, injetadas em material termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de
nivelamento do piso com rosca métrica M10 e corpo injetado em polipropileno. Barras de unido para estruturas
de plataformas de trabalho de seccdo retangular em aco tubular SAE 1020 de 30 x 50 x 1,06 mm com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi. Fixadas as estruturas laterais e
centrais através de parafusos e porcas métricas de montagem. Subida de cabos em Estrutura em chapa metalica
SAE 1020 de 0,7 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epdxi. Com sapata reguldvel em formato octogonal com rosca M6 x @ 22 mm, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno copolimero. Fixacdo ao mével através de
parafusos rosca auto brocante OU Estrutura autoportante composta por dois quadros laterais, 2 travessas
horizontais e 4 travessas angulares. Cada quadro é formado por duas colunas verticais e dois fechamentos
horizontais. Colunas verticais com medida total de 20x695x100mm (LxHxP) produzidas em tubo de ago
retangular (no minimo 1,5 mm de espessura), posicionadas diagonalmente. Na extremidade superior e inferior é
soldada travessa horizontal em tubo de aco medindo 20x76/63x70mm) onde serd fixada a travessa angular (no
minimo 1,5 mm de espessura). Cada quadro lateral recebe dois niveladores de altura, produzidos em
polipropileno. Travessas horizontais composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de ago (ho minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS com a funcdo de ajuste do comprimento. Travessa angular fabricada em tubo de aco (no
minimo 1,5 mm de espessura), nas extremidades sdo encaixados dois dispositivos de fixacdo da estrutura,
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. Entre as travessas angulares é fixada uma travessa de
travamento, fabricada em chapa de a¢o dobrada, as travessas horizontais sdo encaixadas nas travessas
angulares e ficam dispostas paralelamente. O tampo é fixado na travessa superior do cavalete através de buchas
embutidas na face inferior do tampo. Painel produzido em MDP de no minimo 25 mm de espessura revestido
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou
similar, e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC (no minimo 3 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot melt. Painel frontal medindo 1400x222mm (LxH). Fixado
através de duas capas de ago dobradas (com no minimo 1,9 mm de espessura) e parafusos.

Caixa de tomadas de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia, Iégica, HDMI e USB, medindo 115 x
265mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105mm. Aba superior e tampa em
aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante,
com tratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura epdxi. Corpo em ABS fixado a aba através de
04 parafusos e fixacdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés tomadas de energia alimentadas
por cabo de trés fios com prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios, trés blocos para
conectores RJ45 padrao Keystone, um bloco para HDMI e um bloco para USB.
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Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos DimensGes: Largura: 2,40m; Profundidade: 1,00m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgio de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuac¢do na area de seguranca do trabalho.

MESA DE REUNIAO PARA 12 PESSOAS MEDINDO 4,20 X 1,00 X 0,73M

1 12 (LxPxA)

Medidas: variacdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo reto bipartido em MDP OU MDF, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido,
com espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m, e revestido com laminado melaminico de baixa
pressdao em ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas com fita em POLIESTIRENO OU PVC
de superficie visivel texturizada, com espessura minima de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonébmico
de contato com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos rosca autocortante
tipo chipboard com @ 5 mm.

Estrutura lateral com travessas vertical e travessa horizontal superior de seccdo quadrada em aco tubular SAE
1020 de 50 x 50 x 2,25 mm, corte a 45° para perfeito acabamento por processo de lixamento da solda, com
tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi. Unidas as barras de unido através de
parafusos e porcas métricas de montagem. Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em
contato com o piso, injetadas em material termopldstico com boa resisténcia mecanica a impactos, sapatas de
nivelamento do piso com rosca métrica M10 e corpo injetado em polipropileno. Barras de unido para estruturas
de plataformas de trabalho de secgdo retangular em ago tubular SAE 1020 de 30 x 50 x 1,06 mm com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epodxi. Fixadas as estruturas laterais e
centrais através de parafusos e porcas métricas de montagem. Subida de cabos em Estrutura em chapa metalica
SAE 1020 de 0,7 mm de espessura, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacao e
acabamento em pintura epdxi. Com sapata reguldvel em formato octogonal com rosca M6 x @ 22 mm, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polietileno copolimero. Fixacdo ao mével através de
parafusos rosca auto brocante OU Estrutura autoportante composta por dois quadros laterais, 2 travessas
horizontais e 4 travessas angulares. Cada quadro é formado por duas colunas verticais e dois fechamentos
horizontais. Colunas verticais com medida total de 20x695x100mm (LxHxP) produzidas em tubo de aco
retangular (no minimo 1,5 mm de espessura), posicionadas diagonalmente. Na extremidade superior e inferior é
soldada travessa horizontal em tubo de aco medindo 20x76/63x70mm) onde serd fixada a travessa angular (no
minimo 1,5 mm de espessura). Cada quadro lateral recebe dois niveladores de altura, produzidos em
polipropileno. Travessas horizontais composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular
produzido em tubo de aco (ho minimo 1,5 mm de espessura), medindo 15x60 mm (PxH), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS com a fungao de ajuste do comprimento. Travessa angular fabricada em tubo de ago (no
minimo 1,5 mm de espessura), nas extremidades sdo encaixados dois dispositivos de fixacdo da estrutura,
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS. Entre as travessas angulares é fixada uma travessa de
travamento, fabricada em chapa de a¢o dobrada, as travessas horizontais sdo encaixadas nas travessas
angulares e ficam dispostas paralelamente. O tampo é fixado na travessa superior do cavalete através de buchas
embutidas na face inferior do tampo. Painel produzido em MDP de no minimo 25 mm de espessura revestido
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou
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similar, e nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC (no minimo 3 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot melt. Painel frontal medindo 1400x222mm (LxH). Fixado
através de duas capas de aco dobradas (com no minimo 1,9 mm de espessura) e parafusos.

Caixa de tomadas de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia, l6gica, HDMI e USB, medindo 115 x
265mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 255 x 105mm. Aba superior e tampa em
aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante,
com tratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura epdxi. Corpo em ABS fixado a aba através de
04 parafusos e fixacdo ao tampo através de 04 parafusos para madeira. Trés tomadas de energia alimentadas
por cabo de trés fios com prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios, trés blocos para
conectores RJ45 padrdo Keystone, um bloco para HDMI e um bloco para USB.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensdes: Largura: 4,20 m; Profundidade: 1,00m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgdo
competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuagio na area de seguranca do trabalho.

1 13 MESA DE REUNIAO REDONDA COM DIAMETRO DE 1M 8

Medidas: variacdo maxima de +/- 5% exceto na altura do tampo.

Tampo em formato circular para reunides, em MDF/MDP, com espessura de 25mm e densidade média de 600
kg/m*® com revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces resistente a abraséo,
bordas retas encabegadas com fita de borda em POLIESTIRENO OU PVC com espessura minima de 2,0 mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico no contato com o usuario de acordo com NBR 13966.

Estrutura metdlica para mesa redonda medindo 730 mm com base de diametro de 870 mm, com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi, com coluna central em tubo de ago 4” SAE
1010/20 com espessura 1,5mm, dotada de passagens de cabos na parte superior da coluna, em formato de meio
oblongo de 48x15 mm, 4 travessas superiores em tubo de aco SAE 1020 20 x 30 x 1,2 mm e 5 travessas inferiores
de tubo de aco eliptico SAE 1020 20x45x1,9mm conformado com raio médio de 1100mm, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno. Sapatas regulaveis em forma octogonal com rosca M6 e injetadas em
polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Fixacdo ao tampo através de parafuso rosca
auto cortante tipo chipboard cementado 4,5 x 50 mm com alta resisténcia ao torque OU Estrutura autoportante
composta por um cavalete central.

Composto por coluna circular de @4” (no minimo 1,9 mm de espessura), recebendo na base inferior, 4 “patas”
fabricadas em chapa de aco (no minimo 1,9 mm de espessura), soldadas, de formato concavo formando “cruz”,
estampada, sem ponteiras e cortadas a laser, possuindo niveladores de altura com rosca, produzidos com base
em polipropileno. Na parte superior da coluna sdo soldadas 4 patas, produzidas em chapa de a¢o (no minimo 1,9
mm de espessura) medindo 250x40x49,7 mm (LxPxH), através das quais o tampo sera fixado na estrutura. O
tampo é fixado na estrutura através de buchas metalicas embutidas na face inferior do tampo, fixado as patas
superiores por parafusos.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensdes: Largura: 1,00m; Profundidade: 1,00m;
Altura: 0,73m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13966:2008 Emitido pela ABNT ou outro Orgao
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competente/ habilitado acreditado pelo Inmetro ou LAUDO TECNICO EM CONFORMIDADE com a NBR
13966:2008.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdao de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuac¢do na area de seguranca do trabalho.

MESA DE CANTO, TAMPO INFERIOR E SUPERIOR EM MADEIRA,

1 14 | MEDINDO, 0,60 X 0,60 X 0,47M (LxPxA)

Medidas: variacdo maxima de +/- 5%

Mesa de canto com tampo superior e inferior em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulométrica fina, com espessura de 25 mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdao em
ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita em poliestireno e superficie visivel lisa,
com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usudrio de acordo com
NBR13966.

Estrutura diretamente na travessa utilizado para acondicionar revistas, jornais, e outros, através de parafusos
rosca auto cortante para madeira com @ 5 mm x 40 mm e tampo superior através de parafusos rosca auto
cortante para madeira com @ 5 mm x 70 mm. No tampo superior distanciadores cilindricos com revestimento
cromado, e tampo inferior fixado. Estrutura metdlica confeccionada em tubo de aco SAE 1020 25 x 35 x 1,5 mm,
de formato retangular e com travessas de sustentacdo para tampos inferior e superior, com revestimento
cromado e ponteiras de acabamento internas pretas OU ESTRUTURA — o tampo quadrado recebe 4 apoios cada,
sendo todos os apoios cilindricos produzidos em aluminio macico @ 40mm e altura 320mm, parafusados na
chapa soldada a base superior do apoio por 4 parafusos auto-atarraxantes cada.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensodes: Largura: 0,60m; Profundidade: 0,60m;
Altura: 0,47m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

BALCAO PARA SECRETARIA 4,83 X 0,80M COM ARMARIO BAIXO DE

1 15 DUAS PORTAS INSTALADO

Medidas: variacdo maxima de +/- 5%

Tampo da mesa e tampo de atendimento em madeira aglomerada MDP OU MDF com espessura de 25mm, e
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas retas
encabecadas com fita em poliestireno OU PVC de superficie visivel, com espessura de 2,0mm na mesma cor do
tampo e raio ergonémico de contato com o usuario de acordo com NBR13966.

Fixado a estrutura inferior através de parafusos rosca auto cortante para madeira e unidos um ao outro através
de chapa de unido em aco SAE estampado, com 1,5 mm de espessura, recebendo tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo, Conector de tinta epdxi através do processo de revestimento baseado na aplicagdo eletrostatica,
de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e impactos, com secagem em estufa a 250°C. Fixado ao
tampo através de parafusos rosca auto cortante para madeira. Suporte para apoio e fixacdo de tampos de
trabalho acoplados aos painéis divisérios, confeccionado em chapa de ago SAE estampado, com 1,5 mm de
espessura, recebendo tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo, Conector de tinta epdxi através do processo de
revestimento baseado na aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos. Fixado ao painel através de sistema de encaixe, possibilitado por dobras estampadas no suporte
metdlico. Ou O tampo inferior é fixado na estrutura por buchas metdlicas embutidas na face inferior do tampo,
dispositivo de montagem e fixagcdo do tampo fabricado em chapa de ago (no minimo 1,9 mm de espessura)
dobrada em forma de “L” e parafusos. Para a jungao dos tampos é utilizada uma chapa de dupla fixa¢do e apoio
dos tampos, fabricada em chapa de ago (no minimo 4,75 mm de espessura) medindo 200x86 mm (LxP) e
parafuso chapa de fixacdo e porca; Os pés sdo fixados nas travessas horizontais por chapa de aco (com no




EDITAL E ANEXOS PREGAO ELETRONICO
Pagina 66 de 96 N 2 4-016-18

"POTIGAS

minimo 3,8 mm de espessura) com um furo central de @11 mm soldada na travessa horizontal e dispositivo
soldado no interior do pé, composto por chapa de aco (com no minimo 3,4 mm de espessura) com um furo de
@11 mm, porcas e parafuso.

Estrutura inferior para os tampos, Estrutura Central para Tampos em ago com tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo e Conector em pintura epdxi e resistente a teste de névoa salina, com coluna central e travessa
superior em tubo retangular SAE com 30 x 50 x 1,06mm de espessura, com ponteiras de Conector injetadas em
polipropileno e sapata reguldvel para nivelamento do tampo, com rosca M10 e injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estrutura fixada ao tampo através de parafuso tipo auto
cortante para madeira com alta resisténcia ao torque. Ou colocar uma Estrutura autoportante composta por pés
verticais e travessas horizontais. Travessa horizontal composta por uma travessa principal no sentido
longitudinal, em tubo de aco (no minimo 1,5 mm de espessura) medindo 40x60 mm (PxH), nas extremidades sao
soldadas duas travessas terminais fabricadas em tubo de aco (com no minimo 1,5 mm de espessura) medindo
456x40x60 mm (LxPxH), formando um conjunto de estrutura em forma de “C”. Pés verticais fabricado de tubo
de aco oblongo (no minimo 1,2 mm de espessura) medindo 77x40x700 mm (LxPxH), terminando abaixo do
tampo principal (tampo inferior). Tubo pé posterior fixo para qualquer modelo, composto de tubo de aco
oblongo (no minimo 1,2 mm de espessura) medindo 77x40x1085 mm, terminando abaixo do tampo superior
(tampo balcdo). Os pés verticais recebem na extremidade inferior através de encaixe por pressdo, sapata
oblonga produzida em polipropileno, e nivelador de altura com rosca, medindo 43x12 mm (DxH) com base em
polipropileno.

Tampo atendimento Tampo em chapa de madeira aglomerada MDP com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdao de formaldeido, com espessura de 25
mm.

Armagoes e faces Painel produzido em chapa de aco (espessura 1,5 mm) com furacGes quadradas medindo
10x10 mm, dispostas a cada 40 mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos ou Armacgdo constituida
de estrutura em aluminio extrusado com liga 6063-T5 e 100mm de espessura, apresenta alta resisténcia a
impactos e alta durabilidade a corrosdo. A mesma recebe tratamento em banhos desengraxantes e pintura
epoxi. Painel dotado de orificios, para passagem de fiacdo interna, tanto na horizontal como na vertical. Fixacdo
das partes que compsbe a estrutura com parafusos auto atarraxante 4,2x13 mm, cabeca chata Philips com
tratamento em zincagem branca. A armacdo recebe faces que sdo fixadas através de encaixes rapidos que fazem
parte da prépria face. Na parte superior recebe a tampa de armagdo e ponteiras plasticas injetadas em
polietileno da mesma cor do painel. Na parte inferior da estrutura rodapé em aluminio extrusado com liga 6063-
T5 com passagem interna de fiagdo. Sapatas de apoio no piso injetadas em polietileno com regulagem de altura
através de parafuso em aco, com rosca milimétrica de diametro M10. Faces em chapa de madeira aglomerada
MDP de espessura 9 mm, encabegadas com fita de borda poliestireno com espessura 0,5mm de alta resisténcia
a impactos, nos quatro lados.

Armario na parte inferior do tampo principal confeccionado em MDP, composto por corpo de 18mm e fundo
de no minimo de 15mm. A base recebe 4 niveladores de altura.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos Dimensdes: Largura: 0,60m; Profundidade: 0,60m;
Altura: 0,47m; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgio de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuac¢ido na area de seguranca do trabalho.

1 16 GAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 1 GAVETAO 76

Corpo composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP ou MDF de no minimo 15 mm de espessura, com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52
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ou similar. As faces laterais, aparentes, recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (no minimo 1 mm
de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 rodizios auto
lubrificantes de duplo giro de no minimo @ 35 mm, fabricados em polipropileno copolimero na cor preta
respeitando as normas da ABNT e base do rodizio em ago (no minimo 2,3 mm de espessura). Frente das gavetas
produzidas em MDP ou MDF de no minimo 15 mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda
reta produzida em PVC ou poliestireno (com no minimo 1 mm de espessura), na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo hot melt. Sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredicas
produzidas em chapa de ago laminado, dobrada (no minimo 1,0 mm de espessura) com pintura eletrostdtica na
cor preta e roldanas produzidas em poliacetal autolubrificadas ou Sistema de travamento da gaveta através de
haste de aluminio resistente a tragdo com acionamento frontal através de fechadura com chave de alma interna
com capa pldstica externa de protecdo em polietileno injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao
madvel caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario. Capacidade 25 kg por par. Gaveta para
pasta suspensa com frente das gavetas produzidas em MDP ou MDF de no minimo 18 mm de espessura, com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou
similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou Poliestireno (de no minimo 1 mm de
espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. Sistema de deslizamento fixado nas
laterais do corpo através de corredicas telescopicas de abertura total, com curso prolongado em 27 mm do
comprimento nominal. Deslizamento através de esferas de aco, peca Unica de montagem lateral e autotravante
no final do curso, com travas que permitem a retirada da gaveta, produzida em chapa de aco relaminado, com
acabamento zincado eletrolitico cromatizado. Capacidade 30 kg por par ou Corredicas das gavetas menores
fabricadas em aco laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de roldanas de poliacetal autolubrificada
com tratamento anticorrosivo fosfatizante e acabamento em pintura epdxi, presas ao corpo do gaveteiro
através de parafuso auto cortante para madeira. Corredicas da gaveta para pastas suspensas fabricada em aco
laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de esferas de rolamento e sistema de haste telescoépica,
facilitando o acesso a todas as pastas acondicionadas. Suporte metdlico para pastas suspensas fabricado em
haste cilindrica de ago SAE 1020 com tratamento anticorrosivo e acabamento zincado branco, fixadas a madeira
através de bucha plastica de rosca milimétrica.

Puxadores com formato reto, com 130 mm de comprimento em aluminio com acabamento pintado cor
aluminio ou Abertura das gavetas através de cavidades laterais sem a utilizacdo de puxador aparente, perfil do
puxador composto por aba de acabamento sobre as laterais da gaveta. Tampo sobreposto ao corpo, produzidos
em MDP ou MDF de no minimo 18 mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdao (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC ou poliestireno (de no minimo 1 mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo hot melt. Fechadura embutida tipo vardo com chave de giro 180° (acompanham chaves principal e
reserva com capa plastica escamoteavel), com travamento simultdneo de todas as gavetas ou Sistema de
travamento da gaveta através de haste de aluminio resistente a tragdo com acionamento frontal através de
fechadura com chave de alma interna com capa plastica externa de prote¢ao em polietileno injetado e sistema
escamotedvel para adaptar-se ao movel caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario. A
unido dos componentes do corpo é feita por sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as
pecas. Os rodizios sao fixados através de suas bases em ago na base do gaveteiro por 4 parafusos cada. Todas as
pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricagao recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdao e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa. Todas as medidas podem sofrer variagdo de 5% para mais
ou para menos, exceto na espessura.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13961:2010 emitido pela ABNT ou outro érgéo

competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR ISO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.
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> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuac¢do na area de seguranca do trabalho.

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS, MEDINDO 0,80M X 0,60M X 0,73M (L x P
1 17 x A) - A CADA 2 ARMARIOS COLOCAR TAMPO UNICO PARA BANCADA 12
DE IMPRESSAO

Corpo composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP ou MDF de no minimo 15 mm de espessura,
com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP) na cor Noce Amendoa
E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (1 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 niveladores de altura compostos por
base em polipropileno com didmetro minimo de 53 mm e altura de 35 mm. A regulagem dos niveladores é feita
internamente na base do armario, facilitando o manuseio ou Rodapé para armarios e gaveteiros confeccionado
em chapa metalica SAE 1010/20 perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,2mm de espessura, com tratamento
anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa. Dotado de sapatas reguldveis em formato octogonal com
rosca M6, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno copolimero. Fixacdo ao
moével através de parafusos rosca auto cortante para madeira. Portas produzidas em MDP ou MDF de no minimo
18 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP) na
cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (1
mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. Possui dobradicas metalicas com
angulo de abertura de no minimo 105°, copo em aco niquelado com diametro de 35 mm, braco em zamak
niquelado, com ajuste bidimensional. Fechadura embutida tipo vardo com chave Snake, de giro 180°
(acompanham chaves principal e reserva com capa plastica escamotedvel), com travamento simultaneo superior
(no tampo) e inferior na base ou Dobradica do tipo caneco didmetro 35 mm para portas de armarios,
confeccionada em aco de alta resisténcia, automatica, com tecnologia Silent System, que permite fechamento
suave da porta através de um sistema com micro pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica,
impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos. Sistema de travamento das portas com batente interno na porta esquerda, fixado através de
parafusos rosca auto cortante para madeira, com fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna
em aco de alta resisténcia ao torque, com capa pldstica externa de protecdo em polietileno injetado com
sistema escamotedvel para adaptar-se ao modvel caso ndo seja retirada. Puxadores com formato reto,
produzidos em aluminio com acabamento pintado na cor aluminio ou puxadores embutidos injetados em ABS
de formato retangular com raios ergondémicos na cor prata. Tampo sobreposto ao corpo, produzido em MDP
ou MDF de no minimo 25 mm com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressao
(BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou
poliestireno (de no minimo 3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, com raios de 3 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot
melt. A unido dos componentes do corpo é feita por sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido
entre as pegas. Uma prateleira produzida em MDP ou MDF de no minimo 18 mm revestida em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar, com fitas de borda reta
produzidas em PVC ou poliestireno (1 mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot
melt. A prateleira é fixada na lateral do armario através de 4 suportes produzidos em zamak (liga metalica) ou
fixadas através de furos e pinos fixados as laterais internas do armario,equidistantes 96 mm entre si. Todas as
pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epodxi-pd com polimerizagdo em estufa. Todas as ferragens terdo acabamento preto ou prata.
Todas as medidas podem sofrer variagdo de 5% para mais ou para menos exceto na espessura.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13961:2010 emitido pela ABNT ou outro érgéo

competente/habilitado acreditado pelo INMETRO
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> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgao de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuacgido na area de seguranga do trabalho.

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 0,73M (L x P
1 18 | x A) - A CADA 2 ARMARIOS COLOCAR TAMPO UNICO PARA BANCADA 6
DE SERVICOS DA GTI

Corpo composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP ou MDF de no minimo 15 mm de espessura, com
a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52
ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (1 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 niveladores de altura compostos por
base em polipropileno com didmetro minimo de 53 mm e altura de 35 mm. A regulagem dos niveladores é feita
internamente na base do armario, facilitando o manuseio ou Rodapé para armarios e gaveteiros confeccionado
em chapa metalica SAE 1010/20 perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,2mm de espessura, com tratamento
anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa. Dotado de sapatas regulaveis em formato octogonal com
rosca M6, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno copolimero. Fixacdo ao
movel através de parafusos rosca auto cortante para madeira. Portas produzidas em MDP ou MDF de no minimo
18 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP) na
cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (1
mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. Possui dobradicas metalicas com
angulo de abertura de no minimo 105°, copo em ago niquelado com diametro de 35 mm, bragco em zamak
niquelado, com ajuste bidimensional. Fechadura embutida tipo vardo com chave Snake, de giro 180°
(acompanham chaves principal e reserva com capa plastica escamotedvel), com travamento simultaneo superior
(no tampo) e inferior na base ou Dobradica do tipo caneco didmetro 35 mm para portas de armarios,
confeccionada em aco de alta resisténcia, automatica, com tecnologia Silent System, que permite fechamento
suave da porta através de um sistema com micro pistdao hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica,
impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos. Sistema de travamento das portas com batente interno na porta esquerda, fixado através de
parafusos rosca auto cortante para madeira, com fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna
em aco de alta resisténcia ao torque, com capa pldstica externa de prote¢do em polietileno injetado com
sistema escamotedvel para adaptar-se ao mével caso ndo seja retirada. Puxadores com formato reto,
produzidos em aluminio com acabamento pintado na cor aluminio ou puxadores embutidos injetados em ABS
de formato retangular com raios ergondmicos na cor prata. Tampo sobreposto ao corpo, produzido em MDP
ou MDF de no minimo 25 mm com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressao
(BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou
poliestireno (de no minimo 3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, com raios de 3 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot
melt. A unido dos componentes do corpo é feita por sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido
entre as pecas. Uma prateleira produzida em MDP ou MDF de no minimo 18 mm revestida em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar, com fitas de borda reta
produzidas em PVC ou poliestireno (1 mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot
melt. A prateleira é fixada na lateral do armario através de 4 suportes produzidos em zamak (liga metdlica) ou
fixadas através de furos e pinos fixados as laterais internas do armario, equidistantes 96 mm entre si. Todas as
pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricagdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdao e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa. Todas as ferragens terdo acabamento preto ou prata.
Todas as medidas podem sofrer variacdo de 5% para mais ou para menos exceto na espessura.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.
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> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13961:2010 emitido pela ABNT ou outro ()rgéo
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgio de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuac¢do na area de seguranca do trabalho.

ARMARIO MEDIO 2 PORTAS, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,00M (L x P

1 19 x A)

81

Corpo composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP ou MDF de no minimo 15 mm de espessura, com
a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52
ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (1 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 niveladores de altura compostos por
base em polipropileno com didmetro minimo de 53 mm e altura de 35 mm. A regulagem dos niveladores é feita
internamente na base do armadrio, facilitando o manuseio ou Rodapé para armarios e gaveteiros confeccionado
em chapa metalica SAE 1010/20 perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,2mm de espessura, com tratamento
anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa. Dotado de sapatas reguldveis em formato octogonal com
rosca M6, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno copolimero. Fixacdo ao
moével através de parafusos rosca auto cortante para madeira. Portas produzidas em MDP ou MDF de no minimo
18 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP) na
cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (1
mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. Possui dobradicas metalicas com
angulo de abertura de no minimo 105°, copo em ago niquelado com diametro de 35 mm, braco em zamak
niquelado, com ajuste bidimensional. Fechadura embutida tipo vardo com chave Snake, de giro 180°
(acompanham chaves principal e reserva com capa plastica escamotedvel), com travamento simultaneo superior
(no tampo) e inferior na base ou Dobradica do tipo caneco didametro 35 mm para portas de armarios,
confeccionada em aco de alta resisténcia, automatica, com tecnologia Silent System, que permite fechamento
suave da porta através de um sistema com micro pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica,
impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos. Sistema de travamento das portas com batente interno na porta esquerda, fixado através de
parafusos rosca auto cortante para madeira, com fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna
em aco de alta resisténcia ao torque, com capa pldstica externa de protecdo em polietileno injetado com
sistema escamotedvel para adaptar-se ao mével caso ndo seja retirada. Puxadores com formato reto,
produzidos em aluminio com acabamento pintado na cor aluminio ou puxadores embutidos injetados em ABS
de formato retangular com raios ergondmicos na cor prata. Tampo sobreposto ao corpo, produzido em MDP
ou MDF de no minimo 25 mm com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressao
(BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou
poliestireno (de no minimo 3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, com raios de 3 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot
melt. A unido dos componentes do corpo é feita por sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido
entre as pegas. Uma prateleira produzida em MDP ou MDF de no minimo 18 mm revestida em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar, com fitas de borda reta
produzidas em PVC ou poliestireno (1 mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot
melt. A prateleira é fixada na lateral do armdrio através de 4 suportes produzidos em zamak (liga metalica) ou
fixadas através de furos e pinos fixados as laterais internas do armdrio,equidistantes 96 mm entre si. Todas as
pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura
eletrostatica epodxi-pd com polimerizagdo em estufa. Todas as ferragens terdo acabamento preto ou prata.
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Todas as medidas podem sofrer variagdo de 5% para mais ou para menos exceto na espessura.
Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13961:2010 emitido pela ABNT ou outro (')rgéio
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgio de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuacgido na area de segurancga do trabalho.

ARMARIO ALTO 2 PORTAS, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,60M (L x P x

1 20 A)

10

Corpo composto por lateral, fundo e base, produzidos em MDP ou MDF de no minimo 15 mm de espessura, com
a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52
ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (1 mm de espessura), na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 niveladores de altura compostos por
base em polipropileno com didmetro minimo de 53 mm e altura de 35 mm. A regulagem dos niveladores é feita
internamente na base do armadrio, facilitando o manuseio ou Rodapé para armarios e gaveteiros confeccionado
em chapa metalica SAE 1010/20 perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,2mm de espessura, com tratamento
anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa. Dotado de sapatas reguldveis em formato octogonal com
rosca M6, com possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno copolimero. Fixacdo ao
moével através de parafusos rosca auto cortante para madeira. Portas produzidas em MDP ou MDF de no minimo
18 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP) na
cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou poliestireno (1
mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo hot melt. Possui dobradicas metalicas com
angulo de abertura de no minimo 105°, copo em ago niquelado com diametro de 35 mm, braco em zamak
niquelado, com ajuste bidimensional. Fechadura embutida tipo vardo com chave Snake, de giro 180°
(acompanham chaves principal e reserva com capa plastica escamotedvel), com travamento simultaneo superior
(no tampo) e inferior na base ou Dobradica do tipo caneco didmetro 35 mm para portas de armarios,
confeccionada em aco de alta resisténcia, automatica, com tecnologia Silent System, que permite fechamento
suave da porta através de um sistema com micro pistdo hidrdulico, com amortecedor integrado a dobradica,
impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calgo tipo click, evitando o
uso de parafusos. Sistema de travamento das portas com batente interno na porta esquerda, fixado através de
parafusos rosca auto cortante para madeira, com fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna
em aco de alta resisténcia ao torque, com capa pldstica externa de protegcdo em polietileno injetado com
sistema escamotedvel para adaptar-se ao mével caso nao seja retirada. Puxadores com formato reto,
produzidos em aluminio com acabamento pintado na cor aluminio ou puxadores embutidos injetados em ABS
de formato retangular com raios ergondmicos na cor prata. Tampo sobreposto ao corpo, produzido em MDP
ou MDF de no minimo 25 mm com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressao
(BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC ou
poliestireno (de no minimo 3 mm de espessura), na mesma cor do laminado, com raios de 3 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot
melt. A unido dos componentes do corpo é feita por sistema “minifix” e cavilhas, garantindo a perfeita unido
entre as pecas. Uma prateleira produzida em MDP ou MDF de no minimo 18 mm revestida em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor Noce Amendoa E52 ou similar, com fitas de borda reta
produzidas em PVC ou poliestireno (1 mm de espessura), na mesma cor do laminado, coladas pelo processo Hot
melt. A prateleira é fixada na lateral do armdrio através de 4 suportes produzidos em zamak (liga metalica) ou
fixadas através de furos e pinos fixados as laterais internas do armario,equidistantes 96 mm entre si. Todas as
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pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricacdao recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura
eletrostdtica epodxi-pd com polimerizacdo em estufa. Todas as ferragens terdo acabamento preto ou prata.
Todas as medidas podem sofrer variagdo de 5% para mais ou para menos exceto na espessura.

Devidamente montado; Garantia minima de 5 (cinco) anos; NA COR NOCE AMENDOA E52 OU SIMILAR.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13961:2010 emitido pela ABNT ou outro Orgio
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuagido na area de seguranga do trabalho.

1 21 TRILHO DE PASTA SUSPENSA PARA ARMARIO 26

Suporte produzido em chapa de aco dobrada (com no minimo 1,5 mm de espessura) soldado lateralmente em
corredicas telescopicas produzidas também em aco, as quais sdo fixadas na lateral do armdrio através de 4
chapas de aco por 4 parafusos cada. Capacidade de 45kg. Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de
fabricacdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizacdo, a
fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo em
estufa. Camada de tinta com espessura de 84um * 18um. Todas as ferragens terdo acabamento preto. Todas as
medidas podem sofrer variagdo de 5% para mais ou para menos, exceto na espessura ou Trilho telescépico de
abertura total com curso de 460 mm por meio de corredica metdlica constituida por perfil em “U”, de aco SAE
1020 45x450x1, 2 mm, deslizamento suave com esferas de aco de alta resisténcia, alinhadas sobre perfil em “U”
de ago SAE 1020 35x435x1,2mm, travamento de fim de curso com dispositivo feito em termoplastico e borracha
anti-impacto. Todo corpo das corredicas com tratamento anticorrosivo e acabamento em zincado branco,
unidos ao corpo do armario através de chapa de aco SAE 1010/20 dobrada, de 1,5x18mm e parafuso rosca auto
cortante para madeira.

Corpo do dispositivo com trilho telescépico feito em tubo de ago SAE 1020 20 x 20 x 0,9 mm, com tratamento
anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi na cor preta. Suporte para pasta feito em lamina
de aco SAE 1020 com 1/8’x1’, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e acabamento
em pintura epdxi na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e a impactos.

1 22 CADEIRA GIRATORIA TELADA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA 74
BRACOS COM REGULAGENS

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno
injetada (com no minimo 12 mm de espessura) e estofado em espuma de poliuretano injetado (com no minimo
45 mm de espessura — considerada sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer alteracdo de
medida nas bordas), de densidade entre 50 e 60 Kg/m3 (moldado sob pressio, expandido por dgua), REVESTIDO
EM TECIDO OU VINIL NA COR PRETA. Possui acabamento inferior injetado em polipropileno. Dimensdes do
assento: 475x450 mm (LxP).

Espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em tubo de aco (com
no minimo 1,9 mm de espessura), dobrado em forma de quadro medindo 448x600 mm (LxH). Na parte posterior
é soldado arco produzido em tubo de ago (com no minimo 1,5 mm de espessura). Na base é soldado suporte de
fixacdo do encosto produzido em chapa de ago (com no minimo 4,75 mm de espessura). Na estrutura é
encaixada tela flexivel dublada altamente resistente 100% poliéster, com ziper na extremidade inferior.
Dimensodes do encosto: 450x602 mm (LxH).
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Apoio lombar composto por alma em polipropileno injetado e estofado em espuma de poliuretano injetado.
Estrutura em arco, produzida em chapa de aco, fixada na parte posterior do encosto. Apoio lombar medindo
250x150 mm (LxH), revestido em tela dublada. Possui regulagem de altura através de deslizamento do apoio e
regulagem de profundidade com acionamento através de manipulo.

Braco reguldvel com estrutura em forma de “U” composta por base formada por travessa central produzida em
barra de aco (com no minimo 6,35 mm de espessura) medindo 285x50,8 mm (LxP), conjunto fixo formado por
chapa de fixacdo medindo 165x40mm (LxP) produzida em ago (com no minimo 8 mm de espessura), haste fixa
produzida em tubo de aco (com no minimo 1,5 mm de espessura) de 338 mm e conjunto regulavel formado por
dispositivo de regulagem com trava produzido em poliamida, haste reguldvel em forma de “T” produzida em
chapa de aco e capa do conjunto reguldvel produzida em polipropileno. O conjunto é fixado na travessa central e
a travessa central é fixada no mecanismo por parafusos. Apoios produzidos em poliuretano injetado medindo
80x250 mm (LxP), fixado por parafusos. Regulagem de altura com curso de 70 mm e 5 posicdes, com
acionamento automatico. Regulagem de largura com curso de 70 mm e acionamento por manipulo medindo
140x47,5x34,5 mm (LxPxH) produzido em nylon.

Estrutura composta por base giratéria injetada em nylon 6 com @690 mm na cor preta; 5 rodizios de duplo giro
(@50 mm) injetados em nylon para rodizio comum ou em nylon com reforco em poliuretano para rodizio piso
frio (maior resisténcia a abrasdo) com suporte em polipropileno e pino metalico; Pistdo a gas que atende a
norma internacional de qualidade e seguranca DIN 4550 — Classe 3, constituido por suporte em chapa de aco
(com no minimo 1,9 mm de espessura), protegido por tubo industrial de @50 mm (1,5 mm de espessura) e
mecanismo de regulagem.

Assento fixado por parafusos. O encosto é fixado no mecanismo através do suporte do encosto por 3 parafusos.
Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdao e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagcdo em estufa. Camada de tinta com espessura de 84pum £ 18um.
Regulagem de altura do assento através de pistdo a gds com curso de 130 mm e acionamento através de
alavanca.

Regulagem de inclinacdo do assento/encosto com inclinacdo sincronizada na proporc¢do 2:1 com acionamento
através de alavanca. Ou

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
recicldvel, com revestido em tela, e apoio lombar mével ajustavel conforme usudrio, injetado em espuma de
poliuretano semirrigida, na parte posterior do encosto. Sistema de unido do encosto com assento fixo, através
de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% recicldvel. Com as seguintes
dimensdes: Altura do encosto: 0,53m; largura do encosto: 0,48m.

Assento com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 60 mm de espessura, densidade D55,
indeformavel, ignifuga, e concha interna de compensado multilaminado de 14 mm de espessura com borda
frontal ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Revestido com tecido sintético
de alta resisténcia, carenagem texturizada em polipropileno injetado de alta resisténcia a impactos e abrasdo
com bordas arredondadas para protecdo do estofado e 100% reciclavel. Com as seguintes dimensdes: largura
do Assento: 0,49m, profunidade do assento: 0,51m, altura (curso) do chdo até o assento: 0,48 a 0,59m; altura
total da cadeira (curso) do chdo até o encosto: 0,94 a 1,05m: largura total da cadeira (de braco a braco): 0,62m.
Mecanismo de reclinagdo através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio
injetado, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e pintura eletrostatica na cor preta.
Sistema de reclinagdo com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado em trés posi¢des e sistema de
liberagdo do mecanismo tipo antipanico. Sistema de regulagem de pressao da mola do sistema de reclinagao
com manipulo de empunhadura injetado em polipropileno, alavancas de acionamento do mecanismo e sistema
pneumatico independentes, em a¢o de 8 mm de didmetro, com manipulo injetado em polipropileno 100%
reciclavel.

Coluna a gds confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura epdxi a pd, e com conificagdo 1°26’ na parte
inferior para encaixe na base giratdria. Haste central pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento
sem o uso de molas, curso de regulagem de 100 mm (Base AL) 110 mm (Base NY), confeccionada em ago SAE
1045 e com conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte superior para encaixe no suporte de fixagdo do assento da
cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e rigidez e
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excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforcos de pressao de até 300 N. Base giratéria injetada em
Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5 hastes equidistantes a 72° e raio de 325 mm, refor¢adas com aletas
estruturais para aumentar a resisténcia a cargas estaticas aplicadas, encaixe do pistdo de regulagem de altura da
cadeira através do sistema de cone Morse.

Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma banda de rodagem
em poliuretano. Eixo central usinado em aco SAE 1006 e haste estampada e laminada a frio em aco SAE 1006
(zincado branco), apoiado em pista de esfera de rolamento de aco SAE 1020 cementado, fixados a base através
de anel de pressao produzido em ago SAE 1070. Apoia braco em formato de “T” com sistema de regulagem de
altura deslizante através de bot3do lateral com 7 posicOes pré-definidas, sistema de fixagdo ao assento através de
estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em termoplasticos de alta
resisténcia estrutural e 4 abrasao, apoia bragos superior injetado em poliuretano.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13962:2006 emitido pela ABNT ou outro Orgdo
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacao de atuac¢ao na drea de seguranca do trabalho.

CADEIRA FIXA TELADA TIPO INTERLOCUTOR COM ESPALDAR MEDIO E
1 23 BRACO 27

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno
injetada (com no minimo 12 mm de espessura), estofado em espuma de poliuretano injetado (com no minimo
45 mm de espessura —considerada sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer alteragdo de
medida nas bordas), de densidade entre 50 e 60 Kg/m3 (moldado sob pressio, expandido por dgua), REVESTIDO
EM TECIDO OU VINIL NA COR PRETA. Possui acabamento inferior injetado em polipropileno. Dimensdes do
assento: 475x452 mm (LxP).

Encosto espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, é produzido em tubo de
aco (com no minimo 1,9 mm de espessura) de $#22,2 mm, dobrado em forma de quadro medindo 448x522 mm
(LxH). Na parte posterior é soldado arco produzido em tubo de aco (com no minimo 1,5 mm de espessura) de
©15,9 mm. Na base é soldado suporte de fixa¢cdo do encosto produzido em chapa de aco (com no minimo 4,75
mm de espessura). Na estrutura é encaixada tela flexivel dublada altamente resistente 100% poliéster, com ziper
na extremidade inferior. Encosto medindo 450x522 mm (LxH).

Brago fixo estruturado na base, composto por 2 hastes produzidas em tubo de aco (com no minimo 1,9 mm de
espessura) unidas por uma chapa de ago oblonga (com no minimo 6,35 mm de espessura) onde fixa-se o brago
na estrutura através de parafusos e apoios produzidos em poliuretano com alma em ago fixados nas hastes
através de parafusos. Apoios medindo 72x283 mm (LxP).

Estrutura composta por base suspensa em forma de “L”, produzida em tubo de ago (com no minimo 1,9 mm de
espessura) de @25,4 mm, na parte frontal é soldada perpendicularmente as 2 travessas de suporte do assento,
paralelas entre si a 155 mm (entre eixos), com 318 mm de comprimento, produzidas em tubo de ago (com no
minimo 2 mm de espessura) de ¢25,4 mm e unidas através de chapa de fixacdo do encosto, fabricada em chapa
de a¢o (com no minimo 4,75 mm de espessura) medindo 130,6x68 mm (LxP). Na face inferior da base sdo
encaixadas 4 sapatas protetoras produzidas em polietileno.

Assento fixado na estrutura por parafusos. O encosto é fixado na estrutura através do suporte do encosto por 3
parafusos. Todas as pecas metalicas utilizadas no processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a
guente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa. Camada de tinta com espessura de
84um + 18um. Dimensdes gerais minimas: 622x535x857 mm (LxPxH) H do assento: 468 mm (em relacdo ao piso)
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H do braco: 657 mm (em relacdo ao piso). Ou

Encosto de espaldar baixo com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, com
acabamentos injetados no mesmo material, 100% reciclavel, revestido com tecido tipo tela. Sistema de unido do
encosto com assento, através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos. Com as
seguintes dimensdes: Altura do encosto: 0,50m ; largura do encosto: 0,43m.

Assento com concha de madeira laminada com 15 mm de espessura, com espuma injetada de poliuretano de
45 mm de espessura, com densidade D55, colada sobre a concha, com borda frontal ligeiramente curvada para
ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Revestimento em tecido sintético 100% poliéster. Com as seguintes
dimensdes: largura do Assento: 0,47m, profunidade do assento: 0,44m , altura do chdo até o assento: 0,46;
altura total da cadeira do chdo até o encosto: 0,87m; largura total da cadeira (de bracgo a braco): 0,54m.
Estrutura metdlica, do tipo balancim, com laterais em tubo de ago SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm unido por solda a
chapa de a¢o SAE 1.1/2” x 1/8” x 120 mm. Travamento posterior através de tubo de ago SAE 1020 @ 12,7 x 1,5
mm e frontal através de tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm com acabamento em pintura epdxi na cor
preta. Sapatas injetadas em polipropileno.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13962:2006 emitido pela ABNT ou outro érgﬁo
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdao de classe
detenha a devida regulamentacao de atuac¢ao na drea de seguranca do trabalho.

CADEIRA GIRATORIA TELADA COM ESPALDAR ALTO E APOIA BRAGOS

1 24 COM REGULAGENS

1

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno
injetada (com no minimo 12 mm de espessura) e estofado em espuma de poliuretano injetado (com no minimo
45 mm de espessura — considerada sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer alteracdo de
medida nas bordas), de densidade entre 50 e 60 Kg/m3 (moldado sob pressio, expandido por dgua), REVESTIDO
EM TECIDO OU VINIL NA COR PRETA. Possui acabamento inferior injetado em polipropileno. Dimensbes do
assento 475x452 mm (LxP).

Encosto espaldar alto, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, é produzido em tubo de aco
(com no minimo 1,9 mm de espessura) de $22,2 mm, dobrado em forma de quadro medindo 448x747 mm
(LxH). Na parte posterior é soldado arco produzido em tubo de ago (com no minimo 1,5 mm de espessura) de
©15,9 mm. Na base é soldado suporte de fixacdo do encosto produzido em chapa de ago (com no minimo 4,75
mm de espessura). Na estrutura é encaixada tela flexivel dublada altamente resistente 100% poliéster, com ziper
na extremidade inferior. Encosto medindo 448x748 mm (LxH) sem o apoio de cabega.

Apoio de cabega composto por alma produzida chapa de ago (com no minimo 1,9 mm de espessura), estofado
em espuma de poliuretano injetado, medindo 272x163 mm (LxH). Fixado na estrutura do encosto através de
chapa de aco (com no minimo 4,75 mm de espessura) por parafusos. Apoio lombar composto por alma em
polipropileno injetado, estofado em espuma de poliuretano injetado. Estrutura em arco, produzida em chapa de
aco, fixada na parte posterior do encosto. Apoio lombar medindo 250x150mm (LxH) revestido em tela dublada.
Possui regulagem de altura através do deslizamento do apoio e regulagem de profundidade com acionamento
através de manipulo.

Braco reguldvel com estrutura em forma de “U” composta por base formada por travessa central produzida em
barra de aco (com no minimo 6,35 mm de espessura) medindo 285x50,8 mm (LxP), conjunto fixo formado por
chapa de fixacdo medindo 165x40mm (LxP) produzida em aco (com no minimo 8 mm de espessura), haste fixa
produzida em tubo de aco (com no minimo 1,5 mm de espessura) e conjunto reguldvel formado por dispositivo
de regulagem com trava produzido em poliamida, haste regulavel em forma de “T” produzida em chapa de agco e
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capa do conjunto regulavel produzida em polipropileno. O conjunto é fixado na travessa central e a travessa
central é fixada no mecanismo por parafusos. Apoios produzidos em poliuretano injetado medindo 80x250 mm
(LxP), fixado por parafusos. Regulagem de altura com curso de 70 mm e 5 posicdes, com acionamento
automatico. Regulagem de largura com curso de 70 mm e acionamento por manipulo produzido em nylon.
Estrutura composta por base giratdria ou injetada em nylon 6 com @690 mm na cor preta ; 5 rodizios de duplo
giro (@50 mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em nylon com refor¢o em poliuretano para rodizio
piso frio (maior resisténcia a abrasdo) com suporte em polipropileno e pino metalico; Pistdo a gas que atende a
norma internacional de qualidade e seguranga DIN 4550 — Classe 3, constituido por suporte em chapa de aco
(com no minimo 1,9 mm de espessura), protegido por tudo industrial de @50 mm (com no minimo 1,5 mm de
espessura) e mecanismo de regulagem.

Assento fixado na travessa por parafusos. O encosto é fixado no mecanismo através do suporte do encosto por 3
parafusos.Todas as pegas metalicas utilizadas no processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a
guente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa. Camada de tinta com espessura de
84um * 18um.

Regulagem de altura do assento através de pistdo a gds com curso de 130 mm e acionamento através de
alavanca.

Regulagem de inclinacdo do assente/encosto com inclinagdo sincronizada na proporc¢do 2:1 com acionamento
através de alavanca.Todas as medidas terdo uma tolerancia de 5% para mais ou para menos, exceto na
espessura. Todos os elementos da cadeira terdo acabamento preto. Ou

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, com
acabamentos do mecanismo de regulagem do encosto injetados no mesmo material, 100% reciclavel, revestido
com tecido tipo tela, e apoio lombar fixo, injetado em espuma de poliuretano semirrigida, na parte posterior do
encosto. Sistema de unido do encosto com assento, através de estrutura metalica injetada em aluminio
estrutural com acabamento polido. Sistema de regulagem de altura do encosto através de catraca deslizante em
aluminio com regulagem de altura de 6 posi¢des pré definidas. Com as seguintes dimensées: Altura do encosto:
0,54m; largura do encosto: 0,48m. apoio de cabeca, largura de 0,26m e altura de 0,16m.

Assento com concha injetada em Nylon, de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com espuma
anatomica de poliuretano de 45 mm de espessura, com densidade D40, colada sobre concha, com borda frontal
ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Revestimento em tecido sintético 100% poliéster
com protecdo impermeabilizante a manchas e liquidos. Sistema de regulagem de profundidade do assento
deslizante com travamento em 05 (cinco) posicdes. Com as seguintes dimensoes: largura do Assento: 0,49m,
profunidade do assento: 0,49m, altura (curso) do chdo até o assento: 0,46 a 0,53m; altura total da cadeira
(curso) do chdo até o encosto: 0,98 a 1,09m: largura total da cadeira (de brago a brago): 0,64m.

Mecanismo de reclinagdo através de sistema sincronizado na relagao 2:1 composto por corpo em aluminio
injetado, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta.
Sistema de reclinagao com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado em cinco posi¢des e sistema de
liberagdo do mecanismo tipo antipanico. Sistema de regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinagao
através de manivela integrada ao manipulo de regulagem de altura pneumdtica do assento, injetada em
polipropileno e alavanca individual para regulagem e fixa¢ao da inclinagdao do encosto injetada em polipropileno
100% reciclavel.

Coluna a gés com tubo central em ago SAE 1020 @ 50 x 1,50 mm, encaixe cOnico de precisdo tipo “cone Morse”
(angulo de 1°26’16”) entre as hastes, com acionador pneumatico central de regulagem de altura classe 3
(minimo) segundo DIN 4550. Base giratéria injetada em aluminio ADC-12 com 5 hastes equidistantes a 72° e raio
de 325 mm e acabamento polido, reforcadas com aletas estruturais para aumentar a resisténcia a cargas
estaticas aplicadas sobre o assento.

Rodizio de duplo giro 64 mm de didmetro, com corpo e rodas fabricados em poliamida 6.6,

ou rodas com banda de rodagem em PU, e eixo central apoiado em esfera de rolamento de aco.

Bracos com sistema de fixacdo ao assento e sistema de regulagem lateral através de estrutura injetada em
aluminio polido, com corpo e apdia bracos injetados em termopldasticos de alta resisténcia estrutural e a
abrasdo. Sistema de regulagem de altura dos bracos, deslizante através de botdo frontal com 4 posicGes pré
definidas, regulagem de profundidade dos apdia bracos deslizante com 4 posi¢des pré definidas e regulagem
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angular dos apoia braco.

Encosto de cabeca com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, com acabamentos e
sistema de regulagem de altura injetados no mesmo material, 100% reciclavel, com espuma de poliuretano
injetado e revestimento com tecido 100% poliéster com protecdao impermeabilizante a manchas e liquidos.
Sistema de regulagem de altura do apoio de cabeca através de sistema catraca deslizante e de profundidade
com sistema giratdrio permitindo a fixacgdo do mesmo em qualquer posicao, proporcionando ao usudrio maior
conforto.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13962:2006 emitido pela ABNT ou outro Orgio
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgao de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuacgio na area de seguranca do trabalho.

CADEIRA FIXA TELADA TIPO INTERLOCUTOR COM ESPALDAR ALTO E
1 25 | Braco 8

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno
injetada (com no minimo 12 mm de espessura), estofado em espuma de poliuretano injetado (com no minimo
45 mm de espessura —considerada sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer alteracdo de
medida nas bordas), de densidade entre 50 e 60 Kg/m3 (moldado sob press3o, expandido por dgua), REVESTIDO
EM TECIDO OU VINIL NA COR PRETA. Possui acabamento inferior injetado em polipropileno. Dimensdes do
assento: 475x452 mm (LxP).

Encosto espaldar alto, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, é produzido em tubo de aco
(com no minimo 1,9 mm de espessura) de $22,2 mm, dobrado em forma de quadro medindo 448x522 mm
(LxH). Na parte posterior é soldado arco produzido em tubo de ag¢o (com no minimo 1,5 mm de espessura) de
?15,9 mm. Na base é soldado suporte de fixa¢gdo do encosto produzido em chapa de aco (com no minimo 4,75
mm de espessura). Na estrutura é encaixada tela flexivel dublada altamente resistente 100% poliéster, com ziper
na extremidade inferior. Encosto medindo 450x522 mm (LxH).

Braco fixo estruturado na base, composto por 2 hastes produzidas em tubo de aco (com no minimo 1,9 mm de
espessura) unidas por uma chapa de a¢o oblonga (com no minimo 6,35 mm de espessura) onde fixa-se o braco
na estrutura através de parafusos e apoios produzidos em poliuretano com alma em ago fixados nas haste
através de parafusos. Apoios medindo 72x283 mm (LxP).

Estrutura composta por base suspensa em forma de “L”, produzida em tubo de ago (com no minimo 1,9 mm de
espessura) de 325,4 mm, na parte frontal é soldada perpendicularmente a 2 travessas de suporte do assento,
paralelas entre si a 155 mm (entre eixos), com 318 mm de comprimento, produzidas em tubo de ago (com no
minimo 2 mm de espessura) de (25,4 mm e unidas através de chapa de fixacdo do encosto, fabricada em chapa
de a¢o (com no minimo 4,75 mm de espessura) medindo 130,6x68 mm (LxP). Na face inferior da base sdo
encaixadas 4 sapatas protetoras produzidas em polietileno.Assento fixado na estrutura por parafusos. O encosto
é fixado na estrutura através do suporte do encosto por 3 parafusos.Todas as pecas metdlicas utilizadas no
processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de
fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com
polimerizacdo em estufa. Camada de tinta com espessura de 84um + 18um.Dimensdes gerais minimas
:622x535x857 mm (LxPxH) H do assento: 468 mm (em relacdo ao piso) H do brago: 657 mm (em relagdo ao piso).
Ou

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
reciclavel, com revestido em tela, e apoio lombar médvel ajustavel conforme usudrio, injetado em espuma de
poliuretano semirrigida, na parte posterior do encosto. Sistema de unido do encosto com assento fixo, através




EDITAL E ANEXOS PREGAO ELETRONICO
Pagina 78 de 96 N 2 4-016-18

"POTIGAS

de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel. Com as seguintes
dimensdes: Altura do encosto: 0,53m ; largura do encosto: 0,48m.

Assento com espuma anatOmica em poliuretano injetado, de 60 mm de espessura, densidade D55,
indeformavel, ignifuga, e concha interna de compensado multilaminado de 14 mm de espessura com borda
frontal ligeiramente curvada no assento para nao obstruir a circulagdo sanguinea. Revestido com tecido sintético
de alta resisténcia, carenagem texturizada em polipropileno injetado de alta resisténcia a impactos e abrasdo
com bordas arredondadas para protecao do estofado e 100% reciclavel. Com as seguintes dimensdes: largura do
Assento: 0,49m, profunidade do assento: 0,51m, altura do chdo até o assento: 0,50; altura total da cadeira do
chdo até o encosto: 0,99m; largura total da cadeira (de brago a brago): 0,62m.

Estrutura metdlica, do tipo balancim, com laterais em tubo de agco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm unido por solda a
chapa de a¢o SAE 1.1/2” x 1/8” x 120 mm. Travamento posterior através de tubo de ago SAE 1020 @ 12,7 x 1,5
mm e frontal através de tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm com acabamento em pintura epdxi na cor preta
ou acabamento cromado. Sapatas injetadas em polipropileno. Apoia braco em formato de “T” com sistema de
regulagem de altura deslizante através de botdo lateral com 7 posicdes pré-definidas, sistema de fixacdo ao
assento através de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em
termoplasticos de alta resisténcia estrutural e 4 abrasao, apoia bracos superior injetado em poliuretano.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13962:2006 emitido pela ABNT ou outro C')rgéio
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdao de classe
detenha a devida regulamentacao de atuac¢ao na drea de seguranca do trabalho.

CADEIRA GIRATORIA TELADA COM ESPALDAR MEDIO SEM BRAGOS E

1 26 COM REGULAGEM DE ALTURA

32

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno
injetada (com no minimo 12 mm de espessura) e estofado em espuma de poliuretano injetado (com no minimo
45 mm de espessura —considerada sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer alteracdo de
medida nas bordas), de densidade entre 50 e 60 Kg/m3 (moldado sob pressio, expandido por dgua), REVESTIDO
EM TECIDO OU VINIL NA COR PRETA. Possui acabamento inferior injetado em polipropileno. Dimensbes do
assento: 475x450 mm (LxP).

Espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em tubo de ago (com
no minimo 1,9 mm de espessura), dobrado em forma de quadro medindo 448x600 mm (LxH). Na parte posterior
é soldado arco produzido em tubo de ago (com no minimo 1,5 mm de espessura). Na base é soldado suporte de
fixacdo do encosto produzido em chapa de ago (com no minimo 4,75 mm de espessura). Na estrutura é
encaixada tela flexivel dublada altamente resistente 100% poliéster, com ziper na extremidade inferior.
Dimensodes do encosto: 450x602 mm (LxH).

Estrutura composta por base giratdria injetada em nylon 6 com @690 mm na cor preta; 5 rodizios de duplo giro
(@50 mm) injetados em nylon para rodizio comum ou em nylon com reforco em poliuretano para rodizio piso
frio (maior resisténcia a abrasdo) com suporte em polipropileno e pino metalico; Pistdo a gas que atende a
norma internacional de qualidade e seguranga DIN 4550 — Classe 3, constituido por suporte em chapa de aco
(com no minimo 1,9 mm de espessura), protegido por tudo industrial de @50 mm (1,5 mm de espessura) e
mecanismo de regulagem.

Assento fixado por parafusos. O encosto é fixado no mecanismo através do suporte do encosto por 3 parafusos.
Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em estufa. Camada de tinta com espessura de 84um * 18um.
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Regulagem de altura do assento através de pistdo a gas com curso de 130 mm e acionamento através de
alavanca. Regulagem de inclinagdo do assento/encosto com inclinagdo sincronizada na propor¢do 2:1 com
acionamento através de alavanca. Todas as medidas terdo uma tolerdncia de 5% para mais ou para menos,
exceto na espessura. Ou

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
recicldvel, com revestido em tela, e apoio lombar mével ajustavel conforme usudrio, injetado em espuma de
poliuretano semirrigida, na parte posterior do encosto. Sistema de unido do encosto com assento fixo, através
de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% recicldvel. Com as seguintes
dimensdes: Altura do encosto: 0,53m; largura do encosto: 0,48m.

Assento com espuma anatOmica em poliuretano injetado, de 60 mm de espessura, densidade D55,
indeformavel, ignifuga, e concha interna de compensado multilaminado de 14 mm de espessura com borda
frontal ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido sintético
de alta resisténcia, carenagem texturizada em polipropileno injetado de alta resisténcia a impactos e abrasdo
com bordas arredondadas para protecao do estofado e 100% recicldvel. Com as seguintes dimensdes: largura
do Assento: 0,49m, profunidade do assento: 0,51m, altura (curso) do chdo até o assento: 0,47 a 0,58m; altura
total da cadeira (curso) do chdo até o encosto: 0,99 a 1,10m.

Mecanismo de reclinacdo da cadeira com regulagem de tensdo por meio de mola helicoidal e manipulo injetado
em polipropileno, fixada ao assento através de chapa de aco estampada SAE 1020 e porcas de garras
estampadas em aco carbono galvanizadas e parafusos. Mancal estampado em aco SAE 1020 com tratamento
superficial antioxidante e acabamento em pintura epdxi. Mecanismo composto por carenagem protetora em
polipropileno injetado. Regulagem de reclinagao em 1 posi¢des, comandadas por uma Unica alavanca, localizada
abaixo do assento, & direita do usuario, e produzida em barra de aco redonda de 8 mm de diametro e manipulo
de empunhadura injetado em polipropileno, a mesma alavanca podemos regular a altura da cadeira em
indefinidas posi¢cdes. Coluna a gas confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura epdxi a pd, e com
conificacdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratéria. Haste central pressurizada, que propicia
suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de 100 mm (Base AL) 110 mm (Base NY),
confeccionada em aco SAE 1045 e com conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte superior para encaixe no suporte
de fixacdo do assento da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero composto de alta
dureza e rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforcos de pressdo de até 300 N.

Base giratdria injetada em Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5 hastes equidistantes a 72° e raio de 325 mm,
reforcadas com aletas estruturais para aumentar a resisténcia a cargas estaticas aplicadas, encaixe do pistdo de
regulagem de altura da cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon
6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado em aco SAE
1006 e haste estampada e laminada a frio em ago SAE 1006 (zincado branco), apoiado em pista de esfera de
rolamento de ago SAE 1020 cementado, fixados a base através de anel de pressao produzido em ago SAE 1070.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13962:2006 emitido pela ABNT ou outro C')rgéo
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuacido na drea de seguranga do trabalho.

1 27 CADEIRA GIRATORIA TELADA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA 26
BRACOS COM REGULAGEM DE ALTURA

Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno
injetada (com no minimo 12 mm de espessura) e estofado em espuma de poliuretano injetado (com no minimo
45 mm de espessura —considerada sem revestimento, dependendo do revestimento pode sofrer alteracdo de
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medida nas bordas), de densidade entre 50 e 60 Kg/m3 (moldado sob press3o, expandido por dgua), REVESTIDO
EM TECIDO OU VINIL NA COR PRETA. Possui acabamento inferior injetado em polipropileno. Dimensdes do
assento: 475x450 mm (LxP).

Espaldar médio, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em tubo de aco (com
no minimo 1,9 mm de espessura), dobrado em forma de quadro medindo 448x600 mm (LxH). Na parte posterior
é soldado arco produzido em tubo de a¢o (com no minimo 1,5 mm de espessura). Na base é soldado suporte de
fixacdo do encosto produzido em chapa de aco (com no minimo 4,75 mm de espessura). Na estrutura é
encaixada tela flexivel dublada altamente resistente 100% poliéster, com ziper na extremidade inferior.
Dimensdes do encosto: 450x602 mm (LxH).

Estrutura composta por base giratdria injetada em nylon 6 com @690 mm na cor preta; 5 rodizios de duplo giro
(@50 mm) injetados em nylon para rodizio comum ou em nylon com reforco em poliuretano para rodizio piso
frio (maior resisténcia a abrasdao) com suporte em polipropileno e pino metdlico; Pistdo a gds que atende a
norma internacional de qualidade e seguranca DIN 4550 — Classe 3, constituido por suporte em chapa de aco
(com no minimo 1,9 mm de espessura), protegido por tudo industrial de @50 mm (1,5 mm de espessura) e
mecanismo de regulagem.

Assento fixado por parafusos. O encosto é fixado no mecanismo através do suporte do encosto por 3 parafusos.
Todas as pecgas metdlicas utilizadas no processo de fabricacdo recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de aspersdao e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em estufa. Camada de tinta com espessura de 84um * 18um.
Regulagem de altura do assento através de pistdo a gds com curso de 130 mm e acionamento através de
alavanca. Regulagem de inclinacdo do assento/encosto com inclinacdo sincronizada na propor¢do 2:1 com
acionamento através de alavanca. Todas as medidas terdo uma tolerancia de 5% para mais ou para menos,
exceto na espessura. Ou

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
recicldvel, com revestido em tela, e apoio lombar mével ajustavel conforme usudrio, injetado em espuma de
poliuretano semirrigida, na parte posterior do encosto. Sistema de unido do encosto com assento fixo, através
de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel. Com as seguintes
dimensdes: Altura do encosto: 0,53m; largura do encosto: 0,48m.

Assento com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 60 mm de espessura, densidade D55,
indeformavel, ignifuga, e concha interna de compensado multilaminado de 14 mm de espessura com borda
frontal ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulacdo sanguinea. Revestido com tecido sintético
de alta resisténcia, carenagem texturizada em polipropileno injetado de alta resisténcia a impactos e abrasao
com bordas arredondadas para protecdo do estofado e 100% reciclavel. Com as seguintes dimensdes: largura
do Assento: 0,49m, profunidade do assento: 0,51m, altura (curso) do chdo até o assento: 0,47 a 0,58m; altura
total da cadeira (curso) do chdo até o encosto: 0,99 a 1,10m: largura total da cadeira (de brago a brago): 0,62m.
Mecanismo de reclinagdo da cadeira com regulagem de tensdo por meio de mola helicoidal e manipulo injetado
em polipropileno, fixada ao assento através de chapa de ago estampada SAE 1020 e porcas de garras
estampadas em ago carbono galvanizadas e parafusos. Mancal estampado em ago SAE 1020 com tratamento
superficial antioxidante e acabamento em pintura epdxi. Mecanismo composto por carenagem protetora em
polipropileno injetado. Regulagem de reclinagdo em 1 posi¢des, comandadas por uma Unica alavanca, localizada
abaixo do assento, a direita do usudrio, e produzida em barra de ago redonda de 8 mm de diametro e manipulo
de empunhadura injetado em polipropileno, a mesma alavanca podemos regular a altura da cadeira em
indefinidas posi¢cdes. Coluna a gas confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura epdxi a pd, e com
conificagdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratéria. Haste central pressurizada, que propicia
suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem de 100 mm (Base AL) 110 mm (Base NY),
confeccionada em aco SAE 1045 e com conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte superior para encaixe no suporte
de fixacdo do assento da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero composto de alta
dureza e rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforcos de pressdo de até 300 N.

Base giratdria injetada em Nylon poliamida 6.6 na cor preta e 5 hastes equidistantes a 72° e raio de 325 mm,
reforcadas com aletas estruturais para aumentar a resisténcia a cargas estaticas aplicadas, encaixe do pistdo de
regulagem de altura da cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon
6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado em aco SAE
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1006 e haste estampada e laminada a frio em agco SAE 1006 (zincado branco), apoiado em pista de esfera de
rolamento de aco SAE 1020 cementado, fixados a base através de anel de pressao produzido em aco SAE 1070.
Apoia braco em formato de “T” com sistema de regulagem de altura deslizante através de botdo lateral com 7
posicOes pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento através de estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na
cor preta, com corpo injetado em termopldsticos de alta resisténcia estrutural e 4 abrasdo, apoia bragos superior
injetado em poliuretano.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13962:2006 emitido pela ABNT ou outro Orgdo
competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacgdo de atuacgido na area de seguranga do trabalho.

1 28 SOFA DE 1 LUGAR 4

Sofd com 01 lugar assento e encosto moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto
por alma em MDP com espessura de 15 a 18mm, estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade
entre 20/’30kg/m3, moldado sob pressdo, expandido por &gua, REVESTIDO EM TECIDO OU VINIL NA COR
PRETA. Dimensdes do assento: 600x540x175mm (L x P x H), sendo 460mm de profundidade util. Dimensdes do
encosto: 600x120x440mm (L x P x H). Braco estrutural composto por alma em MDP com espessura de 18 a
25mm, estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 20/30kg/m3, expandido por agua,
revestido em tecido ou couro ecoldgico. De formato retangular com cantos arredondados, formando a estrutura
do sofa, medindo 95x690x480mm (L x P x H). Recebe entre os bracos (abaixo do assento) um painel de
acabamento posterior produzido em MDP de 18mm, revestido em tecido ou couro ecoldgico, medindo
18x500mm (P x H). A base recebe 4 apoios cilindricos produzidos em aluminio macico com altura 120mm,
parafusados na base do brago. Estrutura composta por 2 travessas em tubo de ago retangular 30x70mm com
espessura 1,9mm, com extremidade dobrada em “L”, através da qual sdo unidos os bragos estruturais por
parafusos M6x50mm. Encosto unido no assento através de mola produzida em chapa de aco dobrada com
espessura de 4,8mm nas porcas-garra da alma do encosto e do assento por parafusos. As pegas metalicas
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de
constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd. Dimensdes: 830 x 700 x 770mm
(Lx P x H). Hdo assento: 440mm (em relagdo ao piso) H do brago: 630 (em relagdo ao piso). Ou

Sofd de um lugar com revestimento em simile couro, material composto a base em 50% de algoddo e 50%
poliéster e a superficie com 70% de poliuretano. Almofada do assento solta, de facil retirada do revestimento
através de ziper, composta por uma camada de espuma laminada D-26 Soft com 140 mm de espessura, e
almofada do encosto fixo, com uma camada de espuma laminada D-23 Soft, com 160 mm de espessura e
inclinagdo de 102° com relagdo ao assento. Para aumentar o conforto do estofado também é utilizada uma
camada macia de fibra 2TB150.

Armacado estrutural em madeira selecionada de eucalipto e compensado de pinos, com cintas eldsticas fixadas
com grampos galvanizados. Forro de acabamento inferior em TNT grampeado junto a armac¢do. Pés de aluminio
polido, de formato quadrado de 50 x 50 mm, com altura de 150 mm, sem regulagem de altura. Com pastilhas de
feltro para evitar o riscamento do piso. Dimensdes gerais do sofa: largura total: 0,78m; profunidade total:
0,80m; altura do piso até o assento: 0,45m; altura total do sofa (piso até o encosto): 0,83m.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
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detenha a devida regulamentacdo de atuacgido na drea de segurancga do trabalho.

1 29 CADEIRA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL 76

ASSENTO- Moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 48mm) de densidade
entre 50/60kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil na cor preta. Possui acabamento
inferior injetado em polipropileno (espessura 6mm). Dimensdes do assento 458x480mm (L x P), sendo 460mm
de profundidade util.

ENCOSTO TELADO/ESTOFADO- Espaldar baixo, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, é
composto por estrutura em forma de moldura (travessa superior, travessa inferior e laterais) produzida em aco
(6,3mm de espessura), revestida em tela flexivel dublada altamente resistente 100% poliéster OU estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 48mm) de densidade entre 50/60kg/m*® (moldado sob pressdo,
expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes tdxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do encosto 472x314mm (L x H). BRACO COM PRANCHETA - Possui
movimento anti-panico, é produzida em MDP de 18mm espessura com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico baixa pressdo e acabamento das extremidades em perfil de borda batida abaulada, medindo
338x268mm (L x P). E soldada no braco direito ou esquerdo através de pino $16,8mm (1,9mm espessura),
fixado ao mecanismo em ag¢o com acabamento injetado em termoplastico, e chapa em ago triangular
medindo180x148x16mm parafusada na prancheta por 3 parafusos M6x25.ESTRUTURA- Composta por base
suspensa em forma de “C” (base e apoio de bragos Unicos), produzida em tubo de aco @25,4mm (espessura
2mm), na parte frontal é soldada perpendicularmente a 2 travessas de suporte do assento, paralelas entre si a
155mm uma da outra (entre eixos), medindo 265mm de comprimento, produzidas em tubo de aco @ 25,4mm
(espessura 2mm) com acabamento na extremidade de ponteira injetada em polipropileno, e unidas através de 1
chapa medindo 160x75mm (4,75mm de espessura). Na face inferior da base sdo encaixadas 4 sapatas
protetoras produzidas em nylon.FIXACAO- Assento fixado na travessa por 4 parafusos M6x20. Na alma de
madeira do encosto é fixada por 2 parafusos M6x12 de cada lado uma chapa em forma de V produzida em ago
(4,76mm de espessura), unindo o encosto na estrutura da cadeira por 1 parafuso M8x20 de cada lado.
ACABAMENTO- Todas as pegas metalicas utilizadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersao e tratamento de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato
seguro para aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizacdo em estufa na temperatura de 2102C.
DIMENSOES GERAIS proximadamente, Com prancheta: 591x670x818 (L x P x H), H do assento: 460mm (em
relacdo ao piso) ,H do braco: 660mm (em relagdo ao piso). Ou

Encosto de espaldar médio, com concha interna e carenagem texturizada em polipropileno injetado na cor
preta, com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 50 mm de espessura, densidade D55, revestida com
tecido sintético sem costura aparente. Com as seguintes dimensdes: Altura do encosto: 0,36m ; largura do
encosto: 0,44m.

Assento com concha em madeira multilaminada de 14 mm de espessura com borda frontal ligeiramente
curvada, impedindo a obstrucdo da circulagdo sanguinea, e carenagem texturizada em polipropileno injetado na
cor preta, espuma anatomica em poliuretano injetado, de 65mm de espessura, densidade D55, Revestimento
com tecido sintético, sem costura aparente. Com as seguintes dimensées: largura do Assento: 0,50m,
profunidade do assento: 0,49m, altura do chdo até o assento: 0,46m; altura total da cadeira do chdo até o
encosto: 0,87m.

Suporte de unido do assento ao encosto em acgo estampado SAE 1020 1/4” x 3”, com acabamento em pintura
epoxi preta e carenagem modelada por sopro feita em PEAD na cor preta.

Estrutura fixa tipo balancim, em tubo de ago SAE 1020 de @ 1” x 2,25 mm, com acabamento em pintura epoxi na
cor preta. Fixagao do estofado a estrutura através de chapa de ago SAE 1020 estampada com 3 mm de espessura
soldada na estrutura, com acabamento em pintura epdxi na cor preta. Sapatas deslizantes injetadas em
polipropileno na cor preta. Apoio de bragco para cadeiras em formato curvo tipo sete sem regulagem de altura
com bordas arredondadas. Injetado em polipropileno na cor preta e encaixado sob pressao no suporte dobrado
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em formato “L”, produzido em chapa de aco SAE 1020, com 4,75 mm de espessura e acabamento em pintura
eletrostatica epdxi na cor preta.

Mecanismo escamotedvel injetado em nylon com 30% de fibra, composto de um suporte fixo e um suporte
moével, unidos por parafuso M10 com sextavado interno e porca auto travante com incerto de nylon, encaixada
no interior da pegca mdvel. Fixado ao brago da cadeira por meio de dois parafusos Allen M6 cabeca cilindrica com
sextavado interno e porca auto travante com incerto de nylon.

Suporte de fixa¢do da prancheta feito em ago SAE 1020 FQ 3x67x130mm com tratamento anticorrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizacdo e pintura eletrostatica na cor preta, com sistema de fixacdo a prancheta através de
parafusos 4,5 X 16 mm RS cabeca chata Philips com zincado preto.

Prancheta em aglomerado melaminico de baixa pressdo na cor preta com espessura de 18 mm e
encabecamento com perfil em forma de “T” em PEBD na cor preta, de alta resisténcia a impactos e, anatémico.
Perfil PEBD dotado de espiga para encaixe no aglomerado para evitar a depredacao do produto e garantir a
integridade do mesmo por muito mais tempo.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13962:2006 emitido pela ABNT ou outro ()rgﬁo

competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR ISO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdo de classe
detenha a devida regulamentacao de atuac¢ao na drea de seguranca do trabalho.

1 30 CADEIRA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL 02
(PESSOAS OBESAS)

ASSENTO- Moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 48mm) de densidade
entre 50/60kg/m3 (moldado sob pressdo, expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil na cor preta. Possui acabamento
inferior injetado em polipropileno (espessura 6mm). Dimensdes do assento 458x480mm (L x P), sendo 460mm
de profundidade dutil.

ENCOSTO TELADO/ESTOFADO- Espaldar baixo, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, é
composto por estrutura em forma de moldura (travessa superior, travessa inferior e laterais) produzida em aco
(6,3mm de espessura), revestida em tela flexivel dublada altamente resistente 100% poliéster OU estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 48mm) de densidade entre 50/60kg/m3® (moldado sob pressdo,
expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes téxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil. DimensGes do encosto 472x314mm (L x H). BRACO COM PRANCHETA - Possui
movimento anti-panico, é produzida em MDP de 18mm espessura com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico baixa pressdo e acabamento das extremidades em perfil de borda batida abaulada, medindo
338x268mm (L x P). E soldada no braco direito ou esquerdo através de pino @16,8mm (1,9mm espessura),
fixado ao mecanismo em ag¢o com acabamento injetado em termoplastico, e chapa em ago triangular
medindo180x148x16mm parafusada na prancheta por 3 parafusos M6x25.ESTRUTURA- Composta por base
suspensa em forma de “C” (base e apoio de bragos uUnicos), produzida em tubo de aco @25,4mm (espessura
2mm), na parte frontal é soldada perpendicularmente a 2 travessas de suporte do assento, paralelas entre si a
155mm uma da outra (entre eixos), medindo 265mm de comprimento, produzidas em tubo de aco @ 25,4mm
(espessura 2mm) com acabamento na extremidade de ponteira injetada em polipropileno, e unidas através de 1
chapa medindo 160x75mm (4,75mm de espessura). Na face inferior da base sdo encaixadas 4 sapatas
protetoras produzidas em nylon.FIXACAO- Assento fixado na travessa por 4 parafusos M6x20. Na alma de
madeira do encosto é fixada por 2 parafusos M6x12 de cada lado uma chapa em forma de V produzida em ago
(4,76mm de espessura), unindo o encosto na estrutura da cadeira por 1 parafuso M8x20 de cada lado.
ACABAMENTO- Todas as pegas metalicas utilizadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
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desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um substrato
seguro para aplicacao de pintura eletrostatica epdxi-péd com polimerizacdo em estufa na temperatura de 2102C.
DIMENSOES GERAIS proximadamente, Com prancheta: 591x670x818 (L x P x H), H do assento: 460mm (em
relacdo ao piso), H do braco: 660mm (em relagdo ao piso). Ou

Encosto de espaldar médio, com concha interna e carenagem texturizada em polipropileno injetado na cor
preta, com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 50 mm de espessura, densidade D55, revestida com
tecido sintético sem costura aparente. Com as seguintes dimensdes: Altura do encosto: 0,36m; largura do
encosto: 0,44m.

Assento com concha em madeira multilaminada de 14 mm de espessura com borda frontal ligeiramente
curvada, impedindo a obstrugdo da circulagdo sanguinea, e carenagem texturizada em polipropileno injetado na
cor preta, espuma anatomica em poliuretano injetado, de 65mm de espessura, densidade D55, Revestimento
com tecido sintético, sem costura aparente. Com as seguintes dimensées: largura do Assento: 0,50m,
profunidade do assento: 0,49m, altura do chdo até o assento: 0,46m; altura total da cadeira do chdo até o
encosto: 0,87m.

Suporte de unido do assento ao encosto em aco estampado SAE 1020 1/4” x 3”, com acabamento em pintura
epoxi preta e carenagem modelada por sopro feita em PEAD na cor preta.

Estrutura fixa tipo balancim, em tubo de aco SAE 1020 de @ 1” x 2,25 mm, com acabamento em pintura epoxi na
cor preta. Fixacdo do estofado a estrutura através de chapa de aco SAE 1020 estampada com 3 mm de espessura
soldada na estrutura, com acabamento em pintura epdxi na cor preta. Sapatas deslizantes injetadas em
polipropileno na cor preta. Apoio de braco para cadeiras em formato curvo tipo sete sem regulagem de altura
com bordas arredondadas. Injetado em polipropileno na cor preta e encaixado sob pressao no suporte dobrado
em formato “L”, produzido em chapa de aco SAE 1020, com 4,75 mm de espessura e acabamento em pintura
eletrostatica epdxi na cor preta.

Mecanismo escamotedvel injetado em nylon com 30% de fibra, composto de um suporte fixo e um suporte
mavel, unidos por parafuso M10 com sextavado interno e porca auto travante com incerto de nylon, encaixada
no interior da pegca madvel. Fixado ao brago da cadeira por meio de dois parafusos Allen M6 cabeca cilindrica com
sextavado interno e porca auto travante com incerto de nylon.

Suporte de fixagdo da prancheta feito em aco SAE 1020 FQ 3x67x130mm com tratamento anticorrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizacdo e pintura eletrostatica na cor preta, com sistema de fixacdo a prancheta através de
parafusos 4,5 X 16 mm RS cabeca chata Philips com zincado preto.

Prancheta em aglomerado melaminico de baixa pressdo na cor preta com espessura de 18 mm e
encabecamento com perfil em forma de “T” em PEBD na cor preta, de alta resisténcia a impactos e, anatémico.
Perfil PEBD dotado de espiga para encaixe no aglomerado para evitar a depredacdo do produto e garantir a
integridade do mesmo por muito mais tempo.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE CONFORMIDADE NBR 13962:2006 emitido pela ABNT ou outro ()rgéo

competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIDADE AMBIENTAL — ROTULO ECOLOGICO NBR I1SO 14020:2002 /
NBR 1SO 14024:2004 emitido pela ABNT ou outro Orgdo competente/habilitado acreditado pelo INMETRO.

> APRESENTAR LAUDO TECNICO DE CONFORMIDADE a Norma Regulamentadora (NR) N2 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissional legalmente habilitado, cujo 6rgdao de classe
detenha a devida regulamentacdo de atuac¢do na area de seguranca do trabalho.

ARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DA PIA 2,17 X 0,53M COM 4

2 31 GAVETAS E PORTAS

2

Armdrio embaixo da bancada com vao cuba com portas de giro e com 4 gavetas, confeccionado em MDP com
minimo de 18mm de espessura, com revestimento de baixa pressdo em ambos os lados com fita de bordo em
poliestileno ou PVC. Armario para bancada com caixaria em MDP com espessura minima de 15mm e uma
prateleira interna com a mesma espessura da caixaria. ACABAMENTO BRANCO TEXTURIZADO e puxadores calha
em aluminio na cor natural, com fechaduras.
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2 32 ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DA PIA 2,84 X 0,30M 2

Armdrio aéreo com portas de giro, confeccionado em MDP com minimo de 18mm de espessura, com
revestimento de baixa pressdo em ambos os lados com fita de bordo em poliestileno ou PVC. Armario com
caixaria em MDP com espessura minima de 15mm e uma prateleira interna com a mesma espessura da caixaria.
ACABAMENTO BRANCO TEXTURIZADO e puxadores calha em aluminio na cor natural, com fechaduras.
OBSERVACAO: O armdrio aéreo tera duas alturas, uma para bancada acima da pia e a outra para acima da
geladeira, o comprimento e a profundidade permanecerdao o mesmo para todo o armario.

2 33 ARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DO MICROONDAS 2,17 X 0,50M 1

Armdrio embaixo da bancada com portas de giro, confeccionado em MDP com minimo de 18mm de espessura,
com revestimento de baixa pressdo em ambos os lados com fita de bordo em poliestileno ou PVC. Armério para
bancada com caixaria em MDP com espessura minima de 15mm e uma prateleira interna com a mesma
espessura da caixaria. ACABAMENTO BRANCO TEXTURIZADO e puxadores calha em aluminio na cor natural, com
fechaduras.

2 34 ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DO MICROONDAS 2,17 X 0,30M 2

Armdrio aéreo com portas de giro, confeccionado em MDP com minimo de 18mm de espessura, com
revestimento de baixa pressdo em ambos os lados com fita de bordo em poliestileno ou PVC. Armario com
caixaria em MDP com espessura minima de 15mm e uma prateleira interna com a mesma espessura da caixaria.
ACABAMENTO BRANCO TEXTURIZADO e puxadores calha em aluminio na cor natural, com fechaduras.

3 g5 | REVESTIMENTO TEXTIL EM PLACA MODULAR 50 CM X 50CM 140 m?
(CARPETE)

Revestimento Téxtil em Placa Modular. Caracteristicas Técnicas: Tamanho da Placa: 50 cm x 50 cm c¢cm / Padrdo
de Construgdo do Pélo: tufado em lago/bouclé (Loop) texturado / Tipo de Fibra da Superficie da Pilha: 100%
nylon 6.6 / Método de Tingimento: Tingimento por solu¢do, Tingimento por fio (solution dye); Peso Médio dos
Fios da Pilha: 509 g/m2 (15 oz/yd2) / Bitola Minima (nimero de agulhas por polegada de tear): 1/12 in / Altura
Final Minima do Pélo (acima da base): 2,0 mm / Densidade Minima dos Fios da Pilha: 6.835 oz/yd3 (253,44
g/m3) / Material da Base Primaria: 100% tecido n3o tecido, em poliéster / Material da Base Secundaria: 100%
termoplastica flexivel livre de betumen / Conteldo / Avaliagdo da Mudanca de Aparéncia da Superficie do
Carpete: Severo conforme método de Teste ASTM D5252 com nota igual ou maior que 3,5 TARR apds 12.000
ciclos ou Severo conforme método de teste DIN EN1307 classificacdo 34 / Estabilidade Dimensional da Placa
Modular: no méximo, 0,15%, Método I1SO 2551 / Resisténcia da Ligacdo de Tufo a Base Primaria: Modular, com
valor médio minimo de 8 libras, Método ASTM D1335 / Resisténcia a Delaminagdo da Base Secundaria: No
minimo, 2,5 libras por polegada, Método ASTM D3936 / Solidez de Cor: i) Resisténcia de Cor a Fricgdo: No
minimo, classe 4 de transferéncia de cor, Umido ou seco, Método AATCC 165; ii) Resisténcia de Cor a Luz:
Mudanga de cor entre dreas expostas e ndo expostas de carpete equivalente a, no minimo, grau 4 na escala de
cinza para alteragdo de cor apds uma exposicdo de 40 AFU, Método AATCC 16, Opgao 3, ou resultado maior ou
igual a 4, umido ou seco, Método AATCC 165 / Propensdo Eletrostatica: No maximo, 3,5 kV, passo Unico,
Método AATCC 134 / Propriedades de Flamabilidade: Os carpete devem estar de acordo com as normas
nacionais ou internacionais e atender a INO18/DAT/CBMSC / Padrdes de Flamabilidade: O carpete deve atender
ao teste de igni¢do de pequena escala, Método 16 CFR 1630, ou teste da pilula de metenamina, Método ASTM
D2859 ou FF1-70 com resultado ndo propagacdo (passa) ou ainda ISO11925-2FS < 150 mm within 20s / Teste do
Painel Radiante de Revestimento: Classe I, com resultado minimo de 0,45 W/cm?, Método ASTM E648, ou
apresentar resultados em conformidade com a ABNT NBR 8660 Fluxo Critico (6) = 4,5 kW/m2 ou ainda conforme
EN13501-1/1S09239-1/ Densidade de Fumaca: Densidade éptica corrigida, modo flamejante, de, no minimo,
450, Método ASTM E662 / Qualidade do Ar Interno: i) Carpete: em conformidade com o Selo Mais Verde do CRI
com total maximo de compostos orgéanicos volateis igual a 0,5 mg/m3 considerando-se testes de 14 a 24 dias; ii)
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Adesivos de instalacdo e selantes de costura: segundo o Programa de Testes de Adesivo de Qualidade do Ar
Interno do Selo Mais Verde do CRI com total maximo de compostos organicos volateis igual a 0,5 mg/m3
considerando-se testes de 14 a 24 dias; / Tratamento antimicrobiano: Intercept, incorporado a base do carpete
durante o processo de manufatura. Ou

Bases primaria e secunddria : impermeaveis ; composi¢dao da base primaria : 100% sintética ; composi¢do da
base secundaria : 100% poliuretano com “cushion ; flamabilidade : Class |, de acordo com a norma ASTM E-648
(comprovada por laudo técnico emitido por empresa independente) ; carga eletrostatica maxima : < 3,5 kV, de
acordo com a norma AATCC 134 ; (comprovada por laudo técnico emitido por empresa independente) ;
estabilidade dimensional : < 0,2%de acordo com a Aachen Test (comprovada por laudo técnico emitido por
empresa independente) ; delaminacgdo : de acordo com a norma D3936 (comprovada por laudo técnico emitido
por empresa independente) densidade de fumacga : < 450, de acordo com a norma ASTM E-66-2 (comprovada
por laudo técnico emitido por empresa independente) ; lavavel : sim ; protecdo antimicrobial : sim ; protecdo
contra manchas : sim ; fixagdo : colagem com material atéxico e inodoro.

ANEXOB - PLANTA DE LAYOUT DE CADA PAVIMENTO

As PLANTAS DE LAYOUT DO 39, 42 E 52 PAVIMENTOS da nova Sede estao a disposicdo dos interessados, no
escritério da POTIGAS, situado a Av. das Brancas Dunas, 485 — Candeldria - Natal/RN (CEP 59064-720), nos
hordrios das 08:30 as 11:00 e das 14:30 as 17:00 horas, de Segunda a Sexta-feira, exceto feriados, bem
como nos sitios da POTIGAS (www.potigas.com.br) e do Governo do Estado do Rio Grande do Norte

(www.rn.gov.br).



http://www.potigas.com.br/
http://www.rn.gov.br/
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ANEXOIl - PLANILHA DE PRECOS

LOTE/GRUPO 1

VALOR
~ TDE < VALOR PARCIAL (R
ITEM| DESCRICAO DO OBIJETO uD. Q CATMAT FABRICANTE || UNITARIO (RS) (R3)
(A) B (€)= (A) X (B)
(B)
1 i?TACAO DE TRABALHO FUNCIONARIOS MEDINDO 1,60M X 0,80M X 0,73M (L x P x UN. 59 BRO150030
DIVISOR FRONTAL DE MESA, MEDINDO 1600x246x0,025mm PARA FIXA(;AO EM
2 MESA RETA DE TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE LARGULA 1600mm UN. 22 BRO150030
DIVISOR LATERAL DE MESA, MEDINDO 800x246x0,025mm PARA FIXACAO EM
3 MESA RETA DE TRABALHO DOS FUNCIONARIOS DE LARGURA 800mm UN. 43 BRO150030
4 ESTACAO DE TRABALHO GERENTES E DIRETORES MEDINDO 1,80M X 0,80M X UN. 15 BRO150030
0,73M (Lx P x A)
5 ||[ESTACAO DE TRABALHO PRESIDENTE MEDINDO 2,20M X 0,80M X 0,73M (L x P x A) UN. 1 BR0150030
ESTA(;AO DE TRABALHO EM FORMATO DE "L", COMPOSTA POR UM TAMPO RETO,
6 MEDINDO 2,40M X 0,80M X 0,73M, SOBREPOSTO EM UM ARMARIO VAZADO COM UN 1 BRO150030
CAIXA DE TOMADA, PARA PASSAGEM DE FIA(;AO E UM ARMARIO BAIXO COM '
PORTAS NA LATERAL
7 |IMESA RETA MEDINDO 2,20M X 0,60M X 0,73M (Lx P x A) UN. 1 BR0150030
8 ||MESA RETA MEDINDO 1,60M X 0,60M X 0,73M (Lx P x A) UN. 1 BR0O150030
9 MESA RETA PARA BANCADA DE SERVICOS DA TI, MEDINDO 2,00M X 1,00M X UN. 1 BRO150942
0,73M (Lx P x A)
10 ||MESA DE REUNIAO PARA 6 PESSOAS MEDINDO 2,20 X 1,00 X 0,73M (Lx P x A) UN. 1 BR0150942
11 ||MESA DE REUNIAO PARA 8 PESSOAS MEDINDO 2,40 X 1,00 X 0,73M (Lx P x A) UN. 1 BR0150942
12 |IMESA DE REUNIAO PARA 12 PESSOAS MEDINDO 4,20 X 1,00 X 0,73M (Lx P x A) UN. 1 BR0150942
13 ||MESA DE REUNIAO REDONDA COM DIAMETRO DE 1M UN. 8 BR0150164




EDITAL E ANEXOS PREGAO ELETRONICO

POTIGAS

Pagina 88 de 96 N 2 4-016-18
14 g?:g?(lgf4§ﬁ/lN('||:C:(, :/:I\:)PO INFERIOR E SUPERIOR EM MADEIRA, MEDINDO, 0,60 X UN. 1 BRO150942
15 lB'\;IASffL(Z;gRA SECRETARIA 4,83 X 0,80M COM ARMARIO BAIXO DE DUAS PORTAS UN. 1 BRO116700
16 ||IGAVETEIRO VOLANTE COM 2 GAVETAS E 1 GAVETAO UN. 77 BR0070173
17 | RVARIOS COLBCAR TAMPO GNICO PARA BANCADA DE IMPRESSEO on. || 12 || BRo1sosos
N R I I
19 |lARMARIO MEDIO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,00M (L x P x A) UN. 81 BR0150505
20 ||[ARMARIO ALTO, MEDINDO 0,80M X 0,50M X 1,60M (Lx P xA) UN. 10 BR0O150505
21 ||TRILHO DE PASTA SUSPENSA PARA ARMARIO UN. 26 BR0150505
22 ||CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA BRACOS COM REGULAGENS UN. 75 BR0020680
23 ||CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR COM ESPALDAR MEDIO E BRACO UN. 27 BR0020680
24 ||CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO E APOIA BRACOS COM REGULAGENS UN. 1 BR0020680
25 ||CADEIRA FIXA TIPO INTERLOCUTOR COM ESPALDAR ALTO E BRACO UN. 8 BR0020680
26 iﬁ:?jll:{RAA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO SEM BRACOS E COM REGULAGEM DE UN. 32 BRO020680
27 CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA BRACOS COM REGULAGEM UN. 26 BRO020680
DE ALTURA
28 ||POLTRONA DE ESPERA DA SECRETARIA - SOFA DE 1 LUGAR UN. 4 BR0014320
29 ||CADEIRA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL UN. 76 BR0020680
30 ||CADEIRA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL (PESSOAS OBESAS) UN. 2 BR0020680

VALOR TOTAL DO LOTE/GRUPO: (SOMATORIO DA COLUNA “C”):
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LOTE/GRUPO 2
VALOR
[ITEM] DESCRICAO DO OBJETO uD. Qo cATMAT || FaBRICANTE || UNITARIO (rS) ||VATOR PARCIAL (R9)
(A) (B) (C) = (A) X (B)
51 |IARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DA PIA 2,17 X 0,53M COM 4 GAVETAS E UN. 5 BRO0S4143
PORTAS
32 [|ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DA PIA 2,84 X 0,30M UN. 2 BRO054143
33 [|ARMARIO EMBAIXO DA BANCADA DO MICROONDAS 2,17 X 0,50M UN. 1 BR0054143
34 [|ARMARIO AEREO SOB A BANCADA DO MICROONDAS 2,17 X 0,30M UN. 2 BR0054143
VALOR TOTAL DO LOTE/GRUPO: (SOMATORIO DA COLUNA “C”):
LOTE/GRUPO 3
VALOR
- TDE ] VALOR PARCIAL (R
[ITEM] DESCRIGAO DO OBJETO up. . CATMAT || FABRICANTE || UNITARIO (R$) o CIAL (R5)
(A) (8) (C) = (A) X (B)
35 ||REVESTIMENTO TEXTIL EM PLACA MODULAR 50 CM X 50CM (CARPETE) M2 140 BRO073474
VALOR TOTAL DO LOTE/GRUPO: (SOMATORIO DA COLUNA “C”):

1. Declarar que a validade desta proposta é de 60 (sessenta) dias a contar da data de sua entrega.




, Agéncia
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2. Informar ainda que a conta bancdria da CONTRATADA ¢é no Banco , N2
telefone para contato é e e-mail
Atenciosamente,
de 2018.

Diretor ou representante legal — RG/CPF

, Conta Corrente

€ 0 NOosso
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ANEXO Il - ATRIBUICOES DA FISCALIZACAO DO CONTRATO
1. DEFINICOES:

1.1 - CONTRATO: todo e qualquer ajuste entre a Companhia Potiguar de Gas (POTIGAS) e particulares, em
gue haja um acordo de vontades para a formag¢do de vinculo e a estipulacdo de obrigacdes reciprocas,
seja qual for a denominacao utilizada;

1.2 - CONTRATADA: pessoa fisica ou juridica signataria de CONTRATO com a POTIGAS;

1.3 - CONTRATANTE: entidade signataria do instrumento contratual, neste caso a POTIGAS;

1.4 - PREPOSTO: funcionario representante da CONTRATADA, responsavel por acompanhar a execucao
do CONTRATO e atuar como interlocutor principal junto a CONTRATANTE, incumbido de receber,
diligenciar, encaminhar e responder as principais questdes técnicas, legais e administrativas referentes ao
andamento contratual, sem que exista a pessoalidade e a subordinacdo direta com a CONTRATANTE;

1.5 - FISCALIZACAO: atividade exercida de modo sistematico pelo CONTRATANTE e seus prepostos,
objetivando a verificacdo do cumprimento das disposicdes contratuais, técnicas e administrativas, em
todos os seus aspectos. E a atividade de maior responsabilidade nos procedimentos de gestdo contratual,
em que o Fiscal deve exercer um acompanhamento zeloso e didrio sobre as etapas/fases da execucgdo
contratual, tendo por finalidade verificar se a CONTRATADA vem respeitando a legislacdo vigente e
cumprindo fielmente suas obrigacGes contratuais com qualidade;

1.6 - FISCAL OU GESTOR DO CONTRATO: representante da CONTRATANTE, especialmente designado pela
autoridade competente, para exercer o acompanhamento e a FISCALIZACAO da execucdo contratual,
devendo informar a Companhia sobre eventuais vicios, irregularidades ou baixa qualidade dos servicos
prestados pela CONTRATADA, propor as solugdes e as sangdes que entender cabiveis para regularizagdo
das faltas e defeitos observados.

1.7 - FISCAL DO CONTRATO: representante da CONTRATANTE, com capacidade técnica e conhecimentos
sobre o objeto da contratagdo, para apoiar o Gestor do CONTRATO e acompanhar e fiscalizar a execug¢do
de Contratos ou de outros documentos habeis;

1.8 - GESTOR DO CONTRATO: funciondrio com atribui¢Ges gerenciais, técnicas e operacionais
relacionadas ao processo de gestdo do CONTRATO, e que possua preferencialmente, conhecimentos
sobre o objeto da contratagao, para acompanhar a execucdo de Contratos e de outros instrumentos
habeis e promover as medidas necessarias ao alcance do seu objeto e no interesse da Companhia;

1.9 - FISCAL SUBSTITUTO DO CONTRATO: é o representante da CONTRATANTE, especialmente
designado, para atuar como fiscal do CONTRATO nas auséncias e nos impedimentos eventuais e
regulamentares do titular.

1.10 - FISCAL TECNICO DO CONTRATO: é o representante da CONTRATANTE, especialmente designado,
para fiscalizar o CONTRATO quanto aos aspectos técnicos dos servicos ou materiais.

2. ATRIBUICOES DO GESTOR DO CONTRATO:

2.1 - Zelar pela observancia dos termos constantes do EDITAL, termo de referéncia ou equivalente, bem
como dos Contratos ou instrumentos habeis de substitui-los, e seus eventuais aditamentos, de modo a
garantir a qualidade dos produtos fornecidos ou dos servicos prestados e o fiel cumprimento das
obrigacdes assumidas pelas partes;
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2.2 - Cuidar das questdes relativas a alteracdo do CONTRATO junto a Autoridade Superior, que deve ser
providenciada antes de seu término, reunindo as justificativas pertinentes;

2.3 - Comunicar a unidade de acompanhamento, com a anuéncia da unidade demandante, quando
aplicavel, para abertura de nova licitacdo, antes de findo o estoque de bens e/ou a prestacdo de servicos
e com antecedéncia exigida pela norma interna da Companhia;

2.4 - Comunicar a Autoridade Superior, sobre quaisquer problemas detectados na execu¢do contratual,
gue tenham implicagdes na atestacdo;

2.5 - Atestar as medi¢Ges conjuntamente com o Fiscal do CONTRATO e encaminhar o processo de
pagamento para o ordenador de despesas, obedecendo os prazos internos e contratuais para pagamento;

2.6 - Coordenar a atividade do Fiscal do CONTRATO, solicitando-lhe todas as informacdes que entender
necessarias e adotando as devidas providéncias para as questdes que venha a tomar conhecimento;

2.7 - Comunicar a CONTRATADA e a Autoridade Superior, as irregularidades encontradas: situacdes que
se mostrem desconformes com o EDITAL ou CONTRATO e com a Leij;

2.8 - Exigir somente o que for previsto no CONTRATO. Qualquer altera¢do de condigdo contratual deve
ser submetida ao superior hierarquico, acompanhada das justificativas pertinentes;

2.9 - Cuidar das altera¢oes de interesse da CONTRATADA, que deverdo ser por ela formalizadas e
devidamente fundamentadas, principalmente em se tratando de pedido de reequilibrio econémico-
financeiro ou repactuacao;

2.10 - Elaborar ou solicitar justificativa técnica, quando couber, com vistas a alteragdo do CONTRATO pela
CONTRATANTE;

2.11 - Coordenar pesquisas mercadoldgicas, executadas pelo Fiscal do CONTRATO, para verificar a
economicidade dos pregos praticados e atestar a compatibilidade com os pregos de mercado, com vistas
a monitorar periodicamente os custos de contratacdo e apoiar, quando necessario, a unidade de
acompanhamento por ocasido das prorrogagdes contratuais, repactuagdes, reajustes e reequilibrios
econdmico-financeiros;

2.12 - Alimentar os sites do Governo, os sistemas informatizados da Companhia, responsabilizando-se por
tais informagdes, inclusive sempre quando cobradas/solicitadas;

2.13 - Negociar o CONTRATO sempre que o mercado assim o exigir, nos termos da Lei;

2.14 - Procurar auxilio junto as areas competentes em caso de duvidas técnicas, administrativas ou
juridicas;

2.15 - Documentar nos autos todos os fatos dignos de nota;

2.16 - Deflagrar e conduzir os procedimentos de finalizacigo a CONTRATADA, com base nos termos
Contratuais, sempre que houver descumprimento de suas clausulas por culpa da CONTRATADA,
acionando as instancias superiores e/ou os Orgdos Publicos competentes quando o fato exigir.

3. ATRIBUICOES DO FISCAL DO CONTRATO:
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3.1 - Conhecer o inteiro teor do CONTRATO a ser fiscalizado e seus eventuais aditivos, inclusive as
especificagcdes contratadas e demais caracteristicas do objeto (sendo este de fornecimento ou de servico);

3.2 - Anotar em registro préprio (Registro de Ocorréncias) todas as ocorréncias relacionadas a execugao
do CONTRATO, determinando o que for necessario a regularizacdo das faltas ou defeitos observados e
informando ao Gestor do CONTRATO aquelas que dependam de providéncias;

3.2.1 - Em caso de obras e prestacdo de servicos de engenharia, anotar todas as ocorréncias no Diario de
Obras;

3.3 - Esclarecer duvidas do preposto/representante da CONTRATADA que estiverem sob a sua alcada,
encaminhando as areas competentes as questdes que ultrapassarem a sua competéncia;

3.4 - Antecipar-se a solucionar problemas que possam afetar a relagdo contratual (greve, chuvas, fim de
prazo);

3.5 - Formalizar os entendimentos com a CONTRATADA ou seu Preposto, adotando todas as medidas que
permitam compatibilizar as obrigacGes bilaterais;

3.6 - Notificar a CONTRATADA em qualquer ocorréncia desconforme com as cldusulas contratuais,
sempre por escrito, com prova de recebimento da notificacdo, para que as condi¢bes contratuais sejam
restabelecidas imediatamente ou para que apresente justificativa por escrito, com prazo determinado em
Lei, informando das possiveis aplicagcbes de sang¢bes previstas nos Contratos;

3.6.1 - Mantida a irregularidade ou caso a CONTRATADA ndo apresente defesa prévia nos prazos
estabelecidos ou a justificativa apresentada n3o seja acatada pela FISCALIZACAO, esta devera notificar o
Gestor do CONTRATO para instauracdo de processo administrativo de penalidade, acompanhado dos
seguintes documentos, quando couber:

a) Notificagdes realizadas pela FISCALIZACAO & CONTRATADA;

b) Comprovantes de recebimento das comunicagdes e notificagdes a CONTRATADA;

c) Defesas prévias e justificativas apresentadas pela CONTRATADA, no caso de notificagdo de
possiveis aplicagdes de sangdes contratuais por parte da CONTRATANTE;

d) Mensagens eletrdnicas enviadas/recebidas — com comprovacdo de recebimento ou concordéncia

da CONTRATADA - com identificacdo de origem/remetente;
e) Encaminhamento pela FISCALIZAGCAO do CONTRATO, das notificacdes e defesas prévias, quando
houver, aos ordenadores de despesa (Diretores) da CONTRATANTE;

f) Despachos relativos a plicagdo de sangdes por parte dos ordenadores de despesas da
CONTRATANTE;
g) Outros documentos relacionados que comprovem o fato.

3.6.2 - Caso a CONTRATADA apresente defesa prévia, a FISCALIZACAO do CONTRATO devera encaminha-
la ao superior imediato (Gerente/Assessor) para decisdo quanto a aplicagdo das sancdes;

3.6.3 - A CONTRATADA podera ainda apresentar RECURSO quanto da decisdo do superior imediato, neste
caso, a FISCALIZACAO do CONTRATO deverd encaminha-lo a Diretoria Executiva da Companhia para
analise e decisdo final com relacdo a aplicacdo das sangdes.

3.6.4 - Comunicar a CONTRATADA, da aplicacdo de penalidades apds decisdo final proferida pela
autoridade competente;

3.7 - Fiscalizar a manutengdo, pela CONTRATADA, das condi¢des de sua habilitacdo e qualificagao,
procedendo a com solicitagdo dos documentos necessarios a avaliagdo, quando necessario;
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3.8 - Acompanhar e controlar, quando for o caso, as entregas e o estoque de materiais de reposicao,
destinados a execugdo do objeto contratado, principalmente quanto a sua quantidade e qualidade;

3.9 - Rejeitar bens e servigcos que estejam em desacordo com as especificacdes do objeto contratado. A
acdo do Fiscal, nesses casos, devera observar o que reza o Termo de CONTRATO e/ou o ato convocatério
da licitacdo, principalmente em relagao aos prazos ali previstos;

3.9.1 - Para os Contratos que possuam designacdo de Fiscal Técnico, este sera o responsavel por aprovar
as especificagcbes dos materiais ou servigos contratados;

3.9.2 - Nos contratos cujo Fiscal Técnico ndo vier formalmente designado e o Fiscal Titular sentir a
necessidade de certificacdo técnica dos servicos executados e/ou fornecimento de materiais pela
CONTRATADA, este devera requisitar um profissional da CONTRATANTE da area, quando houver, para
atestar juntamente com ele, a execucdo do servico ou enquadramento do material ao objeto contratado.

3.10 - Procurar auxilio junto as dreas competentes em caso de duvidas técnicas, administrativas ou
juridicas;

3.11 - Avaliar constantemente a qualidade da execucdo contratual, propondo, sempre que cabivel,
medidas que visem reduzir gastos e racionalizar os servigos;

3.12 - Controlar o saldo do CONTRATO em funcgdo do valor da fatura, de forma a atuar tempestivamente
na solucdo de eventuais problemas decorrentes do esgotamento prematuro dos recursos contratados;

3.13 - Receber, provisdria e definitivamente, as aquisicdes, obras ou servicos sob sua responsabilidade,
mediante Termo Circunstanciado de Recebimento, quando ndo for designada Comissdo de Recebimento
ou outro colaborador;

3.14 - Realizar as medicGes dos servicos nas datas estabelecidas, antes de atestar os respectivos
documentos fiscais/cobranca;

3.15 - Verificar a execugdo do objeto contratual, receber as Faturas/Notas Fiscais, formalizar a atestacdo
dos documentos fiscais e encaminhar as cdpias, nos devidos prazos, ao Gestor do CONTRATO, em caso de
davida, buscar, obrigatoriamente, auxilio para que efetue corretamente a atestacdo/medicéo;

3.15.1 - Receber e encaminhar as cdpias das Faturas/Notas Fiscais, até o 62 (sexto) dia do més
subsequente ao da medi¢do, a Geréncia Financeira da CONTRATANTE, e quando se tratar de material
para o estoque, encaminhar também uma cdpia da Nota Fiscal, devidamente atestada, a Geréncia
Administrativa e de Suprimentos da CONTRATANTE, observando previamente se a Fatura/Nota Fiscal
apresentada pela CONTRATADA, se refere ao objeto que foi efetivamente contratado;

3.15.2 - Ao atestar a fatura/nota fiscal, a FISCALIZACAO do CONTRATO est4 declarando que o servico ou
material a que ela se refere foi satisfatoriamente prestado ou fornecido e que o seu valor estd em

conformidade com o Termo Contratual;

3.16 - Devolver a Fatura/Nota Fiscal a CONTRATADA quando:

a) N3o tenha cobertura contratual;
b) Ndo esteja compativel com os saldos e prazos contratuais;
) Ndo esteja acompanhado de todos os documentos legais e comprobatdrios do fornecimento do

bem ou do servigo ou obra; e,
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d) Conflite com os dados do Boletim de Medigao.

3.17 - Encaminhar os boletins de medicdo, originarios dos Contratos em que é Fiscal, para pagamento a
Geréncia Financeira da CONTRATANTE, com no minimo de 5 (cinco) dias Uteis antes do vencimento. As
excecgOes serdo analisadas pelo Gerente Financeiro em comum acordo com a Diretoria Administrativa e
Financeira;

3.18 - Verificar se nos Boletins de Medicdo (BM's), nas Autoriza¢des de Fornecimento (AF's), nas Cartas de
Autorizacdo de Servicos (CAS's) e nas Ordens de Compra (OC's) constam, obrigatoriamente, a assinatura

do Diretor da area e o prazo de pagamento;

3.19 - Observar e obedecer rigorosamente aos prazos de pagamento estabelecidos nos CONTRATOS, bem
como o vencimento dos boletos de cobranca (quando houver);

3.20 - Observar rigorosamente os principios legais e éticos em todos os atos inerentes as suas atribuicdes,
agindo com transparéncia no desempenho das suas atividades.

4. COMPETENCIAS PARA APLICACAO DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS A CONTRATADA:

4.1 - Apds a devida instauracdo de processo administrativo de penalidade, compete:

4.1.1 - Ao Fiscal do CONTRATO: notificar a CONTRATADA informando as situacdes de descumprimento de
cldusulas contratuais, as possiveis sangdes administrativas e o direito de apresentar DEFESA PREVIA, para
contestar a aplicagdo das san¢bes administrativas impostas pela CONTRATANTE, bem como realizar os
calculos das multas, conforme previsao contratual;

4.1.2 - Ao Gestor do CONTRATO: decidir acerca da aplicacdo de sancdo administrativa a CONTRATADA, e
analisar a DEFESA PREVIA apresentada pela mesma, decidindo pela manutencdo ou relevacdo (dispensa)
da respectiva penalidade;

4.1.2.1 - Cabe ao Gestor do CONTRATO validar os célculos dos valores das multas levantados pelo Fiscal,
em observancia ao previsto no CONTRATO.

4.1.3 - A Diretoria da CONTRATANTE: a decisdo final para aplicagdo da penalidade 3 CONTRATADA,
quando a FISCALIZAGAO do CONTRATO n3o decidir pela relevagdo (dispensa) da respectiva penalidade.

ANEXO IV
FORMULARIO PARA CADASTRO DE CONTA CORRENTE DA CONTRATADA

A COMPANHIA POTIGUAR DE GAS (POTIGAS)
Av. das Brancas Dunas, n2485, Candelaria, Natal/RN, CEP 59.064-720.

Pelo presente, autorizamos que os créditos em meu favor, na qualidade de fornecedor dessa Companhia,
sejam efetuados em minha conta corrente, de acordo com os dados abaixo mencionados.

Raz3o Social/Nome:

Nome Fantasia:

CNPJ/CPF:

Enderego:

Cidade: Estado: CEP:
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Telefone (DDD): Fax: Caixa Postal:
Inscrigao Estadual: Inscrigdo Municipal:
E-mail:
() Industria () Comércio () Prestador de Servigcos () Orgdos/Entidades

Tipo de Sociedade:
() Orgdo Federal ( )EconomiaMista ( )S.A. ( )LTDA ( )Microempresa ( )MEI

Descri¢do do Objeto Contratado: Fornecimento e montagem de MOBILIARIO DE ESCRITORIO para nova
Sede da POTIGAS, conforme especificagdes e quantitativos constantes no CONTRATO e em seus anexos.

Preencha a conta corrente referente ao mesmo CNPJ e Razao Social OU Nome e CPF informados acima.

A conta corrente para Pessoa Juridica deve corresponder ao CNPJ e para Pessoa Fisica ao CPF.

Informagdes bancdrias incorretas acarretarao a devolucdo do pagamento pelo Banco.

Banco N2: Incluir n? do Banco conforme cadastro no Banco Central.
Agéncia N2: DV: Incluir n? da Agéncia e n? do digito verificador, quando houver.
Conta Corrente N2: DV: Incluir n2 da Agéncia e n? do digito verificador.

Responsavel pelas informacgdes: CPF:

Cargo/Func3o: ‘Fone/RamaI:

Saliento que toda informacdo contida neste formulario é de nossa inteira responsabilidade.

, de de 2018.

Diretor ou Representante Legal
RG/CPF




